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elementos normalizados

Tornillos Cuadrados con Aro y Pivote abombado

Calidad: 8,8. Acabado: Pavonado
extremo de rosca
r éf’, /DIN 78-AK &
= : 7N\
=l o] ———— M )
— a_1 —— _i:IL \v/ u  max. 2 P rosca incompleta
Ky - o k1 altura minima para la
- (<24 e aplicacion de la llave
.0 |« 3, |« a1 segun DIN 76 parte 1
K d,, z3 y z4 segln DIN 78
Rosca d M8 M10 M12 M16 M20 M24
P @ 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0
a4 max. 4,0 45 53 6,0 7,5 9,0 .
min. 288 | 2,88 | 385 | 385 | 485 | 585 * Medidas fuera de Norma
¢ méx. 312 | 312 | 415 | 415 | 515 | 6,15 (M6 'y M14)
de max.=med. nom. dc| 10,0 13,0 17,0 22,0 28,0 32,0 « Roscas Whitworth
min. 9,42 12,3 16,3 21,16 | 27,16 31,0
dp méx;med- nom. dp| 5,50 7.0 8,5 120 | 150 | 180 Las longitudes superiores a 140 mm. se escalonan
min. 532 | 678 | 828 | 1,73 | 1473 | 17,73 | de 20 en 20 mm. Para estas longitudes sirven las
medida nominal 11,0 13,0 | 16,0 | 200 | 250 | 280 diferencias admisibles segtn DIN I1SO 4759, parte 1.
k min. 10,78 | 12,78 | 15,78 | 19,74 | 24,74 | 27,74
max. 11,22 13,22 16,22 20,26 25,26 | 28,26 @ P = Paso de rosca.
kq min. 55 6,9 8,3 1,1 13,8 15,2 (Rosca corriente, Sistema Internacional S.1.)
r min. 04 0,4 0,6 0,6 0,8 0,8
. max.=med.nom. s | 80 100 | 130 | 170 | 220 | 240 Tolerancia 69
min 778 | 978 | 1273 | 16,73 | 21,67 | 23,67 Rosca DIN 13
. min=med. nom. z3| 2,0 25 3,0 4,0 5,0 6,0 Norma parte 15
max. 2,25 2,75 3,25 4,3 53 6,3
z4 = 1,0 1,0 1,25 1,75 2,0 2,5 Diferencias Clase de A
. : . . Peso (7,85 kg/dm?) kg. por cada 1000 piezas = de medida producto
Medida Nom. min. max. y de forma DIN 1SO 4759
16 15,65 | 16,35 | 10,1 admisibles Norma
parte 1
20 19,58 20,42 11,3 20,6
25 24,58 | 2542 12,9 23,1 40,5 8,8 ennegrecida (térmica o
30 29,58 | 30,42 14,4 255 44,1 quimicamente).
35 34,50 35,50 16,0 28,0 47,7 Para las profundidades de
40 3950 | 4050 | 176 | 305 | 513 | 993 rugosidad de las superficies,
50 4950 | 50,50 354 | 585 | 113 sirve DIN 267, parte 2.
60 59,40 | 60,60 404 | 657 | 126 | 222 | 313 Para los defectos de
70 69,40 70,60 139 243 343 Superficie superficie admisibles, sirve
80 7940 | 80,60 152 | 263 | 372 DIN 267, parte 19.
20 89,30 90.70 284 202 Para proteccién de superficie
100 9930 | 100,70 304 431 galvénica, sirve DIN 267,
110 109,30 | 110,70 324 | 460 Para galvzi?zzgé a fuego
120 119,30 | 120,70 344 489 sirve DIN 267, parte 10 ’
140 139,20 | 140,80 547 !

Tabla segun Norma DIN 480



Llaves para 1ornillos Cuadrados
Material: Acero bonificado. Acabado: Pavonado
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Boca para DIN 480 A L
A 6 M6 90 100
A 8 M8y 5/16 105 110
10 M10y 3/8 105 110
A12 M12y 7/16 105 110
14 M14, 1/2'y 9/16 126 130
A7 M16y 5/8 126 130

Oftros tipos de tornillos en nuestro Catalogo

TORNILLOS CON OJO
Tornillos DIN 444 Ejecucion B y Calidad 8.8 Pavonados
para Utillajes y Caldereria.

TORNILLOS Y ESPARRAGOS HOLO-KROME® CON HEXAGONO
INTERIOR ‘CABEZA ALLEN’12.9 ALTA RESISTENCIA

Tornillos y Esparragos

Métricos, UNC, UNF y BSW.

TORNILLOS Y TUERCAS DE NYLON
Tornillos, Tuercas, Arandelas,
Esparragos con Ranura y Varillas de Metro.
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