


GARANTIAS HOLO-KROME

Analisis de la materia prima
Tornillos fabricados con aleaciones de alta
resistencia tipo:
SAE 4037 para diametros < M 12
SAE 4137 para diametros > M 12

200 °C

TEMPERATURA

100 °C

DUCTILIDAD

Preforjado en todos los tornillos.
Consiguiendo mas plasticidad y aumentando la
dureza y la resistencia a la fatiga.

PRIV R i i

Tratamiento térmico en atmoésfera controlada para
obtener la maxima integridad y mantener una
resistencia a la fatiga mas alta y uniforme.
Dureza Rockwell 39 HRC

Resistencia minima garantizada 1220 N/mm?’ 124
Kg. (normalmente por encima de los 1310 N/mm?)
Alargamiento minimo 8%

Limite de elasticidad 0.2% (1100 N/mm’ minimo)

Hexagonos perfectos y profundos para repartir
uniformemente los pares de apriete maximos.

Radios bajo la cabeza que mejoran la fatiga.




OALLEN.

Roscas laminadas conformes a la norma ISO clase
4g y 6g. Fabricadas con los mas modernos sistemas
de produccion y un acabado negro que reduce el
frotamiento, consiguiendo en un par de apriete
equivalente un tension mas fuerte.

Nombre del fabricante y clase grabados en la
cabeza.

HOLO-CODE® grabado en cada cabeza desde
tornillos de M 5 hasta M 36.

Para poder encontrar datos técnicos durante 10
anos.

Todas las caja precintadas llevan una etiqueta con el certificado
de conformidad, que incluye:
Norma - Calidad - Medida - Cantidad- Namero de lote
Codigo de fabricacion - Fecha de tratamiento térmico.
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elementos normalizados'

Tornillos de cabeza cilindrica con
hexdagono interior HK 12.9 N\
IS0 4762 (DIN 912) HOLO-CODE

Material
Acero aleado de alta resistencia

Holo-Code
Grabado en la cabeza a partir de
diametro 5

Normas
ISO 4762 - DIN 912 - NFE 25125
ISO 898/1 Grado 12.9

D 002 002.5 003 004 005 006 008 010 012
Paso 40 45 50 70 80 100 125 150 175
D1 max. 3.8 4.5 5.68 7.22 8.72 10.22 13.27 16.27 18.27
D2 max. 2.6 3.1 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 13.7
K max. 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12
S nom. 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10
L1 min. 16 17 18 20 22 24 28 32 36
Seccion Util mm2 2.07 3.39 5.03 8.78 14.2 20.1 36.6 58 84.3
Par de apriete (Nm)** 0.66 1.30 2.43 5.7 11.4 19.3 46 88 162
004 | 005 | 005 | 005 | 006 | 008 | 010 | 010 | 012
005 | 006 | 006 | 006 | 008 | 010 | o012 | 012 | 015
006 | 008 | 008 | o008 | 010 | 012 | 014 | 015 | 016
008 | 010 | 010 | o010 | 012 | 014 | 015 | 016 | 020
010 | 012 | 012 | 012 | 014 | 015 | 016 | 018 | 025
012 014 | 014 | 015 | 016 | 018 | 020 | 030
015 | 015 | 016 | 018 | 020 | 022 | 035
016 | 016 | 018 | 020 | 022 | 025 | 040
L 020 | 018 | 020 | 022 | 025 | 030 | 045
025 | 020 | 022 | 025 | 030 | 035 | 050
030 | 025 | 025 | 030 | 035 | 040 [ 055
035 | 030 | 030 | 035 | 040 | 045 | 060
035 | 035 | 040 | 045 | 050 | 065
040 | 040 | 045 | 050 | 055 | 070
045 | 045 | 050 | 055 | 060 | 075
050 | 050 | 055 | 060 | 065 | 080
055 | 060 | 065 | 070 | 090
060 | 065 | 070 | 075 100
065 | 070 | 075 | 080 110
070 | 075 | 080 | 090 120
080 | 080 | 090 100 130
090 | 090 100 110 140
100 100 110 120 150
110 120 130 160
120 130 140 180
1U 140 150 | 200
oy 150 160 | 220
160 180 | 240
25U 180 200 260
50U 200 | 220 | 280
100 U 240 300
260
I 200U 280
300

62U MH

D1

Propiedades mecanicas:

Resistencia a la ruptura : 1220 N/mm2 (124 kg/mm2)
minimo

Dureza : 39 Hrc minimo

Alargamiento minimo a la ruptura : 8 %
Temperaturas de uso : -29 ° a + 204 °C

Notas:

Los tornillos por encima del trazo oscuro estan roscados
hasta la cabeza.

Los tornillos por debajo del trazo oscuro estan parcialmente
roscados: L1 =(2x D) + 12

** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome.

Informaciones técnicas de pagina 33 a pagina 42.



Tornillos de cabeza cilindrica con
N hexdagono interior HK 12.9
1S5S0 4762 (DIN 912) HOLO-CODE elementos normalizados

Material
Acero aleado de alta resistencia

0hal

Holo-Code
Grabado en la cabeza

Normas
ISO 4762 - DIN 912 - NFE 25125
ISO 898/1 Grado 12.9

D 014 016 018 020 024 027 | 030 033 | 036 039 | 042
Paso 200 200 250 250 300 300 | 350 350 | 400 400 | 450
D1 max. | 21.33 | 24.33 | 27.33 | 30.33 | 36.39 | 40 | 45.39 50 | 54.46 | 58 | 63.46
D2 max. 15.7 177 | 19.7 | 224 | 264 | 30.4 | 33.4 364 | 394 | 424 | 456
K__max. 14 16 18 20 24 27 30 33 36 39 42
S nom. 12 14 14 17 19 19 22 24 27 27 32
L1 min. 40 44 48 52 60 66 72 78 84 90 96
Secciontil | 415 157 | 192 | 245 | 353 | 459 | 561 694 | 817 | 976 |1120
Par (‘}'\lem"’;ﬁ’f iete | 57 397 551 772 | 1323 | 2008 | 2684 | 3711 | 4707 | 6168 | 7536

025 022 040 030 040 050 | 050 080 080 100 | 100
030 025 045 035 045 060 | 060 090 090 110 | 120
035 030 050 040 050 070 | 070 100 100 120 | 140
040 035 055 045 055 080 | 080 110 110 130 | 160
045 040 060 050 060 090 | 090 120 120 140 | 180
050 045 065 055 065 100 100 130 130 150 | 200
055 050 070 060 070 110 110 140 140 160 | 220
060 055 075 065 075 120 120 150 150 180 | 240
065 060 080 070 080 130 130 160 160 200 | 260
070 065 090 075 090 140 140 180 170 220 | 280
075 070 100 080 100 150 150 200 180 240 | 300

080 075 | 110 | 090 | 110 | 160 | 160 200 | 260
090 080 | 120 100 | 120 | 180 | 180 220 | 280
100 090 | 160 110 | 180 | 200 | 200 240 | 300
110 100 | 180 120 | 140 | 220 | 220 260
L 120 110 | 200 130 | 150 | 240 | 240 280
160 120 140 | 160 | 260 | 260 300
180 130 150 | 180 | 280 | 280
200 140 160 | 200 | 300 | 300
150 180 | 220 320
160 200 | 240 340
180 220 | 260 360
200 240 | 280 380
1U 220 260 | 300
10U 240 280 | 320
260 300 | 340
25U 280 320 | 360
50 U 300 340 | 380
100 U 320 400
I 200U 340

Propiedades mecanicas:
Resistencia a la ruptura : 1220 N/mm2 (124 kg/mmz2) minimo

Dureza : 39 Hrc minimo
Alargamiento minimo a la ruptura : 8 %
Temperaturas de uso : -29 ° a + 204 °C
fan]

6 ZU MH
1

Notas:
Los tornillos por encima del trazo oscuro estan roscados

hasta la cabeza.

Los tornillos por debajo del trazo oscuro estan parcialmente
roscados: L1 =(2x D) + 12 S L K
** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome.

Informaciones técnicas de pagina 33 a pagina 42. L



G Tornillos de cabeza cilindrica con

0hal

m

hexdagono interior HK 12.9
IS0 4762 (DIN 912) enteramente roscado

elementos normalizados'

Material
Acero aleado de alta resistencia

Normas
ISO 4762 - DIN 912 - NFE 25125
1ISO 898/1 Grado 12.9

D 005 006 008 010 012
Paso 80 100 125 150 175
D1 max. 8.72 10.22 13.27 16.27 18.27
K max. 5 6 8 10 12
S nom. 4 5 6 8 10
Par de
apriete (Nm)** 11.4 19.3 46 88 162
030 035 040 045 060
035 040 045 050 070
040 045 050 060 080
L 045 050 060 070
050 060 070 080
070 080
080
1U
10U
25U
50 U
100 U
I 200 U
Propiedades mecanicas:
Resistencia a la ruptura : 1220 N/mm?2 (124 kg/mm?2) minimo
Dureza : 39 Hrc minimo
B Alargamiento minimo a la ruptura : 8 %
T o G+ - — - = o Temperaturas de uso : -29 ° a + 204 °C
1 Notas:
5 L K ** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome
T
Chaflan

Informaciones técnicas de pagina 33 a pagina 42.



Tornillos de cabeza cilindrica con
hexagono interior HK 12.9

0)a6

IS0 4762 (DIN 912) cincado blanco elementos nommalizados

S

TRIRRINRRS

,,,,,

\ A FXEAR A RURE Y
PR R R e v vy

Material
Acero tratado cincado blanco electrolitico incluyendo un proceso
de desfragilizacion de 18 a 23 horas de horneado

Normas
ISO 4762 - DIN 912 - NFE 25125 - ISO 898/1 Grado 129

Abastecimiento

En este producto para conservar la seguridad y trazabilidad,
aconsejamos la compra en cajas precintadas, en caso de detalle
no nos hacemos responsables de la trazabilidad del producto.

D 003 004 005 006 008 010 012 016 020
Paso 50 70 80 100 125 150 175 200 250
D1_max 5.68 7.22 8.72 1022 | 1327 | 16.27 | 1827 | 2433 | 30.33
D2 _max 3.6 47 5.7 6.8 9.2 11.2 13.7 17.7 224
K max 3 4 5 6 8 10 12 16 20
S nom. 25 3 4 5 6 8 10 14 17
L1 min. 18 20 22 24 28 32 36 44 52
aprigg (‘,’\lem)“ 3.24 7.55 15.20 | 25.79 61.78 117.7 | 2157 529.6 | 1029.7
006 008 008 010 012 016 020 030 035
008 010 010 012 014 018 025 035 040
010 012 012 014 015 020 030 040 045
012 014 014 015 016 022 035 045 050
015 015 015 016 018 025 040 050 055
L 016 016 016 018 020 030 045 055 060
020 020 018 020 022 035 050 060 070
025 025 020 022 025 040 055 065 080
030 030 025 025 030 045 060 070 100
035 035 030 030 035 050 065 075
040 035 035 040 055 070 080
040 040 045 060 075 090
045 045 050 065 080 100
050 050 055 070 090
060 055 060 080 100
070 060 065 090
070 100
075
1u 080
10U
25U
50 U
100 U
I 200U

Propiedades mecanicas:

Resistencia a la ruptura : 1220 N/mmz2 (124 kg/mmz2) minimo

Dureza : 39 Hrc minimo

Alargamiento minimo a la ruptura : 8 %

Temperaturas de empleo: -29 ° a + 204 °C

Notas:

Los tornillos por encima del trazo oscuro estan roscados

hasta la cabeza.

Los tornillos por debajo del trazo oscuro estan parcialmente

roscados: L1 =(2x D) + 12

** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome

Informaciones técnicas de pagina 33 a pagina 42.
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Tornillos de cabeza cilindrica con
9') G hexdagono interior HK 12.9 mlﬂm\z
elementos notmalizados ISO 4762 (DIN 912) cincado negro

Material
Acero tratado cincado negro electrolitico incluyendo un proceso de
desfragilizacién de 18 a 23 horas de horneado

ARERRRARARARERERRR R Normas
11318 ISO 4762 - DIN 912 - NFE 25125 - ISO 898/1 Grado 129

Abastecimiento

En este producto para conservar la seguridad y trazabilidad, aconse-
jamos la compra en cajas precintadas, en caso de detalle no nos
hacemos responsables de la trazabilidad del producto.

D 003 004 005 006 008 010 012 016
Paso 50 70 80 100 125 150 175 200
D1 max. 5.68 7.22 8.72 10.22 13.27 16.27 18.27 24.33
D2 max. 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 13.7 17.7
K max. 3 4 5 6 8 10 12 16
S nom. 2.5 3 4 5 6 8 10 14
L1 min. 18 20 22 24 28 32 36 44
Par de
apriete (Nm)** 3.24 7.55 15.20 25.79 61.78 117.7 215.7 529.6
006 008 008 010 012 016 020 030
008 010 010 012 014 018 025 035
010 012 012 014 015 020 030 040
012 014 014 015 016 022 035 045
015 015 015 016 018 025 040 050
016 016 016 018 020 030 045 055
020 020 018 020 022 035 050 060
025 025 020 022 025 040 055 065
030 030 025 025 030 045 060 070
L 035 035 030 030 035 050 065 075
040 035 035 040 055 070 080
040 040 045 060 075 090
045 045 050 065 080 100
050 050 055 070 090
060 055 060 080 100
070 060 065 090
070 100
075
1y 080
10U
25U
50 U
100 U
I 200 U
Propiedades mecanicas:
L1 Resistencia a la ruptura : 1220 N/mm?2 (124 kg/mmz2) minimo
P Dureza : 39 Hrc minimo
Alargamiento minimo a la ruptura : 8 %
= _ Temperaturas de empleo: -29 ° a + 204 °C
| e R G N [ [an}
Notas:
Los tornillos por encima del trazo oscuro estan roscados
1 K hasta la cabeza.
Los tornillos por debajo del trazo oscuro estan parcialmente
Chaflan roscados: L1 =(2x D) + 12
** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome.

L Informaciones técnicas de pagina 33 a pagina 42.



Tornillos de cabeza cilindrica
N\ rebajada con hexdgono

interior HK 10. 9 elementos normalizados

Dhal

Material
Acero aleado de alta resistencia

Normas
ISO 898/1 Grado 10.9

D 004 005 006 008 010 012 016 020
Paso 70 80 100 125 150 175 200 250
D1_max* 7 8.50 10.0 13.0 16.0 18.0 24.0 30.0
D2 _max. 4.7 5.7 6.8 9.2 1.2 13.7 17.7 22.4
K_max. 2.8 35 4 5 6.5 8 10 12.5
S nom. 3 4 5 6 8 10 12 14
L1_min. 20 22 24 28 32 36 44 52
aprieptaer (‘f\lem),, 2.85 6.0 9.8 24.0 48.0 82.5 206 405
008 008 008 012 015 020 030 040
010 010 010 015 016 025 035 050
012 012 012 016 020 030 040 060
015 014 014 020 025 035 045 070
016 015 015 025 030 040 050 090
L 018 016 016 030 035 045 060 100
020 020 020 035 040 050 070
025 025 025 040 045 060 090
030 030 030 045 050 080 100
035 050 060 100
040 060 070
045
050
1U
10U
25U
50U
100 U
B 200 U

Propiedades mecanicas:
Resistencia a la ruptura : 1040 N/mm?2 (124 kg/mm?2) minimo
Dureza : 33-38 Hrc minimo

Alargamiento minimo a la ruptura : 9 %
Temperaturas de uso : -29 ° a + 204 °C =

+ o —ft = - - =1 o
Notas: \i/ o

Los tornillos por encima del trazo oscuro estan roscados T
hasta la cabeza.
Los tornillos por debajo del trazo oscuro estan parcialmente S L K
roscados: L1 =(2x D) + 12 Chaflan
** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome.

Informaciones técnicas de pagina 33 a pagina 42. &



Tornillos de cabeza plana avellanada
9') G a 90° con hexagono interior HK 12.9 mlﬂ\
elementos normalizados I SO 1 06 4 2

Material
Acero aleado de alta resistencia

Normas
BS en ISO 10642 Grado 12.9

D 003 | 004 005 006 008 010 012 016 020**
Paso 50 70 80 100 125 150 175 200 250
D1_max. 6 8 10 12 16 20 24 30 36
D2 max. 3.4 4.5 5.5 6.6 9 11 135 | 175 22
K 1.86 | 2.48 3.10 372 | 496 6.20 7.44_|_8.80 8.5
S nom. 2 25 3 4 5 6 8 10 12
L1 18 20 20 24 28 32 36 44 52
aprieF;gr(ﬂ?n)*** 124 | 274 49 102 | 2099 | 3815 | 81.89 | 14416 | 230.46
006 | 008 008 008 | 010 015 020 | 030 035
008 | 010 010 010 | o012 016 025 | 035 040
010 012 012 012 015 020 030 040 045
012 | 015 015 015 | 016 025 | 035 | 045 050
015 | 016 016 016 | 020 030 | 040 | 050 055
016 018 018 018 025 035 045 055 060
020 | 020 020 020 | 030 040 050 | 060 070
L 025 | 025 025 025 | 035 045 055 | 070 080
030 030 030 030 040 050 060 080 090
035 035 035 | 045 055 070 | 090 100
040 040 040 | 050 060 | 080 100 120
045 045 055 070 090 120 140
050 050 | 060 080 100 160
060 | 070 090
100
1U
10U
25U
50 U
100 U
I 200U

Propiedades mecanicas:

Resistencia a la ruptura : 1220 N/mm?2 (124 kg/mm?2) minimo
Dureza : 39 Hrc minimo

Alargamiento minimo a la ruptura : 8 %

Temperaturas de uso : -29 ° a + 204 °C

06

Notas:
Los tornillos por encima del trazo oscuro estan roscados
hasta la cabeza.
Los tornillos por debajo del trazo oscuro estan parcialmente
< roscados: L1 =(2x D) + 12
L ** Medidas segun standard Holo-Krome.

*** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome.

& Informaciones técnicas de pagina 33 a pagina 42.



Tornillos de cabeza plana avellanada
™\ a 90° con hexagono interior HK 12.9
ISO 10642 cincado blanco elemenies normalizados

Material
Acero tratado cincado blanco electrolitico incluyendo un proceso de desfragilizacion
de 18 a 23 horas de horneado.

Dhal

Normas
BS EN ISO 10642 - Grado 12.9

Abastecimiento

En este producto para conservar la seguridad y trazabilidad, aconsejamos la compra
en cajas precintadas, en caso de detalle no nos hacemos responsables de la
trazabilidad del producto.

D 003 004 005 006 008 010 012
Paso 50 70 80 100 125 150 175
D1 max. 6 8 10 12 16 20 24
D2 max. 3.4 4.5 5.5 6.6 9 11 13.5
K 1.86 2.48 3.10 3.72 4.96 6.20 7.44
S nom. 2 2.5 3 4 5 6 8
L1 18 20 22 24 28 32 36
Par de
apriete (Nm)** 1.24 2.74 4.90 10.20 20.99 38.15 81.89
008 008 008 010 012 016 020
010 010 010 012 015 020 025
012 012 012 015 016 025 030
015 015 015 016 020 030 035
016 016 016 018 025 035 040
L 020 018 020 020 030 040 045
025 020 025 025 035 045 050
025 030 030 040 050 055
030 035 035 045 055 060
040 040 050 060

1U
10U
25U
50U
100 U

I 200U

Propiedades mecanicas:
Dureza : 39 Hrc minimo L1 K
Alargamiento minimo a la ruptura : 8 %

Temperaturas de empleo: -29 ° a + 204 °C

Notas:

Los tornillos por encima del trazo oscuro estan roscados
hasta la cabeza.

Los tornillos por debajo del trazo oscuro estan parcialmente
roscados: L1 = (2 x D) + 12.

006

-
D2

** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome.

Informaciones técnicas de pagina 33 a pagina 42. L



Tornillos de cabeza plana avellanada
9]) G a 90° con hexdagono interior HK 12.9 mll:\m\:
elemenes normalizades IS0 10642 cincado negro

Material
Acero tratado cincado blanco electrolitico incluyendo un proceso de desfragilizacion
de 18 a 23 horas de horneado.

Normas

“ ANV T
I 55 e 150 10642 - rado 12

FREAEE I RERRERRIREES

Abastecimiento

En este producto para conservar la seguridad y trazabilidad, aconsejamos la compra
en cajas precintadas, en caso de detalle no nos hacemos responsables de la
trazabilidad del producto.

D 003 004 005 006 008 010 012
Paso 50 70 80 100 125 150 175
D1 max. 6 8 10 12 16 20 24
D2 max. 3.4 45 55 6.6 9 11 13.5
K 1.86 2.48 3.10 3.72 4.96 6.20 7.44
S nom. 2 2.5 3 4 5 6 8
L1 18 20 22 24 28 32 36
Par de 1.4 274 4.90 10.20 20.99 38.15 81.89
apriete (Nm)** ' ' ' ' ' ' )
008 008 008 010 012 016 020
010 010 010 012 015 020 025
012 012 012 015 016 025 030
015 015 015 016 020 030 035
016 016 016 018 025 035 040
L 020 018 020 020 030 040 045
025 020 025 025 035 045 050
025 030 030 040 050 055
030 035 035 045 055 060
040 040 050 060

1U
10U
25U
50U
100 U

I 200U

Propiedades mecanicas:

Dureza : 39 Hrc minimo

Alargamiento minimo a la ruptura : 8 %
Temperaturas de empleo: -29 ° a + 204 °C

L1

Notas:

Los tornillos por encima del trazo oscuro estan roscados
hasta la cabeza.

Los tornillos por debajo del trazo oscuro estan parcialmente
roscados: L1 =(2x D) + 12

** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome.

D2

& Informaciones técnicas de pagina 33 a pagina 42.



h Tornillos tope guia
"‘m‘ IS0 7379 QDA,G_

elementos/normalizados

Material
Acero aleado de alta resistencia.

Tolerancia h8

Normas
ISO 7379 - BS4168/7 - 1ISO 898/1.

D 005 006 008 010 012 016 020
Paso 80 100 125 150 175 200 250
D1 h8 6 8 10 12 16 20 24
D2 max. 10 13 16 18 24 30 36
D3 6.8 9.2 11.2 14.2 18.2 224 26.4
K_max. 45 55 7 8 10 14 16
L1+0:25 9.75 11.25 13.25 16.40 18.40 22.40 27.40
S 3 4 5 6 8 10 12
T Min. 2.4 33 42 4.9 6.6 8.8 10
apriepg (‘,’\,em)m 7.61 13.14 33.63 60.56 120.62 273.8 491.7
010 012 015 015 030 040 050
012 015 016 016 040 050 060
015 016 020 020 050 060 070
016 020 025 025 060 070 080
020 025 030 030 070 080 090
025 030 040 040 080 090 100
L 030 040 050 050 090 100 120
040 050 060 060 120 120
070 070
080 080
090
100
1U
10U
25U
50U
100 U
B 200U

Propiedades mecanicas:
Dureza : 39 Hrc minimo
Resistencia a al ruptura 1220 N/mm?2

(124 kg/mm2) minimo. T
Alargamiento minimo a la ruptura : 8 % (\ (
Temperaturas de uso : -29 ° a + 204 °C. T/ ol 44— - — — il
** Valores recomendados para los tornillos K / Z_ 4\ ;
T
K

D1
D3

D2

Holo-Krome.

Informaciones técnicas de pagina 33 a pagina 42. &



Tornillos de cabeza de gota de sebo
9]) G con hexdgono HK 12.9 N\

elementos normalizados L S 0 73 8 0

Material
Acero aleado de alta resistencia.

Normas
ISO 7380
ISO 898/1 Grado 12.9

D 003 004 005 006 008 010 012
Paso 50 70 80 100 125 150 175
D1 5.7 7.6 9.5 10.5 14 17.5 21
D2 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 13.7
K 1.65 2.2 2.75 3.3 4.4 55 6.6
S 2 2.5 3 4 5 6 8
Seccion til mm?2 5.03 8.78 14.2 20.1 36.6 58 84.3
Par de
apriete (Nm)** 1.37 3.53 5.39 12.45 24.91 51.88 93.75
006 008 010 010 010 015 016
008 010 012 012 012 016 020
010 012 015 015 015 020 025
012 015 016 016 016 025 030
L 016 016 020 018 018 030 035
025 020 020 035 040
030 022 025 040 050
025 030
030 035
040
1U
10U
25U
50 U
100 U
I 200U
Propiedades mecanicas:
Dureza : 39 Hrc minimo
Alargamiento minimo a la ruptura : 8 %
| Temperaturas de uso : -29 ° a + 204 °C
N
~ - o - - - 5 .
N ** Valores recomendados para los tornillos Holo-
I Krome.
K
S L
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Tornillos de cabeza redonda con

N\ arandala incorporada Qbﬂ G

X

con hexa,gono interior HK] 0. 9 elementosinormalizados

Material
Acero calidad 10.9

Caracteristicas
La utilizacion de este tipo de tornillo evita el empleo
de arandela.

- Ahorra tiempo en el montaje.

- Evita el fenémeno de excentridad de la arandela.

AT

PRI 23RN RTNA Y,

D 003 004 005 006 008 010
Paso 050 070 080 100 125 150
D1 6.9 9.4 11.8 13.6 17.8 21.9
D2 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2
K 1.65 2.2 275 3.3 4.4 55
Ki 0.7 0.8 0.9 1.2 15 1.8
S 2 25 3 4 5 6
T 1 1.4 1.6 2 25 3
R . 5.2 5.6 7.5 10
010 012
012 016
016 020
020 025
025 030
L 030 035
035 040
040 045
045 050
050
045 050
1U
10U
25U
50 U
100 U
I 200U

Propiedades mecanicas:
Temperaturas de uso : +350°C Y T
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D ha c Esparragos con hexagono interior A
i — ISO 4026 (DIN 913) Vot it

elementos normalizados'

Material
Acero aleado de alta resistencia.

Normas
1ISO 4026 - DIN 913 - BS4168/2
1ISO 898/5
g <12, HK14.9
g >12, HK12.9
D 003 004 005 006 008 010 012 016 020
Paso 50 70 80 100 125 150 175 200 250
D1 mini 1.75 2.25 3.2 3.7 5.2 6.64 8.14 11.57 14.57
D1 maxi 2 2.5 3.5 4 5.5 7.0 8.5 12 15
S 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10
Par de
apriete 0.94 2.27 4.62 7.61 18.36 36.16 60.56 147.33 273.8
(Nm)**
003 004 005 006 008 010 012 016 020
004 005 006 008 010 012 016 020 025
005 006 008 010 012 015 020 025
006 008 010 012 015 016 025 030
008 010 012 015 016 020 030 035
010 012 016 016 020 025 035
016 015 020 020 025 030
016 025 025 030 035
L 020 030 030 035 040
035 040 050
040 050
050 060
1U
10U
25U
50 U
100 U
I 200 U

Propiedades mecanicas:
Dureza : 45 Hrc minimo
Temperaturas de uso : -29 ° a + 204 °C

** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome.
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Esparragos con hexagono interior

N y punta conica
1S0O 4027 ( 'DIN 914 ) elementos normalizados

Dhal

Material
Acero aleado de alta resistencia.

Normas
ISO 4027 - DIN 914 - BS4168/3
ISO 898/5
@ <12, HK14.9
@ >12, HK12.9
D 003 004 005 006 008 010 012
Paso 50 70 80 100 125 150 175
D1 mini 0 0 0 1.2 16 2.0 24
D1 maxi 03 0.4 0.5 15 2 25 3
S 1.5 2 2.5 3 4 5 6
Par (‘,’\,ema)'i’f'ete 0.94 227 462 7.61 18.36 36.16 60.56
005 005 006 006 008 010 020
006 006 008 008 010 012
008 008 010 010 012 016
010 010 012 012 015 020
012 016 015 016 030
016 020 016 020
020 025 020 025
025 030
L 030
1U
10U
25U
50 U
100 U
I 200U

Propiedades mecanicas:

Dureza : 45 Hrc minimo /\

Temperaturas de uso : -29 ° a + 204 °C

Angulo A=120° para longitudes por encima del trazo oscuro >
Angulo A=90° para longitudes por debajo del trazo oscuro

<

** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome.
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Esparragos con hexagono interior
c y punta cilindrica N\
elementos normalizados ISO 4 02 8 (D IN 91 5)

Oha

Material
Acero aleado de alta resistencia.

Normas
ISO 4028 - DIN 915 - BS4168/4
ISO 898/5
@ <12, HK14.9
@ >12, HK12.9
D 003 004 005 006 008 010 012 016
Paso 50 70 80 100 125 150 175 200
D1 mini 1.75 2.25 3.2 3.7 5.2 6.64 8.14 11.57
D1 maxi 2 25 3.5 4 5.5 7 8.5 12
Tetbn corto
L1 minimo 0.75 1 1.25 1.5 2 2.5 3 4
Teton largo
L1 minimo 1.5 2 25 3 4 5 6 8
S 1.5 2 25 3 4 5 6 8
Par de
apriete (Nm)** 0.94 2.27 4.62 7.61 18.36 36.16 60.56 147.33
005 005 006 008 008 010 012 020
006 006 008 010 010 012 020 025
008 008 010 012 012 016 025 030
010 010 012 016 016 020 030 040
012 012 016 020 020 025 035 050
020 020 025 025 030 040 060
L 030 030 040 050
040 045 060
050 050
1U
10U
25U
50 U
100 U
I 200 U
Propiedades mecanicas:
L1 Dureza : 45 Hrc minimo
/2\ Temperaturas de uso : -29 ° a + 204 °C
ﬁ ; M Notas
O - = o Teton corto para longitudes por encima del trazo oscuro
\“0’ /l Teton largo para longitudes por debajo del trazo oscuro
\3/ ** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome.
L
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Esparragos punta
) hueca moleteada
1S0O 4029 ( 'DIN 916 ) elementos normalizados

Dhal

Material
Acero tratado.

Normas
1ISO 4029 - DIN 916 - BS4168/5
1ISO 898/5
D 002 002.5 003 004 005 006 008 010 016 020 024
Paso 40 45 50 70 80 100 125 150 200 250 300
D1min. 0.82 1.05 1.28 1.75 2.22 2.69 3.65 4.6 7.50 9.44 11.5
D1max. 1 1.2 1.5 2 2.5 3 4 5 8 10 12
S 0.9 1.3 1.5 2 2.5 3 4 5 8 10 12

Par de

apriete (Nm)** 0.20 0.55 0.94 2.27 4.62 7.61 18.36 | 36.16 | 147.33 | 273.8 | 491.7

002.5 | 003 003 004 005 006 008 010 016 020 025
003 004 004 005 006 008 010 012 020 025 030
004 005 005 006 008 010 012 015 025 030 035
005 006 006 008 010 012 016 016 030 035 040
006 008 008 010 012 016 020 020 035 040 045
008 010 010 012 015 020 025 025 040 045 050

010 012 015 016 030 030 045 050 060
016 016 020 050 060

020 055

L 060
1U
10U
25U
50 U
100 U
I 200 U

Propiedades mecanicas:
Dureza: 45 Hrc minimo
Temperaturas de uso : -29 ° a + 204°C

** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome. =) - o
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Shat

G

elementos normalizados

Tornillos de cabeza cilindrica
con hexdgono interior ™\
BS 2470 rosca inglesa Whitworth

Material
Acero tratado.

Norma
BS 2470

Holo-Code

El grabado Holo-Code es posible para
grande series.

Constultenos.

D 1/8W | 3/16W | 1/4W | 5/16W | 3/8W | 716W | 1/2W | 5/8W | 3/4W | 7/8W 1w
D1 max. 0.218 0.312 | 0.375 0.437 0.562 0.625 0.750 0.875 1.000 1.125 1.312
D2 max. 0.145 | 0.2155 | 0.278 | 0.3465 | 0.415 | 0.4835 | 0.552 | 0.689 | 0.828 | 0.963 | 1.100
K max. 0.125 | 0.187 | 0.250 | 0.312 | 0.375 | 0.437 | 0.500 | 0.625 | 0.750 | 0.875 | 1.000
S nom. 3/32 5/32 3/16 7/32 5/16 5/16 3/8 1/2 9/16 9/16 5/8
Hilos/ " 40 24 20 18 16 14 12 11 10 9 8
L1 Ver paginas 38 y 39
Par de
apriete 2.55 8.1 20 41 74 119 175 360 640 1030 1545
(Nm)**
3/8 1/4 3/8 1/2 1/2 3/4 3/4 1 11/4 2 2
1/2 3/8 1/2 5/8 5/8 1 1 11/4 | 112 | 21/4 | 21/2
3/4 1/2 5/8 3/4 3/4 11/4 | 11/4 | 112 | 13/4 | 21/2 3
1 5/8 3/4 7/8 7/8 112 | 11/2 | 13/4 2 3 31/2
3/4 7/8 1 1 13/4 | 13/4 2 21/4 4 4
7/8 1 11/4 | 11/4 2 2 21/4 | 21/2 6 5
1 11/4 | 11/2 | 11/2 | 21/2 | 21/4 | 21/2 | 2 3/4 7
11/4 | 11/2 | 13/4 | 13/4 3 21/2 | 23/4 3 8
112 | 13/4 2 2 31/2 | 23/4 3 31/2
L 13/4 2 21/4 | 21/4 4 3 31/2 4
2 21/4 | 21/2 | 21/2 31/4 4 41/2
21/2 | 21/2 | 23/4 | 23/4 31/2 | 41/2 5
3 2 3/4 3 3 4 5 51/2
3 31/2 | 31/2 41/2 | 51/2 6
31/2 4 4 5 6 61/2
4 41/2 | 41/2 51/2 7 7
5 6 8 8
1U 6 6 1/2
10U 7
25U 8
50 U
100 U
I 200U
L1 Propiedades mecanicas:
~ Resistencia a la ruptura: 1.171 n/mm2minimo.
Dureza: 38 Hrc minimo.
f\ T Alargamiento minimo a la ruptura : 8 %
# - Temperaturas de empleo: -29 ° a + 204 °C
W~y L [ [/EF -~
= Notas:
== Los tornillos por encima del trazo oscuro estan roscados
hasta la cabeza.
> : < Sobre demanda es posible suministrar en rosca BSF y BA, asi
Chaflan como cualquier otra dimension.

** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome.
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Tornillos de cabeza cilindrica
N\ con hexdgono interior serie 1936 9')

G

X

BS 24 70 rosca americana N C_ N F elementos normalizados

Material
Acero tratado.

Norma
BS 2470

Holo-Code

El grabado Holo-Code es posible para grande series.
Consultenos.

Precisar bien el tipo de serie 1936 6 1960

D 4NC 6NC 8NC 10NC 10NF | 1/4NC | 1/4NF | 5/16NC | 5/16NF | 3/8NC | 3/8NF
D1 max. 0.183 0.226 0.270 0.312 0.312 0.375 0.375 0.437 0.437 0.562 0.562
D2 max. 0.130 0.158 0.188 0.218 0.218 0.278 0.278 | 0.3465 | 0.3465 | 0.415 0.415
K max. 0.112 0.138 0.164 0.190 0.190 0.250 0.250 0.312 0.312 0.375 0.375

S 5/64 3/32 1/8 5/32 5/32 3/16 3/16 7/32 7/32 5/16 5/16
Hilos/ " 40 32 32 24 32 20 28 18 24 16 24

L1 Ver paginas 38 y 39
Par de
apriete 1.7 3.2 5.8 8.4 9.4 19.9 22.8 41.6 457 74 83
(Nm)**

1/4 1/4 1/4 1/4 1/4 3/8 3/8 1/2 1/2 1/2 1/2
3/8 3/8 3/8 3/8 5/16 1/2 1/2 5/8 5/8 5/8 3/4
1/2 1/2 1/2 1/2 3/8 5/8 5/8 3/4 3/4 3/4 7/8
5/8 3/4 5/8 5/8 1/2 3/4 3/4 7/8 7/8 7/8 1
3/4 1 3/4 3/4 5/8 718 7/8 1 1 1 11/4
1 7/8 3/4 1 1 11/4 (11/4 | 11/4|11)/2
1 7/8 11/4 (11/4 | 11/2(11/2|11/2[13/4
11/4 1 11/2(11/2|13/4({13/4|13/4 2
L 11/2({11/4|13/4|13/4 2 2 2 21/2
2 11/2 2 2 21/4 |1 21/4 | 21/4 3
2 21/4 | 21/4|21/2|21/2|21/2|31/4
21/2 | 21/2|23/4 3 23/4 | 31/2
23/4 31/2 3
3 4 31/4
31/2
4
41 /2
1U 5

10U

25U

50 U

100 U

I 200 U
Propiedades mecanicas: L1 N
[n]

Resistencia a la ruptura: 1.171 N/mm2 minimo.

Dureza: 38 Hrc minimo.
Alargamiento minimo a la ruptura : 8 % @
o i _ _ 1] L

Temperaturas de empleo: -29 ° a + 204 °C “\
Notas: R

Los tornillos por encima del trazo oscuro estan roscados
hasta la cabeza.

S L K

** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome.
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Tornillos de cabeza cilindrica
9') G con hexdgono interior serie 1936 N\
i BS 2470 rosca americana NC-NF

Material
Acero tratado.

Norma

ARRLARRRAARERREREEER BS 2470

) IPRE]

REEE R

Holo-Code
El grabado Holo-Code es posible para grande
series. Consultenos.

Precisar bien el tipo de serie 1936 6 1960

D 7M6NC | 716NF | 1/2NC 1/2NF | 5/8NC | 5/8NF | 3/4NC | 3/4NF | 7/8NC 1NC
D1 max. 0.625 0.625 0.750 0.750 0.875 0.875 1.000 1.000 1.125 1.312
D2 max. 0.4835 | 0.4835 | 0.552 0.552 0.689 0.689 0.828 0.828 0.963 1.100
K max. 0.437 0.437 0.500 0.500 0.625 0.625 0.750 0.750 0.875 1.000

S 5/16 5/16 3/8 3/8 1/2 12 9/16 9/16 9/16 5/8
Hilos/ " 14 20 13 20 11 18 10 16 9 8

L1 Ver paginas 38 y 39
Par de
apriete 118 131 180 203 358 407 636 711 1028 1541
(Nm)**

1 1 3/4 1 11/4 | 11/4 | 11/4 2 2 2
11/4 | 11/4 7/8 11/4 | 11/2 | 11/2 | 11/2 | 21/2 | 21/2 | 21/2
11/2 | 11/2 1 11/2 | 13/4 | 13/4 | 13/4 3 3 3
13/4 | 13/4 | 11/4 | 13/4 2 2 2 6

2 2 11/2 2 21/4 | 21/4 | 21 /4
21/2 | 21/2 | 13/4 | 21/4 | 21/2 | 21/2 | 21/2

3 2 21/2 | 23/4 3 23/4

21/4 3 3 4 3
21/2 31/4 31/2
L 23/4 31/2 4

3 4 5
31/4 41 /2
31/2 5

4 6
41/2

5
51/2

1U 6

10U 61/2

25U

50 U

100 U
I 200 U

L1 Propiedades mecanicas:

S Resistencia a la ruptura: 1.171 N/mm2 minimo.

D1

Dureza: 38 Hrc minimo.
f\ Alargamiento minimo a la ruptura : 8 %
$ A __ _ _ 1 _ | Temperaturas de empleo: -29 ° a + 204 °C
k!’/ R Notas:

Los tornillos por encima del trazo oscuro estan roscados
hasta la cabeza.

S L K

Sobre demanda es posible suministrar en rosca BSF y BA, asi
Chaflan como cualquier otra dimension.

** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome.
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Tornillos de cabeza cilindrica
N\ con hexdgono interior serie 1960
ANSI B 18.3 rosca americana NC-NF

Material
Acero tratado.

Norma

ANSI B18.3

Holo-Code
El grabado Holo-Code es posible para grande series.
Constultenos.
Precisar bien el tipo de serie 1936 6 1960

Dhal

X

elementos/normalizados

D 2NC | 4NC | 6NC | 6NF | 8NC | 8NF [5/16NC|5/16NF|7/16NC|7/16NF | 5/8NC | 5/8NF | 3/4NC | 7/8NC | 1NC
D1 max. |0.140|0.183|0.2260.226|0.270|0.270| 0.469 [ 0.469 | 0.656 | 0.656 | 0.938|0.938| 1.125|1.312| 1.500
D2 max. |0.102]0.130|0.1580.158|0.188| 0.188 |0.3465|0.3465/0.4835/0.4835| 0.689 | 0.689 | 0.828| 0.963 | 1.100
K max. 0.086/0.112|0.138|0.138|0.164 | 0.164 | 0.312|0.312)| 0.438| 0.438 | 0.625 | 0.625 | 0.750 | 0.875| 1.000
S 5/64 | 3/32 | 7/64 | 7/64 | 9/64 | 9/64 | 1/4 1/4 3/8 3/8 1/2 1/2 5/8 3/4 3/4
Hilos/ " 56 40 32 40 32 36 18 24 14 20 11 18 10 9 8
L1 Ver paginas 38 y 39
Par de
?prie;te 085| 18 | 34 | 38 | 6.2 | 65 47 52 | 134 | 147 | 384 | 429 | 677 | 931 | 1411
Nm)**
1/4|1/4|1/4| 3/8 |1/4| 3/8 |1/2|1/2 1 1 1 1 (11720 2 2
3/8 |38 |38 |1/2|38|1/2| 58 3/411/411/72111/411/20 2 |21/221/2
1/2|11/2|11/2|3/4|1/2|3/4|3/4 1 |(11/20 2 |11/2) 2 [21/4 8 3
3/4|3/4 3/4 7/8 |111/2(13/4 13/4 21/2|31/2[31 /2
1 11/2 1 2 2 2 23/4 4 4
L 11/4 21/2 21/4 3 41 /2
11/2 21/2 31/4 5
13/4 3 31/2 6
2 31/2 4
21/2 4 5
23/4 41 /2 6
5
6
1U
10U
25U
50U
100 U
I 200U
Propiedades mecanicas: L1
Resistencia a la ruptura: 1.171 N/mm2 minimo. N
Dureza: < %2 39 - 43 Hrc.
> %38 - 42 Hrc.
Alargamiento minimo a la ruptura : 8 % I o —_—— = 1 7 - P
Temperaturas de empleo: -29 ° a + 204 °C |
Nt
Notas:
Los tornillos por encima del trazo oscuro estan roscados hasta la cabe- S L K
za.
Chaflan\,

Sobre demanda es posible suministrar en rosca BSF y BA, asi como cual-
quier otra dimension.
** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome.
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c Tornillos de cabeza plana avellanada a 90°

0hal

m

con hexagono interior (angulo 55°)
BS 2470 rosca inglesa Whitworth

elementos normalizados'

Material
Acero tratado.

Norma
BS 2470
D 3/16W 1/4W 5/16W 3/8W 1/2W 5/8W 3/4W
D1 min. 0.314 0.420 0.527 0.635 0.870 1.064 1.280
D2 max. 0.217 0.280 0.342 0.405 0.530 0.655 0.780
K 0.087 0.116 0.146 0.174 0.233 0.291 0.349
S 3/32 5/32 3/16 7132 5/16 3/8 3/8
Hilos/ " 24 20 18 16 12 11 10
L1 Ver paginas 38 y 39
Par de
apriete 3 145 25 38 102 201 226
(Nm)**
3/8 3/8 1/2 1/2 3/4 11/4 11/2
1/2 1/2 5/8 5/8 1 1172 13/4
5/8 5/8 3/4 3/4 11/4 13/4 2
3/4 3/4 1 1 1172 2 21/2
1 7/8 11/4 11/4 13/4 21/2 3
L 11/4 1 11/2 11/2 2 3 31/2
1172 11/4 21/2 13/4 21/2 31/2 4
1172 2 3 4
13/4 21/2
2 3
21/2
1U
10U
25U
50 U
100 U
I 200U
Propiedades mecanicas:
L1 Dureza: 38 Hrc minimo.
Alargamiento minimo a la ruptura : 8 %
Temperaturas de empleo: -29 ° a + 204 °C
ol 4 - _ _ Notas:
Los tornillos por encima del trazo oscuro estan roscados
hasta la cabeza.
o~
. . ** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome.
S L
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Tornillos de cabeza plana avellanada a 82°
N\ con hexdgono interior (dngulo 60°) 9') G

ANSI B 18.3 rosca americana NC-NF elementos normalizados

Material
Acero tratado.

Norma
ANSI B18.3
D 4ANC 5NC 6NC 8NC 10NC 10NF 1/4NC 1/4NF
D1 min. 0.218 0.240 0.263 0.311 0.359 0.359 0.476 0.476
D2 max. 0.136 0.153 0.168 0.194 0.220 0.220 0.280 0.280
K 0.085 0.093 0.100 0.116 0.131 0.131 0.167 0.167
S 1/16 5/64 5/64 3/32 1/8 1/8 5/32 5/32
Hilos /" 40 40 32 32 24 32 20 28
L1 Ver paginas 38 y 39
Par de
apriete 1.1 1.6 2.0 3.6 8.5 8.5 16.0 16.0
(Nm)**
1/4 1/4 1/4 3/8 3/8 3/8 3/8 3/8
3/8 3/8 3/8 1/2 1/2 1/2 1/2 1/2
1/2 1/2 1/2 5/8 5/8 5/8 5/8 5/8
5/8 5/8 5/8 3/4 3/4 3/4 3/4 3/4
L 3/4 3/4 3/4 1 1 1 1 1
11/4 11/4 11/4 11/4
11/2 11/2 11/2 11/2
13/4
2
1U
10U
25U
50 U
100 U
I 200U

Propiedades mecanicas:

Dureza: <7"239-43 Hrc. L i
> V2 38-42 Hrc.

Alargamiento minimo a la ruptura : 8 %

Temperaturas de empleo: -29 ° a + 204 °C

o718

Notas:
Los tornillos por encima del trazo oscuro estan roscados
hasta la cabeza.

D2

** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome.
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Tornillos de cabeza avellanada
9]; G a 82° ANSI B 18.3 (dngulo 60°) ™\
elemertys mormalizados rosca americana NC-NF

Material
Acero tratado.

Norma
ANSI B 18.3
D 5/16NC | 5/16NF 3/8NC 3/8NF 716NC 1/2NC 1/2NF 5/8NC 3/4NC
D1 min. 0.589 0.589 0.704 0.704 0.755 0.857 0.857 1.065 1.293
D2 max. 0.342 0.342 0.405 0.405 0.467 0.530 0.530 0.655 0.780
K 0.205 0.205 0.241 0.241 0.242 0.260 0.260 0.335 0.410
S 3/16 3/16 7/32 7/32 1/4 5/16 5/16 3/8 3/8
Hilos/ " 18 24 16 24 14 13 20 11 10
L1 Ver paginas 38 y 39
Par de
apriete 28 28 45 45 68 135 135 226 452
Nm)**
1/2 1/2 1/2 5/8 3/4 3/4 3/4 11/4 11/2
5/8 5/8 5/8 3/4 1 1 1 11/2 13/4
3/4 3/4 3/4 1 11/4 11/4 11/4 13/4 2
1 1 1 11/4 11/2 11/2 11/2 2 21/2
11/4 11/4 11/4 11/2 13/4 13/4 21/4 3
L 11/2 1172 11/2 2 2 21/2
13/4 13/4 21/2 3
2 2
21/4 21/4
21/2 21/2
3
1U
10U
25U
50 U
100 U
I 200U

Propiedades mecanicas:
Dureza: <% 39-43 Hrc.
> "2 38-42 Hrc.
Alargamiento minimo a la ruptura : 8 %
Temperaturas de empleo: -29 ° a + 204 °C

L1

oL*l8

** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome.
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ﬂ Tornillos tope guia D b Aa G

HoLo KotE rosca NC e

elementos/normalizados

Material
Acero tratado.

Normas
BS 2470
D 10NC 1/4NC 5/16NC 3/8NC 1/2NC 5/8NC
D1 1/4 5/16 3/8 1/2 5/8 3/4
D1 maxi 0.2480 0.3105 0.3730 0.4980 0.6230 0.7480
D1 mini 0.2460 0.3085 0.3710 0.4960 0.6210 0.7460
L1+0.000 0.375 0.438 0.500 0.625 0.750 0.875
D2 maxi 0.375 0.438 0.563 0.750 0.875 1.000
K maxi 0.188 0.219 0.250 0.313 0.375 0.500
S 1/8 5/32 3/16 1/4 5/16 3/8
Par de
apriete 5.6 14 30 53 130 226
(Nm)**
3/8 3/8 3/8 1/2 11/4 11/2
1/2 1/2 1/2 5/8 112 13/4
5/8 5/8 5/8 3/4 13/4 2
3/4 3/4 3/4 1 2 21/4
1 1 1 11/4 21/4 21/2
11/4 11/4 11/4 1172 21/2 2 3/4
112 112 112 13/4 2 3/4 3
13/4 13/4 2 3 31/4
2 2 21/4 31/4 31/2
L 21/4 21/2 31/2 3 3/4
+ 0.005 21/2 2 3/4 3 3/4 4
2 3/4 3 4 41/4
3 31/4 41/4 41/2
31/4 31/2 41/2 4 3/4
31/2 3 3/4 4 3/4 5
4 4 5 51/2
41/4 51/2 6
41/2 6
4 3/4
1U 5
10U
25U
50 U
100 U
I 200 U
Propiedades mecanicas:
Resistencia a la ruptura: 965 N/mm2 minimo =

Dureza: 32 Hrc minimo.

Alargamiento minimo a la ruptura : 8 %

Temperaturas de empleo: -29° a + 204°C TN a
. N

** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome.

S L1 L K

D2
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Tornillos de cabeza gota de sebo
9]) G con hexagono (angulo 60°) mll:\m\z
| ANSI B 18.3 rosca americana NC-NF

Material
Acero tratado.

Norma
ANSI B18.3

Caracteristicas

Los tornillos con cabeza gota de sebo estan recomen-
dados para el caso de que la cabeza no pueda
sobresalir demasiado de los elementos fijados.

D 4NC | 6NC | 8NC | 10NC | 10NF | 1/4NC | 1 /4NF |5/16NC | 5/16NF | 3/8NC | 3/8NF
D1 max. 0.213 | 0.262 | 0.312 | 0.361 | 0.361 | 0.437 | 0.437 | 0.547 | 0.547 | 0.656 | 0.656
D2 max. 0.132 | 0.158 | 0.194 | 0.220 | 0.220 | 0.290 | 0.290 | 0.352 | 0.352 [ 0.415 | 0.415
K max. 0.059 | 0.073 [ 0.087 | 0.101 | 0.101 | 0.132 | 0.132 | 0.166 | 0.166 | 0.199 | 0.199

R 0.140 | 0.158 | 0.190 | 0.220 | 0.220 | 0.254 | 0.254 | 0.314 | 0.314 | 0.373 | 0.373

S 116 | 564 | 3/32 1/8 1/8 532 | 5/32 | 316 | 316 | 7/32 | 7/32
Hilos/ " 40 32 32 24 32 20 28 18 24 16 24
Par de
apriete 1.1 2.0 3.6 8.5 8.5 16 16 28 28 45 45
(Nm)**

1/4 1/4 1/4 1/4 1/4 3/8 3/8 3/8 1/2 1/2 1/2
3/8 3/8 3/8 3/8 3/8 1/2 1/2 1/2 5/8 5/8 3/4
1/2 1/2 1/2 1/2 1/2 5/8 5/8 5/8 3/4 3/4 1
L 5/8 5/8 5/8 5/8 3/4 3/4 3/4 1 1
3/4 3/4 3/4 1 1 7/8 11/4
7/8 7/8 1
1 1
1U

10U

25U

50 U

100 U

B 200U

Propiedades mecanicas:

Dureza: 37 Hrc minimo.

Alargamiento minimo a la ruptura : 8 %
Temperaturas de empleo: -29 ° a + 204 °C

- I Notas:
| Tornillos totalmente roscados para todas las longitudes.

** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome.

Y
D
!
D2
1

& Informaciones técnicas de pagina 33 a pagina 42.



Esparragos con hexagono interior
mlﬂm\z punta plana - punta conica - punta cilindrica
BS2470 rosca americana NC Elemenies normaliz2dos

Material
Acero tratado.
Norma
BS 2470

D 4ANC ] 6

5N NC | 8NC | 10NC | 1/4NC | 5/6NC | 3/8NC | 1/2NC
s 0050 | 116 | 116 | 564 | 3/32 1/8 532 | 316 1/4
Hilos /" 40 40 32 32 24 20 18 16 13
|Par de apriete (Nm)** 0.56 1.1 1.1 2.2 3.8 8.8 17.6 31 69
D1 max. 0.061 | 0.067 | 0074 | 0.087 | 0.102 | 0.132 | 0.172 | 0.212 | 0.291
1/8 1/8 1/8 1/8 | 3116 | 3/16 1/4 1/4 3/8
116 3/16 | 3/16 1/4 1/4 | 516 | 3/8 1/2
PUNTA PLANA 1/4 1/4 1/4 | 516 | 516 | 3/8 1/2 3/4
L a8 | 38 | 38 | 38 | 12 | 34
1/2 1/2 1 1
5/8
1/8 1/4 1/4 1/4 3/8 3/8 172
PUNTA 376 | 3/8 3/8 378 1/2 72
CONICA L 1/4 1/2
3/4
1
D2 max. - - - 0.109 | 0.127 | 0.156 | 0.203 | 0.250 | 0.344
L1 max. - - - 0.043 | 0.049 | 0.067 | 0.082 | 0.099 | 0.130
PUNTA 1/4 | 1/4 | 1/4 | 516 | 3/8 1/2
CILINDRICA 3/8 3/8 | 516 | 3/8 1/2 | 5178
1/2 3/8 1/2 | 5/18 | 3/4
U L 1/2 | 3/4 | 3/4 1
0U 5/8 1 1
25 1 31/4
50 U
100U
B 200U

Propiedades mecanicas:
Dureza: 45 Hrc minimo.
Temperaturas de empleo: -29 ° a + 204 °C

Notas
Angulo A=118° + 2° para las longitudes situadas
por encima del trazo oscuro.

D
2
Angulo A=90° + 2° para las longitudes situadas - A&
1
1
D1

por debajo del trazo oscuro. <

** Valores recomendados para los tornillos Holo-
Krome.

11
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G Esparragos con hexagono interior

9') punta hueca ™\

elementos noinalizados BS2470 roscas americanas NC-NF

Material
Acero tratado.

Norma
BS 2470
D 4NC 4NF 5NC 5NF 6NC 6NF 8NC 8NF | 10NC | 10NF | 1/4NC | 1/4ANF
D1max. 0.056 | 0.056 | 0.062 | 0.062 | 0.069 | 0.069 | 0.082 | 0.082 | 0.095 | 0.095 | 0.125 | 0.125
S 0.050 | 0.050 | 1/16 116 116 1/16 5/64 5/64 3/32 3/32 1/8 1/8
Hilos/" 40 48 40 44 32 40 32 36 24 32 20 28
Par de
apriete 0.56 0.56 1.1 1.1 1.1 1.1 2.2 2.2 3.8 3.8 8.8 8.8
(Nm)**
1/8 1/8 1/8 1/8 1/8 1/8 1/8 1/8 3/16 | 3/16 | 3/16 | 3/16
3/16 | 3/16 | 3/16 3/16 | 3/16 | 3/16 | 3/16 1/4 1/4 1/4 1/4
1/4 1/4 1/4 1/4 1/4 1/4 1/4 | 5/16 | 5/16 | 5/16 | 5/16
5/16 5/16 5/16 3/8 5/16 3/8 3/8 3/8 3/8 3/8
3/8 3/8 3/8 3/8 1/2 1/2 1/2 1/2
1/2 1/2 1/2 7116 5/8 5/8 5/8 5/8
L 5/8 5/8 5/8 1/2 3/4 3/4 3/4 3/4
3/4 3/4 5/8 7/8 1 7/8 1
7/8 3/4 1 11/4 1 11/4
1 7/8 11/4 11/4
1 11/2
13/4
2
1U
10U
25U
50 U
100 U
I 200 U

Propiedades mecanicas:

/\ &5 Dureza: 45 Hrc minimo.
o Temperaturas de empleo: -29 ° a + 204 °C

** Valores recomendados para los tornillos Holo-Krome.

06
—
o
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N punta hueca

Esparragos con hexagono interior D
—

hab

BS2470 roscas americanas NC-NF ClEntentn oo Teds
Material
Acero tratado.
Norma
BS 2470
D 5/16NC |5/16NF | 3/8NC | 3/8NF [7/16NC| 1/2NC | 1/2NF | 5/8NC | 5/8NF | 3/4NC | 7/8NC | 1NC
Dimax. 0.156 | 0.156 | 0.187 | 0.187 | 0.218 | 0.250 | 0.250 | 0.312 | 0.312 | 0.375 | 0.437 | 0.500
S 5/32 5/32 3/16 3/16 7/32 1/4 1/4 5/16 5/16 3/8 1/2 9/16
Hilos/" 18 24 16 24 14 13 20 11 18 10 9 8
Par de
apriete 176 | 17.6 31 31 48 69 69 148 | 148 | 243 | 579 | 790
(Nm)**
1/4 1/4 1/4 1/4 3/8 3/8 1/2 1/2 5/8 5/8 7/8 1
5/16 | 5/16 | 3/8 3/8 | 716 | 1/2 3/4 5/8 1 3/4 1 11/2
3/8 3/8 | 716 | 1/2 1/2 5/8 1 3/4 1 21/2 2
1/2 1/2 1/2 5/8 5/8 3/4 1 11/4 21/2
5/8 5/8 5/8 3/4 3/4 7/8 11/4 11/2 3
3/4 3/4 3/4 1 7/8 1 11/2 13/4
L 7/8 1 7/8 | 11/4 1 11/4 13/4 2
1 11/4 1 11/2 | 11/4 | 11/2 2 21/2
11/4 11/4 11/2 | 13/4 21/2 3
11/2 11/2 2 2 3
13/4 13/4 21/2
2 2 3
21/2
1U
10U
25U
50 U
100 U
I 200 U

Propiedades mecanicas:
Dureza: 45 Hrc minimo. ~
Temperaturas de empleo: -29 ° a + 204 °C /\ '300

** Valores recomendados para los tornillos ——W M -

Holo-Krome.

Informaciones técnicas de pagina 33 a pagina 42. &



Esparragos con
9]) G hexdgono interior N\

elementos normalizados' p u n t a l a t 0' n

Material
Acero tratado 12.9
Punta laton.
Referencia D Paso L D1 S
HEL465 6.5
HEL4105 4 70 10.5 25 2
HEL4165 16.5
HEL585 8.5
HEL5125 5 80 12.5 3 25
HEL5205 20.5
HEL6115 11.5
HEL6175 6 100 17.5 4 3
HEL6265 26.5
HEL812 12
HEL822 8 125 22 55 4
HEL832 32
HEL1014 14
HEL1018 10 150 18 7 5
HEL1027 27
HEL12185 18.5
HEL12225 12 175 22.5 8.5 6
HEL12325 32.5
HEL12425 42.5

Caracteristicas
La punta de laton evita el marcado de la pieza en la que aprieta el
esparrago.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

LAS DIFERENTES CALIDADES

8.8, 10.9, 12.9 son todas clases de resistencia. Normalmente se cree que la clase indica la calidad del produc-
to, esto en parte es cierto, pero lo que no indica exactamente son todas las propiedades porque las normas
no exigen un acero de aleacion determinado y, ademas, en los tornillos de cabeza cilindrica con hexagono
interior existen otros factores que determinan si el producto es o no de ALTA RESISTENCIA, como la calidad
e integridad de las zonas de tension como los hilos de la rosca y el radio de la cabeza.

¢Porqué exigimos nosotros los aceros aleados?

Con el acero aleado obtendremos una clase 12.9 que asegura el endurecimiento en el corazon del acero
y nos permite, a base de tratamiento térmico, proceder al templado justo hasta que son atendidas todas
las propiedades de la calidad 12.9.

Las aleaciones que utilizamos mejoran la dureza, la ductilidad y la resistencia a altas temperaturas que
ofrecen menos pérdida de tension y permite més resistencia a la fatiga.

En consecuencia es importante comprender que la calidad 12.9 no es solamente un indicador de resistencia,
es también la union de la calidad resultante de las operaciones de fabricacion. La aleacion del material es
muy importante ya que las condiciones de funcionamiento estan especificadas.

La resistencia a la temperatura exige un equilibrio muy minucioso entre el cromo, el molibdeno, el vanadio y
el cobalto.

HK
88 109 129

DIAMETRO DEL TORNILLO

CONTENIDO ALEACION




ESPECIFICACIONES TECNICAS

RESISTENCIA AL CIZALLAMIENTO

Los tornillos de cabeza cilindrica con hexagono interior, generalmente son utilizados para esfuerzos en traccion.
El par de apriete produce una precarga generada por el tornillo cuya orientacidbn estd determinada por el

eje (1) figura 1.
| HK 129 |

@l l@ Fig. 1

?
!
®

Mostramos debajo otra utilizacion frecuente de los tornillos de alta resistencia 12.9. En esta aplicaciobn nos
damos cuenta de que la carga es perpendicular y presenta esfuerzos de cizallamiento en el eje longitudinal
del tornillo (figura 2). La resistencia al cizallamiento es menor que la resistencia a la tracciobn y generalmente
admite un 60% de la resistencia a la ruptura.

Fig. 2

HK 129

Tenemos que distinguir dos tipos de cizallamiento: el cizallamiento simple y el doble. La resistencia a la ruptura en
un cizallamiento doble se obtiene dividiendo por 2 el valor del cizallamiento simple (figura 3).

Si Ud. se encuentra dentro de una aplicacion que presente cargas de cizallamiento, es necesario que tenga en
cuenta los siguientes factores:

l Fig. 3

vvvvvvvvvvvv

La resistencia a la traccion.

El nUmero de hilos libres.

El diametro del elemento de fijacion.
Le paso.

La longitud de la pieza de fijacion.

Al A R



ESPECIFICACIONES TECNICAS

EL EFECTO DE LA TEMPERATURA

Siempre hay que tener en cuenta el efecto de la temperatura sobre una fijacion por tornillo. EI moédulo de
elasticidad cambia con la temperatura, esto provoca una fuerte elongacion a una presion dada. Al existir un
alargamiento, la presion sera menor a una alta temperatura que a temperatura ambiente y obtendremos un
apriete mas débil.

La pérdida de presion ocasionada a altas temperaturas produce una disminucion gradual en el par de apriete. Por
consiguiente es muy importante tomar en consideracion la temperatura y la presion aplicada inicialmente.

Estos cambios pueden producirse a temperaturas relativamente bajas (< 300° C), es por este motivo que a
temperaturas elevadas, aconsejamos la utilizacion de elementos de fijacion fabricados con aceros aleados del tipo
HK-XT, que podemos suministrar bajo pedido.

Los siguientes graficos muestran aproximadamente la pérdida de presion en los tornillos fabricados en AISI 4037
(carbono/molibdeno) y en AlSI 4137 (carbono/molibdeno/cromo).

La péerdida de presion es dada a una temperatura de 260° C para el AISI 4037 y de 275° C para el AlSI 4137.

Tornillo de diametro <12 mm

4007 AIS| 4037

350
Q
<C
[h'4
E 300
E PERDIDA DE TENSION
% HASTA EL 10% DE LA CARGA INICIAL.
W 250-

200 7 7 T T T T

0 100 200 300 400 500 600
DURACION (HORAS)
Tornillo de diametro >12 mm

600 AISI 4137
® 5001
<
4
)
>
< 4004
w
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w HASTA EL 10% DE LA CARGA INICIAL.
= 3004
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DDURACION (HORAS)




ESPECIFICACIONES TECNICAS

EL EFECTO DE LA TEMPERATURA

Resistencia a la traccion
en temperaturas elevadas
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

TORNILLERIA DE ALTA RESISTENCIA
HOLO-KROME®

Longitudes de rosca
Tornillos cabeza cilindrica con hexdgono interior UNC — UNF - BSW

L1

L
D N°4 1/8 N°6 | N°8 [ 3/16 1/4 | 516 | 3/8 | 7/16 1/2 5/8 3/4 7/8 1
N°5 N°10
L L1en" min.
7/8
1 3/4 | 3/4 Tornillos completamente
11/4 1 1 3/4 7/8 7/8 roscados por encima
112 3/4 | 3/4 1 11/8 ] 11/8 1 de las lineas.
13/4 1 1 3/4 7/8 7/8 | 11/4(11/8 | 11/4
2 3/4 | 3/4 1 11/8 | 11/8 1 1381 11/2 | 13/8
21/4 1 1 3/4 7/8 7/8 | 11/4(11/8 | 11/4| 158 11/2
21/2 3/4 1 11/8 ] 11/8 1 138 11/2 (138 13/4| 13/4
2 3/4 3/4 7/8 7/8 | 11/4(11/8 | 11/4 | 15/8 2 2
3 11/8 1 11/8 1 1381112138112 21/4 2
31/4 7/8 7/8 | 11/4(11/8| 11/4| 15/8 | 13/4 )| 13/4|21/4
31/2 11/8 1 1381 11/2 | 13/8 2 2 21/2
3 3/4 7/8 (11/4|11/8 | 11/4 158 | 11/2| 21/4 | 23/4| 21/4] 21/2
4 11/8 1 138 11/2 (138 13/4| 13/4 2 21/41 21/2
41/4 11/411/8 | 11/4 | 15/8 2 2 21/4 | 21/4 ) 21/2
41/2 1 138 (112|138 112 21/4| 212 2172 21/2
4 3/4 11/411/8 | 11/4 | 15/8 | 13/4| 13/4|23/4| 23/4 | 23/4
5 1 1381 11/2 | 13/8 2 2 2 3 3
51/4 11/8(11/4| 158 | 11/2|21/4 | 21/4 )| 21/4 | 31/4
51/2 1381112138 13/4 (134|212 | 21/2| 21/2
5 3/4 11/8 1 11/4 | 15/8 2 2 23/4 | 23/4 | 23/4
6 1381112138 112]| 21/4 2 3 3
6 1/4 11/8111/4 | 158 13/4|13/4|21/4| 21/4 | 31/4
61/2 11/2 | 13/8 2 2 212 21/2 ] 21/2
6 3/4 11/4 158 | 11/2]| 21/4 | 23/4 | 23/4 | 23/4
7 112 13/8| 13/4| 13/4 2 3 3
71/4 11/4 | 15/8 2 2 21/4 | 21/4 ) 31/4
71/2 1121138112214 21/2|21/2] 21/2
7 3/4 15/8|13/4|13/4]123/4|23/4)| 23/4
8 13/8 2 2 2 3 3




ESPECIFICACIONES TECNICAS

TORNILLERIA DE ALTA RESISTENCIA
HOLO-KROME®

Longitud de rosca - Tornillos de cabeza plana avellanada BSW

L1

D 3/16 1/4 5/16 3/8 1/2 5/8 3/4
L Lien" min.
11/4
iz 78 Tornillos completamente
13/4 718 1 roscados por encima
2 1 1 11/8 de las lineas.
21/4 11/8 11/8 11/8 11/4
21/2 11/4 11/4 11/4 11/4 11/2
23/4 13/8 13/8 13/8 13/8 11/2
3 11/2 11/2 11/2 11/2 11/2 2
31/4 15/8 15/8 15/8 15/8 15/8 13/4 2
31/2 13/4 13/4 13/4 13/4 13/4 13/4 2
4 2 2 2 2 2 2
41/2 21/4 21/4 21/4 21/4 21/4 21/4
5 21/2 21/2 21/2 21/2 21/2

Longitud de rosca - Tornillos de cabeza plana avellanada UNC - UNF

D N°4 N°5 N°6 N°8 | N°10 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 5/8 3/4 7/8 1
L L1en" min.
]
11/4 3/4 3/4 3/4 7/8
11/2 1 1 1 11/8 | 7/8 Tornillos completamente
134 | 314 | 34 | 34 | 78 [ 118 1 roscados por encima
5 28 | 114 1178 de las lineas.
21/4 1 1381 11/4
21/2 11/4(11/8| 1121138 11/2
23/4 1 138 11/4| 158 | 13/4
3 11/4 | 11/8 1 11/2 | 13/8 2
31/4 11/4 1158 (| 11/2| 13/4
31/2 11/2 | 13/8| 13/4 2 2 21/4
33/4 15/8 2 21/4 | 21/4 | 21/2
4 138|112 13/4] 21/2 3 21/2
41/2 2 21/4 2 21/2 3
5 13/4 2 21/2 3 21/2




ESPECIFICACIONES TECNICAS

TORNILLERIA DE ALTA RESISTENCIA
HOLO-KROME®

Didmetros - Nuumero de bilos

Diametro nominal en UNC UNF BSW BSF(bajo pedido)
Pulgadas(") mm N° hilos/" N° hilos/" N° hilos/" N° hilos/"
N°0 1.52 - 80 - =
N°1 1.85 64 72 - -
N°2 2.18 56 64 - -
N°3 2.51 48 56 - -
N°4 2.84 40 48 - -
N°5 3.18 40 44 - -
1/8 3.18 - - 40 -
N°6 3.51 32 40 - -
5/32 3.97 - - 32 -
N°8 417 32 36 - -
3/16 4.76 - - 24 32
N°10 4.83 24 32 - -
1/4 6.35 20 28 20 26
5/16 7.94 18 24 18 22
3/8 9.53 16 24 16 20
7/16 11.11 14 20 14 18
1/2 12.7 13 20 12 16
9/16 14.29 12 18 12 16
5/8 15.88 11 18 11 14
3/4 19.05 10 16 10 12
7/8 22.22 9 14 9 11
1 254 8 12 8 10
11/4 31.75 7 12 7 9
11/2 38.10 6 12 6 8
2 50.80 41/2 12 41/2 7
Diametro nominal en BA (bajo pedido)
Pulgadas Milesimal mm N° hilos/"
8BA 0.0866 2.20 59.17
7BA 0.0984 2.50 52.91
6BA 0.1102 2.80 47.85
5BA 0.1260 3.20 43.10
4BA 0.1417 3.60 38.46
3BA 0.1614 4.10 34.84
2BA 0.1850 4.70 31.35
1BA 0.2087 5.30 28.25
0BA 0.2362 6.00 25.38




ESPECIFICACIONES TECNICAS

TORNILLERIA DE ALTA RESISTENCIA
HOLO-KROME®

Roscas en pulgadas

Diametro broca Diametro broca Diametro broca
Medida roscar holgura cuerpo cabeza
Nominal BSW/ | UNC/ BSW |UNC/ [1960
BA |BSW | BSF |UNC | UNF | BA BSF | UNF BA UNF | Series
0 5.10 1.25 | 17/64 1.85 | 7/16 1/8 1/8
1 4.50 1.55 | 1.55 |15/64 225 | 3/8 532 | 5/32
2 4.00 1.85 | 1.90 | 7/32 2.70 | 3/8 3116 | 3/16
3 3.40 210 | 2.15 | 3/16 3.00 | 19/64 7132 | 7/32
4 3.00 2.35 | 2.40 | 11/64 3.50 | 1/4 7132 | 7/32
5 2.65 2.65 | 2.70 | 5/32 3.90 | 1/4 1/4 1/4
6 2.30 2.85 | 2.95 | 9/64 430 | 7/32 9/32 | 9/32
8 1.80 3.50 | 9/64 | 7/64 4.90 | 3/16 5116 | 5/16
10 3.90 | 4.10 5.60 3/8 3/8
1/8 2.55 5/32 1/4
3/16 3.70 | 5/32 7/32 3/8

1/4 5.10 | 5.30 | 5.20 | 5.50 9/32 | 9/32 7116 | 7116 | 7/16
5/16 6.50 | 6.80 | 6.60 | 6.90 1/32 | 11/32 12 12 | 17/32
3/8 5/16 | 8.30 | 8.00 | 8.50 13/32 | 13/32 5/8 5/8 5/8
7/16 9.30 | 9.70 | 9.40 | 9.90 15/32 | 15/32 11116 | 1116 | 23/32
12 10.50 | 7/16 [10.80 | 11.50 17/32 | 17/32 13/16 | 13/16 | 13/16

5/8 13.50 | 14.00 [13.50 | 14.50 21/32 | 21/32 15/16 | 15/16 1
3/4 41/64 [ 16.75 [16.50 | 11/16 25/32 | 25/32 11/6 | 11/6 [13/16
7/8 19.25 | 25/32 |49/64 | 20.50 29/32 | 29/32 13/16 [1 3/16 | 1 3/8
1 22.00 | 22.75 | 22.25 | 23.25 11/32 [11/32 1716 [1 716 | 1 5/8
11/4 13/32 | 11/8 [17/64 | 29.50 15/16 | 1 5/16 2 2 2
11/2 33.50 | 123/64 |1 21/64 | 36.00 1916 | 19/16 2318 1238 | 238

Las medidas decimales son en milimetros y las fracciones en pulgadas.

Roscas métricas

Medida Diametro broca Diametro broca Diametro broca
Nominal roscar holgura cuerpo cabeza
M1.4 1.10 1.6 2.8
M1.6 1.25 1.8 3.3
M2.0 1.60 2.4 4.3
M2.5 2.05 2.9 5.0
M3 2.50 3.4 6.0
M4 3.30 4.5 8.0
M5 4.20 5.5 10.0
M6 5.00 6.6 11.0
M8 6.80 9.0 15.0
M10 8.50 11.0 18.0
M12 10.20 14.0 20.0
M14 12.00 16.0 24.0
M16 14.00 18.0 26.0
M18 15.50 20.0 30.0
M20 17.50 22.0 33.0
M24 21.00 26.0 40.0
M30 26.50 33.0 48.0
M36 32.00 39.0 57.0
M42 37.50 45.0 66.0

El diametro de las brocas recomendado para la holgura del cuerpo es para evitar interferencias con el radio de debajo de la cabeza.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

TORNILLERIA DE ALTA RESISTENCIA
HOLO-KROME®

Conversion Fracciones /| Milimetros

Pulgadas Pulgadas Pulgadas
mm mm mm
Fraccion Milesimal Fraccion Milesimal Fraccion Milesimal

1/64 0.016 0.40 33/64 0.516 13.10 1 1.000 25.40
1/32 0.031 0.79 17/32 0.531 13.49 11/8 1.125 28.58
3/64 0.047 1.19 35/64 0.547 13.89 11/4 1.250 31.75
116 0.063 1.59 9/16 0.563 14.29 13/8 1.375 34.93
5/64 0.078 1.98 37/64 0.578 14.68 11/2 1.500 38.10
3/32 0.094 2.38 19/32 0.594 15.08 15/8 1.625 41.28
7164 0.109 2.78 39/64 0.609 15.48 13/4 1.750 44.45
1/8 0.125 3.18 5/8 0.625 15.88 17/8 1.875 47.63
9/64 0.141 3.57 41/64 0.641 16.27 2 2.000 50.80
5/32 0.156 3.97 21/32 0.656 16.67 21/4 2.250 57.15
11/64 0.172 4.37 43/64 0.672 17.07 21/2 2.500 63.50
3/16 0.188 4.76 11/16 0.688 17.46 2 3/4 2.750 69.85
13/64 0.203 5.16 45/64 0.703 17.86 3 3.000 76.20
7132 0.219 5.56 23/32 0.719 18.26 31/4 3.250 82.55
15/64 0.234 5.95 47/64 0.734 18.65 31/2 3.500 88.90

1/4 0.250 6.35 3/4 0.750 19.05 3 3/4 3.750 95.25
17/64 0.266 6.75 49/64 0.766 19.45 4 4.000 101.60
9/32 0.281 714 25/32 0.781 19.84 41/4 4.250 107.95
19/64 0.297 7.54 51/64 0.797 20.24 41/2 4.500 114.30
5/16 0.313 7.94 13/16 0.813 20.64 4 3/4 4.750 120.65
21/64 0.328 8.33 53/64 0.828 21.03 5 5.000 127.00
11/32 0.344 8.73 27/32 0.844 21.43 51/4 5.250 133.35
23/64 0.359 9.13 55/64 0.859 21.83 51/2 5.500 139.70
3/8 0.375 9.53 7/8 0.875 22.23 5 3/4 5.750 146.05
25/64 0.391 9.92 57/64 0.891 22.62 6 6.000 152.40
13/32 0.406 10.32 29/32 0.906 23.02 7 7.000 177.80
27/64 0.422 10.72 59/64 0.921 23.42 8 8.000 203.20
7116 0.438 11.11 15/16 0.938 23.81 9 9.000 228.60
29/64 0.453 11.51 61/64 0.953 24.21 10 10.000 254.00
15/32 0.469 11.91 31/32 0.969 24.61

1/2 0.500 12.70 63/64 0.984 25.00
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