
Ø IL d€

Cutters    End millsFresas

198 “La mejor herramienta, los mejores resultados”
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423  602   METAL DURO INTEGRAL   NORMA FABRICA  Z=2
APLICACIONES

ACEROS        < 200 N/mm2
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II IV FUNDICIÓN  < 800 N/mm2
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423  603   METAL DURO INTEGRAL   NORMA FABRICA  Z=3
APLICACIONES

ACEROS        < 200 N/mm2

30º

II IV FUNDICIÓN  < 800 N/mm2

Ø IL d€ Ø IL d€
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Fresa Frontal. Mango Cilíndrico.

Fresa Frontal. Mango Cilíndrico.



Ø IL d€

Cutters    End millsFresas

198 “La mejor herramienta, los mejores resultados”
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423  602   METAL DURO INTEGRAL   NORMA FABRICA  Z=2
APLICACIONES

ACEROS        < 200 N/mm2

30º

II IV FUNDICIÓN  < 800 N/mm2
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423  603   METAL DURO INTEGRAL   NORMA FABRICA  Z=3
APLICACIONES

ACEROS        < 200 N/mm2

30º

II IV FUNDICIÓN  < 800 N/mm2
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Fresa Frontal. Mango Cilíndrico.

Fresa Frontal. Mango Cilíndrico.



Cutters    End mills Fresas
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423  604   METAL DURO INTEGRAL   NORMA FABRICA  Z=4
APLICACIONES

ACEROS        < 200 N/mm2

30º

II IV FUNDICIÓN  < 800 N/mm2

Ø IL d€ Ø IL d€

Ø IL d€
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423  605  METAL DURO INTEGRAL  NORMA FABRICA  TIPO NR  Z=4
APLICACIONES

ACEROS        < 200 N/mm2

30º

II IV FUNDICIÓN  < 800 N/mm2

Ø IL d€ Ø IL d€
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Fresa Frontal. Mango Cilíndrico.

Fresa Frontal. Mango Cilíndrico.



Cutters    End mills Fresas
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423  604   METAL DURO INTEGRAL   NORMA FABRICA  Z=4
APLICACIONES

ACEROS        < 200 N/mm2

30º

II IV FUNDICIÓN  < 800 N/mm2
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423  605  METAL DURO INTEGRAL  NORMA FABRICA  TIPO NR  Z=4
APLICACIONES

ACEROS        < 200 N/mm2

30º

II IV FUNDICIÓN  < 800 N/mm2

Ø IL d€ Ø IL d€
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Fresa Frontal. Mango Cilíndrico.

Fresa Frontal. Mango Cilíndrico.


