Limes rotatives Rotary burrs Frasstifte Fresas limas
carbure carbide HartMetall de metal duro p@r

Normale / Normal / Normale / Normal outs coupants

HM Perfor
Carb norm

Applications

Anwendungen
Aplicaciénes

B El &

- - p a2, \e_}_‘_}
. d2 L | - d2 L | . d2 L | { . 11‘%‘5‘\\

L T
4 6 50 14 10 6 65 20 16 6 70 25
6 6 50 16 12 6 70 25 20 8 70 25
8 6 65 20 16 8 70 25 20 6 70 25

803161 4 cl-;':lb Fr,\ir::mr

Applications
Anwendungen
Aplicaciénes

d2 L I d2 L | , o ©
| : 't
10 6 65 20 16 6 70 25
12 6 70 25 20 8 70 25
16 8 70 25 20 6 70 25
03162 1 [
8 LM | carb norm
Applications
Anwendungen
Aplicaciénes
2 tailles
End cutting
. Mit Stirnverzahnung
2 cortes
. . i oy b
.- d2 L | - d2 L I e d2 L | : RN Q
: T
50 14 10 6 65 20 16 6 70 25
50 16 12 6 70 25 20 8 70 25
65 20 16 8 70 25 20 6 70 25

Conditions de coupe / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Condiciones de corte = p.148




Limes rotatives Rotary burrs Frasstifte Fresas limas
carbure carbide HartMetall de metal duro p@r

Normale / Normal / Normale / Normal outs coupants

HM Perfor
Carb norm
Applications
Anwendungen
Aplicaciones (
2 tailles '
End cutting
Mit Stirnverzahnung
2 cortes
g g d2+ ‘<—I>\L
d2 L | d2 L | { s Q
mm mm *
| - kB
10 6 65 20 16 6 70 25
12 6 70 25 20 8 70 25
16 8 70 25 20 6 70 25
03665 o
8 1 norm
Applications
Anwendungen
Aplicaciénes
2 tailles
KN End cutting
Mit Stirnverzahnung
2 cortes
o o d2+ P’\L
d2 L | d2 L | V NS ©
L ’T
16 6 20 6

s 03164 1 [ Fn

Applications
Anwendungen
Aplicaciénes

B El &

d2y
& d2 L | “ d2 L 1 o d2 L |
mm mm mm ‘ 4 L
4 6 50 14 10 6 65 20 16 6 70 25
6 6 50 16 12 6 70 25 20 8 70 25
8 6 65 20 16 8 70 25 20 6 70 25

Conditions de coupe / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Condiciones de corte = p.148




Rotary burrs
carbide

Limes rotatives
carbure

Normale / Normal / Normale / Normal

Frasstifte Fresas limas
HartMetall de metal duro p@r

HM Perfor
Carb norm
Applications
Anwendungen
Aplicaciénes
|
% %] % dz, “—’ &
mm mm mm A
: T
4 6 50 14 10 6 65 20 16 6 70 25
6 6 50 16 12 6 70 25 20 8 70 25
8 6 65 20 16 8 70 25 20 6 70 25
03668 1 [[SEYIeus
8 L Carb norm
Applications
Anwendungen _—
Aplicaciénes
T
o 1) o d2+ “ ! ’\L
d2 L I d2 L I d2 L I | sy ©
ol
10 6 65 20 16 6 70 25 20 6 70 25
12 6 70 25
03166 1 [[SEYI~US
8 L Carb norm

Applications
Anwendungen
Aplicaciénes

e d2 L | 2 d2 L
mm mm

50 4 10 6 55

50 6 12 6 57

53 8 16 8 61

p oy
| . d2 L | — —
DR T
10 20 8 65 20
12
16

Conditions de coupe / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Condiciones de corte =» p.148



Limes rotatives Rotary burrs Frasstifte Fresas limas
carbure carbide HartMetall de metal duro p@r

Normale / Normal / Normale / Normal S

s 03167 1 s o

Applications
Anwendungen
Aplicaciones

——

4 6 50 4 10 6 55 10 20 8 65 20
6 6 50 6 12 6 57 12
8 6 53 8 16 8 61 16
03168 1 [N
8 L Carb norm
Applications
Anwendungen
Aplicaciénes
2 tailles
End cutting
. Mit Stirnverzahnung
2 cortes
3
a2 LBl 2 42 NS
mm mm
10 6 55 10 16 6 61 16
12 6 57 12 20 8 65 20
16 8 61 16 20 6 65 20
03169 + |FENIN
8 L Carb norm

Applications
Anwendungen
Aplicaciénes

2 tailles

End cutting .
Mit Stirnverzahnung

2 cortes

d2+
S L | 2 9 L I L | ;
mm mm mm +
\ L
4 6 50 4 10 6 55 10 16 6 61 16
6 6 50 6 12 6 57 12 20 8 65 20
8 6 53 8 16 8 61 16 20 6 65 20

Conditions de coupe / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Condiciones de corte = p.148




Limes rotatives
carbure

Rotar

burrs
carbide

Normale / Normal / Normale / Normal

Frasstifte Fresas limas
HartMetall de metal duro p@r

s 03170 1

Applications

Anwendungen
Aplicaciénes

B El

d2 L |
mm
4 6 50 12
6 6 50 16
8 6 63 18

803171 1

Applications
Anwendungen
Aplicaciénes

g d2 L |
mm

4 6 50 12

6 6 50 16

8 6 63 18

s 03172 1

Applications
Anwendungen
Aplicaciénes

B El

2 d2 L
mm

6 50

6 50

6 58]

HM Perfor
Carb norm
1) 1) d2+ ‘<—I>\L
d2 L I d2 L 1 ‘ | )
mm mm *
| L T
10 6 65 20 16 6 70 25
12 6 70 25 20 8 70 25
16 8 70 25 20 6 70 25
HM Perfor
Carb norm
o o d2+ ‘é’\i
om 92 L I mm 92 L 1 Q
et
10 6 65 20 16 6 70 25
12 6 70 25 20 8 70 25
16 8 70 25 20 6 70 25
90°
HM Perfor
Carb norm
- - a, oy
d2 L d2 L ¢ BN
mm mm 4
e T
10 6 55 16 6 59
12 6 57 20 8 65
16 8 59

Conditions de coupe / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Condiciones de corte =» p.148



Limes rotatives Rotary burrs Frasstifte Fresas limas
carbure carbide HartMetall de metal duro p@r

Normale / Normal / Normale / Normal

90°

203173 1 [N

Applications

Anwendungen
Aplicaciones

|
%) %] 2] dz, - TL£*
mm ol L mm g L mm d2 . 1 "%’ S
‘ 4 L ’T
4 6 50 10 6 55 16 6 59
6 6 50 12 6 57 20 8 65
8 6 53 16 8 59

803174 cllhrnb :ir::mr

Applications
Anwendungen
Aplicaciénes

B £ £l

o o o d2+ < ! ’\L
d2 L d2 L d2 L 1 .
mm mm mm -
et L kB
4 6 50 10 6 55 16 6 59
6 6 50 12 6 57 20 8 61
8 6 53 16 8 59

()]
(o]
o

803175 1 [ e

Applications

Anwendungen
Aplicaciénes

d2y
Y d2 L 2 d2 L 2 d2 L
mm mm mm
\ 4 L
4 6 50 10 6 55 16 6 59
6 6 50 12 6 57 20 8 61
8 6 58] 16 8 59

Conditions de coupe / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Condiciones de corte = p.148




Limes rotatives
carbure

Rotanrm
carbide

burrs

HartMetall de metal duro p?eéﬁﬁf

Normale / Normal / Normale / Normal

803176 1

Applications
Anwendungen
Aplicaciones

B El &

mm
4 6 50 16
6 6 50 20
8 6 65 20

s 03177 4

Applications
Anwendungen
Aplicaciénes

TTs

(%]

L dz2 L I
4 6 50 16
6 6 50 20
8 6 65 20

s 03670 1

Applications
Anwendungen
Aplicaciones

3

9 d2 L 1
mm
65 20
70 25

HM
Carb

Perfor
norm

mm mm
PR T
10 6 65 20 16 6 75 30
12 6 70 25 20 8 77 32
16 8 75 30 20 [ 77 32
HM Perfor
Carb norm
el 4
(7] a d2 L
mm 92 L ] mm 92 L | o e
et JF
10 B 65 20 16 [ 75 30
12 6 70 25 20 8 77 32
16 8 75 30 20 6 77 32
HM Perfor
Carb norm
s d2 L | s d2 L 1 - SIS S
DRI S ¥
16 6 75 30 20 6 77 32

Conditions de coupe / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Condiciones de corte =» p.148



Limes rotatives Rotary burrs Frasstifte Fresas limas
carbure carbide HartMetall de metal duro p@r

Normale / Normal / Normale / Normal outs coupants

803178 1 [ o

Applications
Anwendungen
Aplicaciones

B Kl &

4 6 50 14 10 6 65 20 16 6 75 30
6 6 50 18 12 6 70 25 20 8 75 30
8 6 63 18 16 8 75 30 20 6 75 30

803179 ot

Applications
Anwendungen
Aplicaciénes

4 6 50 14 10 6 65 20 16 6 75 30
6 6 50 18 12 6 70 25 20 8 75 30
8 6 63 18 16 8 75 30 20 6 75 30

803180 1 [ tar

Applications
Anwendungen
Aplicaciones

B £ £l

d2+
2 2 L I 2 42 L I 2 42 L |
mm mm mm ‘ $ L
4 6 50 6 10 6 61 16 16 6 70 25
6 6 50 10 12 6 65 20 20 8 70 25
8 6 58 13 16 8 70 25 20 6 70 25

Conditions de coupe / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Condiciones de corte = p.148




Limes rotatives
carbure

Rotar
carbide

burrs

Frasstifte Fresas limas
HartMetall de metal duro p@r

Normale / Normal / Normale / Normal

s 03181 1

Applications

Anwendungen
Aplicaciénes

4 d2 L |
mm

4 6 50 6

6 6 50 10

8 6 58 13

s 03666 1

Applications
Anwendungen
Aplicaciénes

L

2 d2 L |
mm

10 6 61 16

12 6 65 20

s 03182 1

Applications
Anwendungen
Aplicaciénes

B El

s L I
mm

50 14

50 18

63 18

HM Perfor
Carb norm
o o d2+ ‘<I—>\L
d2 L I d2 L 1 { e
mm mm ‘ * L ks ’T
10 6 61 16 16 6 70 25
12 6 65 20 20 8 70 25
16 8 70 25 20 6 70 25
HM Perfor
Carb norm
g o d2+ ‘é\i
d2 L I d2 L 1 | ————
16 6 70 25 20 6 70 30
HM Perfor
Carb norm
- - 2y ol
d2 L I d2 L 1 =00
10 6 65 20 16 6 75 30
12 6 70 25 20 8 75 30
16 8 75 30 20 6 75 30

Conditions de coupe / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Condiciones de corte =» p.148



Limes rotatives
carbure

Rotary burrs
carbide

Normale / Normal / Normale / Normal

Applications

Anwendungen
Aplicaciones

d2 L |

mm
4 6 50 14
6 6 50 18
8 6 63 18

s 03667 1

Applications
Anwendungen
Aplicaciénes

L

e d2 L |
mm

10 6 65 20

12 6 70 25

s 03184 1

Applications
Anwendungen
Aplicaciénes

B El &

S L |
mm

4 6 50 3

6 6 50 5

8 6 52 7

outils coupants
cutting tools

Frasstifte Fresas limas
HartMetall de metal duro p@r

HM Perfor
Carb norm
o o d2+ <—I>\L
mm 92 L I mm 92 L I e
4 ’T
10 6 65 20 16 6 75 30
12 6 70 25 20 8 75 30
16 8 75 30 20 6 75 30
Perfor
norm
o o d2y - £3
om 92 L I mm 92 L I S )
4 ’T
16 6 75 30 20 6 75 30
HM Perfor
Carb norm

s L
mm

10 6 54
12 6 55
16 8 59

Conditions de coupe / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Condiciones de corte = p.148
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mm
9 16
10 20
14 20

8
6

59
63
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Limes rotatives Rotary burrs Frasstifte Fresas limas
carbure carbide HartMetall de metal duro p@r

Normale / Normal / Normale / Normal outs coupants

HM Perfor
Carb norm

Applications

Anwendungen
Aplicaciénes

|
d2 L I d2 L I d2 L 1 ‘ = E
mm mm mm .
e
4 6 50 3 10 6 54 9 16 6 59 14
6 6 50 5 12 6 55 10 20 8 63 18
8 6 52 7 16 8 59 14 20 6 63 18
HM Perfor
Carb norm

Applications
Anwendungen
Aplicaciénes

10 6 54 9 16 6 59 14 20 6 63 18
12 6 55 10

Conditions de coupe / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Condiciones de corte =» p.148




