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Pg135-18 5449 80 22 16 12 Pg42 -16 34454 160 36 40 32
Pg16-18 6542 80 22 18 145

| e

265 301 HSS E DIN 374 PG| rome-one

APLICACIONES

ACEROS , <950 N/mmz2 Roscado a Maquina

n m FUNDICION <800 N/mm? . Para construcciones eléctricas
ALUMINIO <360 N/mm?
d

b
——————— —T}°o
Eﬁ* L

g | e | W] L | d| A g | e | ]| L | d]| @A
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Pg11-18 59,75 110 25 161 Pg36-16 338,06 190 40 36 29
Pg135-18 67,08 125 2% 16 12 Pg42-16 536,88 190 40 40 32
Pg16-18 78,96 125 25 18 145

‘W CASTILLO

‘La mejor herramienta, los mejores resultados” ' Herramienta de corte
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