Taps * Tarauds IVlachos

2451 101 HSS | DIN 352

P.
Form C = 2-3xP

APLICACIONES

ACEROS | < 700 N/mm?
FUNDICION < 800 N/mm?2
ALUMINIO < 610 N/mm?

Roscado Manual
. Agujeros ciegos hasta 3 X @.

LATON < 500 N/mm? . Rosca progresiva a partir de W 1/2"
EF——— I e M<4
K P p—
v
******* I 11 ° M1/
= T
P lelultL|dl@alHA P lelulb|d|ral A
BSW 1/8”-40 19,97 40 11 3,5 2,7 2,55 BSW1/2"-12 43,33 80 32 9.0 7,0 10,50
BSW5/32"-32 19,97 45 13 4.5 34 3,20 BSW5/8"-11 67,66 90 36 12,0 9,0 13,50
BSW 3/16"- 24 19,97 50 16 6,0 49 3,70 BSW3/4"-10 95,76 105 40 14,0 11,0 16,50
BSW 7/32-24 30,29 50 18 6,0 49 4,50 BSW7/8"-9 120,52 110 45 18,0 145 19,25
BSW1/4"-20 22,73 56 22 6,0 4,9 5,10 BSW 1"-8 147,70 110 50 20,0 16,0 22,00
BSW 5/16"-18 27,03 63 25 6,0 4,9 6,50 BSW 1.1/4"-7 264,89 125 56 250 20,0 27,75
BSW 3/8"-16 29,90 70 28 7.0 55 7,90 BSW 1.3/8"-6 329,42 150 63 28,0 22,0 3050
BSW 7/16"- 14 39,23 75 30 8,0 6,2 925
;
451 102 HSS | DIN 2181 o

APLICACIONES

ACEROS | < 700 N/mm?2
FUNDICION < 800 N/mm?2
ALUMINIO < 610 N/mm?2
LATON < 500 N/mm?2

Roscado Manual

. Agujeros ciegos hasta 3X @.
. Rosca progresiva a partir de W 1/2"

[ |
% ,,,,,,, FE B> e M<1/4
=l -
'
******* —I 11 ° M>1/4
- T
e
? |elb L |dlral 9 el |d|lAl A
BSF 1/4"-26 29,51 56 22 6,00 4,90 530 BSF 9/16"-16 64,79 80 32 11,00 9,00 12,70
BSF 3/8"-20 39,80 70 24 7,00 550 8,30
W CASTILLO

‘La mejor herramienta, los mejores resultados” '

Herramienta de corte




Taps * Tarauds IVlachos

2451 101 HSS | DIN 352

P.
Form C = 2-3xP

APLICACIONES

ACEROS | < 700 N/mm?
FUNDICION < 800 N/mm?2
ALUMINIO < 610 N/mm?

Roscado Manual
. Agujeros ciegos hasta 3 X @.

LATON < 500 N/mm? . Rosca progresiva a partir de W 1/2"
EF——— I e M<4
K P p—
v
******* I 11 ° M1/
= T
P lelultL|dl@alHA P lelulb|d|ral A
BSW 1/8”-40 19,97 40 11 3,5 2,7 2,55 BSW1/2"-12 43,33 80 32 9.0 7,0 10,50
BSW5/32"-32 19,97 45 13 4.5 34 3,20 BSW5/8"-11 67,66 90 36 12,0 9,0 13,50
BSW 3/16"- 24 19,97 50 16 6,0 49 3,70 BSW3/4"-10 95,76 105 40 14,0 11,0 16,50
BSW 7/32-24 30,29 50 18 6,0 49 4,50 BSW7/8"-9 120,52 110 45 18,0 145 19,25
BSW1/4"-20 22,73 56 22 6,0 4,9 5,10 BSW 1"-8 147,70 110 50 20,0 16,0 22,00
BSW 5/16"-18 27,03 63 25 6,0 4,9 6,50 BSW 1.1/4"-7 264,89 125 56 250 20,0 27,75
BSW 3/8"-16 29,90 70 28 7.0 55 7,90 BSW 1.3/8"-6 329,42 150 63 28,0 22,0 3050
BSW 7/16"- 14 39,23 75 30 8,0 6,2 925
;
451 102 HSS | DIN 2181 o

APLICACIONES

ACEROS | < 700 N/mm?2
FUNDICION < 800 N/mm?2
ALUMINIO < 610 N/mm?2
LATON < 500 N/mm?2

Roscado Manual

. Agujeros ciegos hasta 3X @.
. Rosca progresiva a partir de W 1/2"

[ |
% ,,,,,,, FE B> e M<1/4
=l -
'
******* —I 11 ° M>1/4
- T
e
? |elb L |dlral 9 el |d|lAl A
BSF 1/4"-26 29,51 56 22 6,00 4,90 530 BSF 9/16"-16 64,79 80 32 11,00 9,00 12,70
BSF 3/8"-20 39,80 70 24 7,00 550 8,30
W CASTILLO

‘La mejor herramienta, los mejores resultados” '

Herramienta de corte




Wlachos Taps ¢ Tarauds

"
a61 201 HSS E | DIN 371 1]
APLICACIONES
1 v ACEROS < 950 N/mm? Roscado a Maguina
LATON < 500 N/mm?2 . Agujeros ciegos hasta 1,5 X @.
p . Mayor rigidez en el roscado.
I |
e E—— T po M6
= -
l |
——————— HE -H- e M>5/16
s L
8 |lelultL|d|Al A 8 |lelult|d|Al A
BSW 1/8"-40 12,10 56 11 350 200 255 BSW 1/4"-20 12,92 80 16 7,00 17,00 5,10
BSW 5/32°-32 12,10 63 12 450 500 3,20 BSW 5/16"-18 16,92 90 18 8,00 28,00 6,50
BSW 3/16"-24 12,10 70 14 6,00 9,00 3,70 BSW 3/8"-16 17,88 90 18 9,00 41,00 7,90

BSW 7/32-24 18,38 80 14 6,00 14,00 4,50

461 201 HSS E | DIN 371 BSF |[E %@

APLICACIONES

ACEROS < 950 N/mm:2 Roscado a Maquina
nm LATON < 500 N/mm? . Agujeros ciegos hasta 1,5 X @.
a . Mayor rigidez en el roscado.
| |
B FT—1E1> ¢ M<5/16
=g L -
| |
——————— FT—1F [ ¢ M>5/16
L L
9 |elu|bL|d @Al M 9 |elulbL|d @Al HA
BSF 1/4"-26 22,13 80 16 7 55 530 BSF 3/8"-20 27,60 90 18 9 70 830

BSF 5/16"-22 26,27 90 18 8 62 6,80

W CASTILLO

Herramienta de corte “La mejor herramienta, los mejores resufiados” *




WMlachos Taps ¢ Tarauds

| Se————

461 202 HSS E | DIN 371

APLICACIONES

Roscado a Maquina
n ACEROS <700 N/mm?2 . Mayor precision en el roscado.
. Profundidad de roscado hasta 2,5 X @.
[ |
= T ID° M<5M6
I ]
} |
——————— HT—T1[ ° M>5/16
= m
9 |elu|bL|d|Al X 9 |elu|bL|d|Al X
BSW 1/8"- 40 13,37 56 1 3.5 2,7 2,55 BSW 1/4"-20 15,17 80 16 7 55 5,10
BSW5/32°-32 13,37 63 12 4.5 3.4 3,20 BSW 5/16”-18 17,79 90 18 8 6,2 6,50
BSW3/16"-24 13,37 70 14 b 4,9 3,70 BSW3/8"-16 19,64 90 18 9 7 7,90

BSW7/32-24 20,32 80 14 60 4,9 4,50

461 302 HSS E | DIN 376 O @

APLICACIONES

Roscado a Maquina
n ACEROS< 700 N/mm?2 . Mayor precision en el roscado.
. Profundidad de roscado hasta 2,5 X @.
" l
l: fffff — —|-e M<5/16
= 5 gt
L ————— — —11 e M>5/16
d ‘ I, T
9 |lelult|d|@Al A 8 |lelult|d|@Al A
BSW5/32"-32 14,83 63 12 2,8 2,1 3,20 BSW 3/4"- 10 45,19 125 32 14 11 16,50
BSW 1/47-20 17,44 80 16 4,5 3.4 5,10 BSW 7/8"- 9 61,15 140 32 18 145 19,25
BSW5/16"- 18 20,46 90 18 6 4,9 6,50 BSW 1" -8 76,87 160 36 20 16 22,00
BSW3/8 -16 22,60 90 18 7 55 7,90 BSW 1.1/8"- 7 99,74 180 40 22 18 24,75
BSW 7/16 - 14 25,96 100 22 8 6,2 9,25 BSW15/8"-5 378,64 220 56 32 24 35,50
BSW 1/2"-12 24,80 110 25 9 7 10,5 BSW 1.7/8"- 45 452,87 250 63 36 29 41,50
BSW 9/16"-12 35,68 110 25 11 9 12,00 BSW 2"- 4,5 584,63 250 63 40 32 44,50
BSW5/8”-11 33,71 110 28 12 9 13,50
‘" CASTILLO

Herramienta de corte “La mejor herramienta, los mejores resufiados” *




Taps * Tarauds Nachos

461 205 HSS E | DIN 371 o - 5

APLICACIONES

Roscado a Maquina
n m ACEROS < 950 N/mm?2 . Profundidad de roscado hasta 2,5 X @.

. |

e T Pe M4
t . '
| }
——————— FI—F b ¢ M4
= =]

9 |elbu|bL|d|plH 9 el |bL|d @Al HA
BSW 1/87-40 15,17 56 7 35 27 25 BSW 1/4"-20 17,23 80 12 7 55 51
BSW5/327-32 15,17 63 7 45 34 32 BSW5/16"-18 20,09 90 12 8 62 65
BSW 3/16"-24 15,17 70 10 6 49 346 BSW3/8"-16 22,32 90 14 9 779

BSW7/32"-24 23,35 80 14 6 4,9 4,5

| SEmm—— N N

Py 35-:
261 305 HSS E | DIN 376 S %
APLICACIONES
Roscado a Maquina
n m ACEROS < 950 N/mm?2 . Profundidad de roscado hasta 2,5 X @.
d
I |
fffffff — 11— Pe M<1/4
E f T 1
A7 L
'
——————— —1F |} ¢ M-1/4
— I| : >1/
d
9 |elbu|bL|d|@alH 9 |elu|lbL|d | @AlHA
BSW 1/4"-20 20,07 80 12 45 34 510 BSW 9/16"-12 40,54 110 20 12 9 12,00
BSW5/167-18 23,52 90 12 6 49 650 BSW5/8"-11 38,34 110 20 12 9 13,50
BSW 3/87-16 25,99 90 14 7 55 790 BSW3/4"-10 51,35 125 25 4 11 1650
BSW7/16"-14 29,49 100 16 8 62 9,20 BSW7/8- 9 69,50 140 28 18 145 19,75
BSW 1/2-12 28,26 110 16 9 7 10,50 BSW1™-8 87,22 160 30 20 16 22,00
W CASTILLO

La mejor herramienta, los mejores resultados” ' Herramienta de corte




Taps ¢ Tarauds [Vlachos

= ——

.
261 301 HSS E | DIN 376
APLICACIONES
ACEROS < 950 N/mm? Roscado a Maquina

nm LATON < 500 N/mm? . Agujeros ciegos hasta 1,5X @.

o . Mayor rigidez en el roscado.

[ fffff —( Do M<1/4
2K o — !

v

fffffff —I1+——1 92 M>1/4

b R

P |lelult|[d|[rAlHA 0 |lelult|ld|AlHA

BSW5/32"°-32 14,06 63 12280 210 3,20 BSW 1.1/8"-7 94,99 180 40 22,00 18,00 24,75
BSW1/4"-20 15,02 80 16 450 3,40 5,10 BSW 1.1/4"-7 138,01 180 40 25,00 20,00 27,75
BSW3/8"-16 20,79 90 18 7,00 550 790 BSW 1.3/8"- 6 224,54 200 45 28,00 22,00 30,50
BSW1/2°-12 23,68 110 25 9,00 7,00 10,50 BSW 1.1/2"- 6 246,21 200 45 28,00 22,00 33,50
BSW9/16"-12 33,97 110 25 11,00 9,00 12,00 BSW1.5/8-5 376,48 220 56 32,00 24,00 3550
BSW5/8"-11 32,14 110 28 12,00 9,00 13,50 BSW 1.3/4"-5 403,71 220 56 36,00 29,00 39,00
BSW3/47-10 43,01 125 32 14,00 11,00 16,50 BSW 1.7/8" 45 447,57 250 63 36,00 29,00 41,50
BSW 7/8"- 9 58,27 140 32 18,00 14,50 19,25 BSW2'-45 558,26 250 63 40,00 32,00 44,50

BSW1"-8 73,25 160 36 20,00 16,00 22,00

= ———

.
461 301 HSS E | DIN 376 Fom 6= 200
APLICACIONES
ACEROS < 950 N/mm2 Roscado a Maquina
nm LATON < 500 N/mm? . Agujeros ciegos hasta 1,5 X @.
. Mayor rigidez en el roscado.
d
[ ,,,,, —T Do M<l/4
f ) T 1
i
——————— —[ T} o M-1/4
E Lt
o | e b |t | d]| /4] 8 |l el |t | d]| 4]
BSF 3/8"- 20 32,09 90 18 7 59 BSF 5/8"- 14 62,24 110 28 12 9
BSF 1/2"- 16 44612 110 25 9 7 BSF 7/8"- 11 102,42 140 32 18 14,5
BSF9/16"-16 46,67 110 25 1" 9 BSF 1" -10 122,44 160 36 20 16

W CASTILLO

La mejor herramienta, los mejores resultados” ' Herramienta de corte




WMlachos Taps ¢ Tarauds

| Se————

461 202 HSS E | DIN 371

APLICACIONES

Roscado a Maquina
n ACEROS <700 N/mm?2 . Mayor precision en el roscado.
. Profundidad de roscado hasta 2,5 X @.
[ |
= T ID° M<5M6
I ]
} |
——————— HT—T1[ ° M>5/16
= m
9 |elu|bL|d|Al X 9 |elu|bL|d|Al X
BSW 1/8"- 40 13,37 56 1 3.5 2,7 2,55 BSW 1/4"-20 15,17 80 16 7 55 5,10
BSW5/32°-32 13,37 63 12 4.5 3.4 3,20 BSW 5/16”-18 17,79 90 18 8 6,2 6,50
BSW3/16"-24 13,37 70 14 b 4,9 3,70 BSW3/8"-16 19,64 90 18 9 7 7,90

BSW7/32-24 20,32 80 14 60 4,9 4,50

461 302 HSS E | DIN 376 O @

APLICACIONES

Roscado a Maquina
n ACEROS< 700 N/mm?2 . Mayor precision en el roscado.
. Profundidad de roscado hasta 2,5 X @.
" l
l: fffff — —|-e M<5/16
= 5 gt
L ————— — —11 e M>5/16
d ‘ I, T
9 |lelult|d|@Al A 8 |lelult|d|@Al A
BSW5/32"-32 14,83 63 12 2,8 2,1 3,20 BSW 3/4"- 10 45,19 125 32 14 11 16,50
BSW 1/47-20 17,44 80 16 4,5 3.4 5,10 BSW 7/8"- 9 61,15 140 32 18 145 19,25
BSW5/16"- 18 20,46 90 18 6 4,9 6,50 BSW 1" -8 76,87 160 36 20 16 22,00
BSW3/8 -16 22,60 90 18 7 55 7,90 BSW 1.1/8"- 7 99,74 180 40 22 18 24,75
BSW 7/16 - 14 25,96 100 22 8 6,2 9,25 BSW15/8"-5 378,64 220 56 32 24 35,50
BSW 1/2"-12 24,80 110 25 9 7 10,5 BSW 1.7/8"- 45 452,87 250 63 36 29 41,50
BSW 9/16"-12 35,68 110 25 11 9 12,00 BSW 2"- 4,5 584,63 250 63 40 32 44,50
BSW5/8”-11 33,71 110 28 12 9 13,50
‘" CASTILLO

Herramienta de corte “La mejor herramienta, los mejores resufiados” *




Taps * Tarauds Nachos

461 205 HSS E | DIN 371 o - 5

APLICACIONES

Roscado a Maquina
n m ACEROS < 950 N/mm?2 . Profundidad de roscado hasta 2,5 X @.

. |

e T Pe M4
t . '
| }
——————— FI—F b ¢ M4
= =]

9 |elbu|bL|d|plH 9 el |bL|d @Al HA
BSW 1/87-40 15,17 56 7 35 27 25 BSW 1/4"-20 17,23 80 12 7 55 51
BSW5/327-32 15,17 63 7 45 34 32 BSW5/16"-18 20,09 90 12 8 62 65
BSW 3/16"-24 15,17 70 10 6 49 346 BSW3/8"-16 22,32 90 14 9 779

BSW7/32"-24 23,35 80 14 6 4,9 4,5

| SEmm—— N N

Py 35-:
261 305 HSS E | DIN 376 S %
APLICACIONES
Roscado a Maquina
n m ACEROS < 950 N/mm?2 . Profundidad de roscado hasta 2,5 X @.
d
I |
fffffff — 11— Pe M<1/4
E f T 1
A7 L
'
——————— —1F |} ¢ M-1/4
— I| : >1/
d
9 |elbu|bL|d|@alH 9 |elu|lbL|d | @AlHA
BSW 1/4"-20 20,07 80 12 45 34 510 BSW 9/16"-12 40,54 110 20 12 9 12,00
BSW5/167-18 23,52 90 12 6 49 650 BSW5/8"-11 38,34 110 20 12 9 13,50
BSW 3/87-16 25,99 90 14 7 55 790 BSW3/4"-10 51,35 125 25 4 11 1650
BSW7/16"-14 29,49 100 16 8 62 9,20 BSW7/8- 9 69,50 140 28 18 145 19,75
BSW 1/2-12 28,26 110 16 9 7 10,50 BSW1™-8 87,22 160 30 20 16 22,00
W CASTILLO

La mejor herramienta, los mejores resultados” ' Herramienta de corte




WMlachos Taps ¢ Tarauds
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-
471 401 HSS E | NORMA FABRICA sw [T i
APLICACIONES
Roscado a Maquina
n ACEROS <700 N/mm?2 . Para roscado de tuercas.
d
I
= —Lﬁ—T——[U:JﬁTz
Iz;zsxP

| e

\

2 | e | b | L [ d]| 4] o | e | b |t | d ][]
BSW3/16"-24 21,29 280 26 3,30 3,40 BSW 3/8"-16 23,35 280 39 7,20 7.5
BSW 7/32"- 24 21,29 280 27 4,00 4,20 BSW9/16"-12 59,16 420 53 10,60 11,60
BSW 1/4"-20 21,29 280 32 4,50 1,74 BSW 5/8"-11 59,16 520 55 12,40 12,95
BSW5/16”-18 23,35 280 35 5,90 6,15 BSW 3/4"-10 81,52 520 63 15,20 15,83
¥ CASTILLO

Herramienta de corte ‘La mejor herramienta, los mejores resufiados” *




