WMiachos Taps ¢ Tarauds

2450 101 HSS | DIN 352 | 6H

APLICACIONES

2
v vvi
. Agujeros ciegos hasta 3X @.
p LATON <500 N/mm: . Rosca progresiva a partir de M-14
T e
ZL ? : =
'
fffffff —1——1° M6
Y B
e
9 |[elbltL|d|AlHA g |elbltL|d|Al A

M20x040 25,68 36 9 280 210 1,0 M 15x 2,00 72,74 80 30 12,00 9,00 13,00
M25x045 25,03 40 10 280 210 2,05 M 16 x 2,00 51,74 80 32 12,00 9,00 14,00
M30x050 15,33 40 11 350 270 250 M 18 x 2,50 70,69 95 40 14,00 11,00 1550
M35x060 18,41 45 13 4,00 300 290 M 20 x 2,50 78,45 95 40 16,00 12,00 17,50
M4,0x070 15,01 45 13 4,50 3,40 3,30 M22x250 103,37 100 40 18,00 14,50 19,50
M45x075 23,64 50 15 6,00 490 375 M24x300 121,41 110 45 18,00 14,50 21,00
M50x080 15,93 50 15 6,00 4,90 4,20 M27x300 154,65 110 50 20,00 16,00 24,00
M60x100 1593 50 16 6,00 4,90 5,00 M30x350 197,69 125 56 22,00 18,00 26,50
M70x100 19,75 50 19 6,00 4,90 6,00 M33x350 251,08 125 56 2500 20,00 29,50
M80x125 18,49 56 22 6,00 4,90 6,75 M36x4,00 320,69 150 63 28,00 22,00 32,00
M90x125 30,58 63 22 7,00 550 7,75 M39x400 357,38 150 63 32,00 24,00 35,00
M10x150 23,83 70 24 7,00 550 850 M42x 450 450,43 150 63 32,00 24,00 37,50
M11x150 39,91 70 24 8,00 6,20 9,50 M45x450 519,33 160 70 36,00 29,00 40,50
M12x175 31,86 70 24 9,00 7,00 10,25 M52x500 732,06 180 75 40,00 32,00 47,00

M14x200 37,76 75 29 11,00 9,00 1200

a50 108 MAGCHOS IZQUIERDAS

¢ lelu|tL|d|l@ly
M 3,0 x0,50 30,66 40 11 350 270 250
M 4,0x0,70 30,02 45 13 4,50 3,40 3,30
M5,0x0,80 31,86 50 15 6,00 4,90 4,20
M 6,0x 1,00 31,86 50 16 6,00 4,90 5,00
M8,0x 1,25 36,97 56 22 600 490 6,75
M 10 x 1,50 47,65 70 24 7,00 550 8,50
M12x1,75 63,71 70 24 900 7,00 10,25

W CASTILLO

Herramienta de corte ‘La mejor herramienta, los mejores resufiados” *




Taps * Tarauds Machos

aso 102 HSS | DIN 2181 | 6H @
APLICACIONES
ACEROS | <700 N/mm? Roscado Manual
1LIv]VivI A S pres
. Agujeros ciegos hasta 3X @.
. LATON <500 N/mm? . Rosca progresiva a partir de M-14
L }
P = — EI Do me
g o -
———— T o ms
Y L
]

0 |lelultb|ld|Al A 8 |lelult|ld|HAl A
MF4x050 25,52 45 10 4,50 3,40 3,50 MF 16 x 1,25 63,01 70 22 12,00 9,00 14,80
MF5x050 27,23 50 12 6,00 490 4,50 MF 16 x 1,50 36,59 70 22 12,00 9,00 14,50
MF5x0,75 25,45 50 12 6,00 490 4,30 MF 18 x 1 66,53 380 22 14,00 11,00 17,00
MF 6 x 0,75 16,46 50 14 6,00 4,90 5,30 MF 18 x 1,25 95,08 80 22 14,00 11,00 17,00
MF 7x 0,75 19,40 50 14 6,00 4,90 6,30 MF 18 x 1,50 48,41 80 22 14,00 11,00 16,50
MF8x0,75 22,22 50 18 6,00 490 7,30 MF 18 x 2 71,02 80 22 14,00 11,00 16,00
MF 8x 1 16,43 50 22 6,00 4,90 7,00 MF 20 x 1 88,19 80 22 14,00 11,00 19,00
MF 9 x 1 21,54 63 22 7,00 550 8,00 MF 20 x 1,50 60,62 80 22 14,00 11,00 18,50
MF 10 x 1 17,61 63 18 7,00 5,50 9,00 MF 20 x 2 73,95 80 22 16,00 12,00 18,00
MF10x 1,25 17,80 70 24 7,00 550 880 MF 22 x 1,5 66,11 80 22 18,00 14,50 20,50
MF 11 x 1 30,96 63 20 8,00 6,20 10,00 MF 22 x 2 98,84 80 22 18,00 14,50 20,00
MF11x125 30,96 63 20 8,00 6,20 9,80 MF 24 x 1 110,52 90 22 18,00 14,50 23,00
MF12x 1 30,75 70 20 9,00 7,00 11,00 MF 24 x 1,50 84,34 90 22 18,00 14,50 22,50
MF12x125 30,80 70 20 9,00 7,00 10,80 MF 24 x 2 110,52 90 22 18,00 14,50 22,00
MF 12x 1,50 26,25 70 20 9,00 7,00 10,50 MF26x 150 132,41 90 22 18,00 14,50 24,50
MF13x125 45,18 70 22 11,00 9,00 11,80 MF 26 x 2 239,046 90 22 18,00 14,50 24,00
MF 14 x 1 42,75 70 22 11,00 9,00 13,00 MF27x 150 138,20 90 22 20,00 16,00 26,00
MF14x125 37,62 70 22 11,00 9,00 12,80 MF 27 x 2 153,17 90 22 20,00 16,00 25,00
MF14x150 29,256 70 22 11,00 9,00 12,50 MF30x 150 143,71 90 22 22,00 18,00 28,50
MF15x 150 64,45 70 22 12,00 9,00 12,50 MF 30 x 2 166,11 90 22 22,00 18,00 28,00
MF 16 x 1 61,25 70 22 12,00 9,00 15,00 MF 33 x 2 246,95 100 25 25,00 20,00 31,00

W CASTILLO

‘La mejor herramienta, los mejores resultados” ' Herramienta de corte




Wlachos Taps ¢ Tarauds

\_"lth'u'u'lm..\

420 110 HSS E | NORMA FABRICA | 6H

APLICACIONES

Roscado a Maquina
n m ACEROS <1200 N/mm?2 RECOMENDACIONES
- La broca debe haber completado su agujero
L antes de que comience el macho
- Para materiales de viruta larga, la profundidad
de roscado no debe superar 1,2x 0
| - Para materiales de viruta corta, la profundidad
— 8 Hasta espesores <L de roscado no debe superar 1,8 x @
= lo
9 |elb |tk |[d|AlHA 9 |elbltL|d Al A
M 3x 0,50 24,94 62 125 3,5 3,7 255 M8x 1,25 47,53 91 6,0 4,9 49 6,80
M 4x0,70 24,94 66 16,0 4,5 3.4 336 M10x150 64,58 106 7.0 55 55 855
M5x 0,80 27,93 76 18,0 6,0 49 4,26 M12x1,75 118 9,0 7,0 7,0 10,30

M6 x 1,00 37,73 81 200 6,0 4,9 505

=
470 401 HSS E | NORMA FABRICA | 6H @
APLICACIONES
Roscado a Maquina
n ACEROS < 700 N/mm?2 . Para roscado de tuercas en maquinas
automaticas.
d . Roscado de gran produccion.

%—4—,7—#: HEJﬁ%a

‘ . [

\

6 |l e | uw |t | d | 4] o |l el uw |t | d]| 4]
M 3x 0,50 18,49 280 12,5 2,30 2,50 M12x 1,75 38,81 420 44 9,30 10,25
M4x0,70 18,49 280 18 2,90 3,30 M 14 x 2,00 44,00 420 50 10,90 12,00
M5x0,80 18,49 280 20 3,80 4,20 M 16 x 2,00 54,77 520 50 12,90 14,00
M6 x 1,00 18,49 280 25 4,50 5,00 M 18 x 2,50 71,46 520 63 14,10 15,75
M 7x 1,00 22,61 280 25 5,50 6,00 M20x25 88,18 520 63 16,10 17,50
M8x 1,25 21,66 280 32 6,10 6,75 M22x250 107,27 520 63 18,00 19,50
M 10x 1,50 25,09 280 38 7,70 8,50 M24x300 140,93 520 75 19,30 21,00
M11x1,50 38,81 420 38 8,60 9,50 M27x3,00 169,69 520 75 22,20 24,00

6 |l e | uw |t | d]| 4] 9 |lel uw |t | d]| 4]

MF 6 x 0,75 24,70 280 18 4,80 5,25 MF 12 x 1,50 420 38 9,60 10,50

MF 8 x 1,00 23,09 280 25 6,40 7,00 MF 14 x 1,50 420 38 11,80 12,50

MF 9 x 1,00 24,97 280 25 7,40 8,00 MF 20 x 1,50 520 38 17,80 18,50

MF 10 x 1,00 26,95 280 25 8,40 9,00 MF 22 x 1,50 520 38 19,80 20,50

MF 10 x 1,25 26,95 280 32 8,10 8,75 MF 24 x 1,50 520 38 21,80 22,50

MF12x 1,25 26,95 420 32 10,10 10,75 MF 27 x 2,00 520 50 23,50 25,00
W CASTILLO

Herramienta de corte ‘La mejor herramienta, los mejores resuliados” *




WMachos Taps * Tarauds

a50 131 HSS | DIN 352 | 6H M
APLICACIONES
ACEROS | <700 N/mm? Roscado Manual. Macho Unico.
1 Ivv Vil AR
. Agujeros ciegos hasta 3 X @.
) LATON <500 N/mm?
B me
=g b -
i )
fffffff — —|- 2 M>6
d L'_ﬁj
2 |lelblbL|d Al HA 9 |lelblbL|d Al HA

M20x040 856 36 9 280 210 1,60 M12x175 10,62 70 24 9,00 7,00 1025
M25x045 833 40 10 280 210 205 M14x200 12,59 75 29 11,00 9,00 12,00
M30x050 510 40 11 350 270 250 M16x200 17,24 80 32 1200 9,00 14,00
M35x0,60 6,14 45 13 400 3,00 290 M18x250 23,57 95 40 14,00 11,00 1550
M40x070 500 45 13 450 340 330 M20x250 26,15 95 40 16,00 12,00 17,50
M50x080 530 50 15 600 490 420 M22x250 34,47 100 40 18,00 14,50 19,50
M60x100 530 50 16 600 490 500 M24x3,00 40,47 110 45 18,00 14,50 21,00
M70x100 6,57 50 19 600 490 6,00 M27x3,00 51,54 110 50 20,00 16,00 24,00
M80x125 6,16 56 22 600 490 675 M30x350 65,89 125 56 22,00 18,00 26,50
M9,0x125 10,18 43 22 700 550 7.75 M36x400 106,89 150 63 28,00 22,00 32,00
M10 x1,50 7,95 70 24 7,00 550 850 M39x400 119,13 150 43 32,00 24,00 35,00
M11 x150 13,30 70 24 800 600 950 M42x 450 150,15 150 63 32,00 24,00 37,50
‘W CASTILLO

Herramienta de corte ‘La mejor herramienta, los mejores resufiados” *




Taps  Tarauds INachos

_werreTiin R EEIRUREHERBNAN L

L ASIILEL)

450 190 HSS | DIN 352 | 6H M

APLICACIONES

ACEROS <1200 N/mm?2 Roscado Manual.
n m M INOXIDABLES < 1150 N/mm?2 . Aguijeros ciegos hasta 3X 0.
d

ALUMINIO < 420 N/mm?2 ; '
. Indicado para roscado manual de aleaciones

r l Eoigjzt?;?eﬁiﬁlc&a:\:; el pegado del
% ’’’’’’’ lﬁEl e M<é . material y reduce la friccion.
=g o -
i '
——————— — -—|+ 92 M>6
d L'_ﬁj
b et |dlAl A 0 lelu |t |dlrAlH
M20x040 66,74 36 9 280 2,10 1,60 M14x200 118,88 80 30 11,00 9,00 12,00
M25x045 51,66 40 10 280 210 205 M16x200 144,17 80 32 1200 9,00 1250
M30x050 31,57 40 " 3,50 2,70 2,50 M18x250 103,67 95 40 14,00 12,00 14,00
M35x0,60 37,96 45 13 4,00 3,00 2,90 M20x250 141,73 95 40 16,00 12,00 1550
M4,0x070 31,02 45 13 4,50 3,40 3,30 M22x250 156,68 100 40 16,00 12,00 17,50
M45x075 48,84 50 15 6,00 4,90 4,20 M24x300 206,46 110 45 18,00 14,50 19,50
M50x080 32,90 50 15 6,00 4590 5,00 M27x300 240,91 110 50 20,00 16,00 21,00
M60x100 3290 50 16 6,00 490 6,00 M30x350 308,88 125 56 22,00 18,00 24,00
M70x100 40,69 50 19 6,00 4,90 6,75 M33x350 394,53 125 56 2500 20,00 2650
M80x125 37,96 56 22 6,00 490 7,75 M36x4,00 50232 150 63 28,00 22,00 32,00
M9.0x125 63,42 63 22 7,00 550 8,50 M39x4,00 640,84 150 63 32,00 24,00 3500
M10x150 49,10 70 24 7,00 550 9,50 M42x 450 712,98 150 63 32,00 24,00 3750

M12x175 81,86 70 249,00 700 1025

W CASTILLO

‘La mejor herramienta, los mejores resultados” ' Herramienta de corte




Wlachos Taps ¢ Tarauds

,
460 201 Hss E | DIN 371 | 6" M-MF Form C = 2-3xP
APLICACIONES
n m ACEROS < 950 N/mm2 Roscado a Maquina.
LATON <500 N/mm?2 . Agujeros ciegos hasta 1,5 X @.
d . Mayor rigidez en el roscado.
}
T v
t 1
PESk !
1 } )
——————— 11 [} o m-8
t B
d e
9 lelult|dlal 9 lelultL|dlal
M20x040 10,67 45 8 280 210 1,60 M5,0x 0,80 8,23 70 14 6,00 4,90 4,20
M25x045 10,89 50 9 280 210 205 M60x100 9,38 80 16 6,00 4,90 5,00
M3,0x0,50 8,07 56 11 350 2,70 250 M70x100 10,72 80 16 7,00 550 6,00
M3,5x0,60 9,74 56 11 4,00 3,00 2,90 M80x125 10,72 90 18 8,00 620 6,75
M 4,0x 0,70 8,23 63 12 450 340 3,30 M90x125 15,40 90 18 9,00 7,00 7,75
M45x075 13,70 70 14 600 490 3,75 M10x 150 12,07 100 20 10,00 8,00 8,550
9 lelult|dlal 9 lelultL|ldlal d
MF35x0,75 13,82 56 1" 4,00 3,00 2,75 MF80x0,75 15,46 90 18 8,00 6,20 7,25
MF 4,0x050 15,63 63 10 4,50 3,40 3,50 MF80x1,00 12,74 90 18 8,00 6,20 7,00
MF50x050 15,63 70 1" 6,00 4,90 4,50 MF9,0x1.00 18,58 90 18 9,00 7,00 8,00
MF50x075 13,93 70 12 600 490 4,25 MF10x0,75 23,61 90 18 10,00 8,00 9,25
MF 6,0x0,50 19,22 80 12 6,00 4,90 5,50 MF10x 1,00 13,86 90 18 10,00 8,00 9,00
MF 6,0x0,75 12,69 80 12 6,00 4,90 9,25 MF10x 1,25 16,09 100 20 10,00 8,00 875

MF70x0,75 16,41 80 12700 550 6,25

W CASTILLO

Herramienta de corte ‘La mejor herramienta, los mejores resufiados” *




Taps * Tarauds IVlachos

| e

460 202 HSS E | DIN 371 | 6H m-mF S
APLICACIONES

Roscado a Maquina.
n ACEROS <700 N/mms . Profundidad de roscado hasta 2,5 X @.

. Mayor rigidez en el roscado.

o= ~
x 1, SEN
1 | |
— — [T [ ™8

L ]

¢ lelult|dlpal 4 9 |elulL|dl@al#
M20x040 11,54 45 8 2,80 210 1,60 M5 x0,80 9,28 70 14 6,00 4,90 4,20
M25x045 11,54 50 9 2,80 210 2,05 M6 x 1,00 10,16 80 16 6,00 4,90 500
M 3,0 x 0,50 9,09 56 1N 3,50 2,70 2,50 M7x1,00 12,58 80 16 7,00 55 6,00
M35x060 10,58 56 N 4,00 3,00 290 M8x 1,25 11,46 90 18 8,00 6,2 6,75
M 4,0x0,70 9,28 63 12 450 3,40 3,30 M9x1,25 16,73 90 18 9,00 7,00 7,75
M45x075 11,94 70 14 6,00 490 3,75 M 10 x 1,50 14,07 100 20 10,00 8,00 8,50

9 lelult|dlpml 4 9 |elblL|dl@al#
MF26x045 11,54 50 9 2,80 210 250 MF80x1,00 13,94 <90 18 8,00 6,20 7,00
MF40x050 16,63 63 10 4,50 3,40 3,50 MF 9 x 1,00 20,30 90 18 9,00 7,00 8,00
MF40x075 11,94 63 10 4,50 3,40 3,25 MF 10 x 0,75 24,39 90 18 10,00 8,00 9,25
MF6,0x0,75 13,85 80 12 6,00 4,90 525 MF 10 x 1,00 15,54 90 18 10,00 8,00 9,00
MF80x075 17,21 90 18 8,00 6,20 7,25 MF 10 x 1,25 18,50 100 20 10,00 8,00 8,75

W CASTILLO

‘La mejor herramienta, los mejores resultados” ' Herramienta de corte




WMlachos Taps ¢ Tarauds

P 152
460 203 HSS E | DIN 371 | 6H m-mF
APLICACIONES
Roscado a Maquina.
m ACEROS 950-1200 N/mm? . Indicado para materiales de viruta corta.
q . Profundidad de roscado hasta 2,5 X @.
[ |
= — C=pe me
= -
} l
fffffff FT—1-—H -~ ™8
L L
8 |elult|[d|Al A 8 |elult|[dl@Al A
M20x040 13,17 45 8 280 210 1,60 M6 x 1,00 11,48 80 16 6,00 4,90 5,00
M3,0x05 10,88 56 11 350 270 250 M7x1,00 13,89 80 16 7,00 550 6,00
M35x0,60 12,51 56 I 4,00 3,00 290 M8x 1,25 13,67 90 18 8,00 6,20 6,75
M4,0x070 10,89 63 12 450 340 3,30 M9 x 1,25 19,52 90 18 9,00 700 775
M50x080 10,44 70 14 600 490 4,20 M10x150 16,23 100 20 10,00 8,00 8,50
8 |elult|[dl@Al A 8 |elult|dl@Al A
MF 5 x 0,75 17,78 70 12 6,00 490 4,25 MF10x 1,00 19,76 90 18 10,00 8,00 9,00

MF 8 x 1,00 16,75 90 18 800 6,20 7,00

W CASTILLO

Herramienta de corte ‘La mejor herramienta, los mejores resufiados” *




Mlachos Taps ¢ Tarauds

SIS

a60 205 HSS E | DIN 371 | 6H M=VIF [ Jrme-zae

APLICACIONES

'/
Roscado a Maquina.
oo ACEROS <950 N/mm:

. Profundidad de roscado hasta 2,5 X @.

——————— 1T e M<s

- N

¢ |lelb|L|dlpal ¢ |lelb|L|dlpal
M20x040 13,27 45 8 2,80 2,10 1,60 Mé6x 1,00 11,31 80 10 6,00 4,90 5,00
M3,0x050 10,72 56 5 3,50 2,70 2,50 M 7x1,00 13,69 80 10 7,00 5,50 6,00
M35x0,60 12,33 56 b 4,00 3,00 2,90 M8x1,25 13,48 90 12 8,00 6,20 6,75
M4,0x0,70 10,73 63 7 450 3,40 3,30 M9x1,25 19,24 90 12 9,00 700 7,75
M50x080 10,29 70 9 6,00 4,90 4,20 M10x150 16,49 100 14 10,00 8,00 8,50

¢ JlelblL|dlmml ¢ |lelulL|dlnml A
MF 5 x 0,50 19,68 70 9 6,00 4,90 4,50 MF 8 x 0,75 16,51 90 12 8,00 6,20 7,00
MF 5x 0,75 19,57 70 9 6,00 4,90 4,25 MF 10 x 1,00 19,48 90 14 10,00 8,00 9,00
MF 6 x 0,75 17,52 80 10 6,00 4,90 5,25 MF 10 x 1,25 21,21 100 14 10,00 8,00 8,75

W CASTILLO

Herramienta de corte “La mejor herramienta, los mejores resufiados” *




Wlachos Taps ¢ Tarauds

.
a60 241 HSS E | DIN 371 | 6H M-MF =0 NEGR0
APLICACIONES
ACEROS <1200 N/mm? Roscado a Maquina
IV o . Indicado para fundicion.
FUNDICION < 800 N/mm:?
d
[ |
e FT—1 Do M8
- 3}
} |
——————— FT—1 [ ¢ ™8
= ]

9 lel |t |d|lAl A 9 leluwlt|dlAl M
M20x040 12,20 45 8 280 2,10 1,60 M6 x 1,00 10,86 80 16 6,00 4,90 5,00
M25x045 12,20 50 9 2,80 2,10 2,05 M 7x 1,00 12,39 80 16 7,00 550 6,00
M 3,0 x 0,50 9,37 56 11 3,50 2,70 2,50 M8x1,25 12,20 90 18 8,00 6,20 6,75
M 4,0x0,70 9,53 63 12 450 3,40 3,30 M9x125 17,37 90 18 9,00 700 7,75
M45x075 15,20 70 14 6,00 4,90 3,75 M10x150 13,53 100 20 10,00 8,00 8,50
M 5,0 x 0,80 9,53 70 14 6,00 4,90 4,20

9 lelult|d|lAl A 9 lel |t |d|lAl A
MF8x 1 14,71 90 18 8,00 6,20 7,00 MF 10 x 1,00 15,84 90 18 10,00 8,00 9,00
MF 9 x 1 20,83 90 18 9,00 7,00 8,00 MF 10 x 1,25 20,39 100 20 10,00 8,00 8,75

W CASTILLO

Herramienta de corte ‘La mejor herramienta, los mejores resufiados” *




Wlachos Taps ¢ Tarauds

| T —

;
460 292 HSS E| DIN 371 | 6H M EI ]
APLICACIONES
ACEROS <1200 N/mm? Roscado a Maguina
n m El recubrimiento TIN
ALUMINIO < 420 N/mm2 . Evita adherencia de viruta.
d . Duplica la vida del macho
[ |
e EI—o mes
=g L -
| |
fffffff FE -H- 2 M>8
L L
9 |elb|bL|d|lAlHA 2 |elb|bL|d|lAl A
M 3x 0,50 15,96 56 I 3,50 2,70 2,50 M6 x 1,00 19,65 80 16 6,00 4,90 5,00
M4 x 0,70 15,96 63 12 450 340 3,30 M8x 1,25 23,65 90 18 8,00 6,20 6,75
M5x0,80 15,96 70 14 600 490 4,20 M10x150 27,72 100 20 10,00 8,00 8,50

460 392 HSS E | DIN 376 | 6H Mﬂ%[ ]

APLICACIONES

ACEROS <1200 N/mm2 Roscado a Maquina
n m ALUMINIO < 420 N/mm2 Elrecubrimiento TIN
d

. Evita adherencia de viruta.
. Duplica la vida del macho

-
— —{1——|Po M8
. Lt
— —{-—|} ¢ M-8
s LT
6 |el b | L|d|pAl 6 |el | L|d|pAlH
M 12x175 31,69 110 22 9,00 7,00 10,25 M 16x200 48,68 110 28 12,00 9,00 14,00

M 14x200 41,63 110 25 11,00 9,00 12,00

W CASTILLO

Herramienta de corte ‘La mejor herramienta, los mejores resufiados” *




Taps * Tarauds Nachos

=N

-
260 295 HSS E| DIN 371 | 6H m [ ]
APLICACIONES
ACEROS <1200 N/mm? Roscado a Maquina
n m El recubrimiento TIN
ALUMINIO < 610 N/mm? . Evita adherencia de viruta.
4 . Duplica la vida del macho
[ !
| — = ° M<8
= b —
| |
fffffff o M>8
= L
9 |lelult|d|rAlf 9 |elbltL|d|AlHA
M 3x 0,50 17,25 56 5 350 2,70 2,50 M6 x 1,00 20,79 80 10 6,00 4,90 5,00
M4 x0,70 17,41 63 7 450 340 3,30 M8x 1,25 26,05 90 12 8,00 6,20 6,75
M5x 0,80 17,41 70 9 600 490 4,20 M10x150 29,74 100 14 10,00 8,00 850
Emp ]
460 395 HSS E| DIN 376 | 6H M| Jromc-zoe
APLICACIONES
nm ACEROS <1200 N/mm:? ERI°5°a:°aMé‘#"j"a
recubrimiento
ALUMINIO < 610N/mm2 . Evita adherencia de viruta.
d i . Duplica la vida del macho
Tr ————— — Do M<8
\éfL ————— —(1+—} ¢ M8
L I
d
9 el b |dl@AlHA 2 |lelulbL|d AlHA
M 12x175 36,51 110 16 9,00 7,00 10,25 M 16x2,00 52,59 110 18 12,00 9,00 14,00
M 14x200 45,25 110 18 11,00 9,00 12,00
‘" CASTILLO

‘La mejor herramienta, los mejores resultados” ' Herramienta de corte




Taps * Tarauds INachos

a60 301 HSS E | DIN 376 | 6H M| omezzor @

APLICACIONES

ACEROS < 950 N/mm? Roscado a Maquina.
n m LATON <500 N/mm2 . Agujeros ciegos hasta 1,5 X @.
d

. Mayor rigidez en el roscado.

l: ,,,,, — 11— e M<8
i Lt

PES K =
 — —T_T] o M8
Y L

9 | € L]k |d|l@Al A ¢ e | L]k |d|l@Al A
M3,0x050 11,03 56 " 2,20 - 2,50 M16x2,0 19,90 110 28 12,00 9,00 14,00
M 3,5 x 0,60 9,89 56 11 250 2,10 290 M18x 25 23,86 125 32 14,00 11,00 15,50
M 4,0 x 0,70 8,47 63 12 2,80 2,10 3,30 M20x25 34,35 140 32 16,00 12,00 17,50
M45x075 13,89 70 14 3,50 2,70 3,75 M22x25 36,56 140 32 18,00 14,50 19,50
M5,0x0,80 8,47 70 14 350 2,70 4,20 M 24x3,0 44,26 160 32 18,00 14,50 21,00
M 6,0 x 1,00 9,66 80 16 4,50 3,40 5,00 M 27 x 3,0 66,14 160 36 20,00 16,00 24,00
M70x100 11,33 80 16 550 4,30 6,00 M30x3,5 84,71 180 40 22,00 18,00 26,50
M80x125 10,86 90 18 6,00 4,90 6,75 M33x35 101,83 180 40 25,00 20,00 29,50
M90x125 15,86 90 18 7,00 550 7,75 M39x40 166,16 200 45 32,00 24,00 35,00
M10x150 12,50 100 20 7,00 550 8,50 M42x45 213,68 200 50 32,00 24,00 37,50
M11x150 12,37 100 20 8,00 6,20 9,50 M45x45 233,43 220 50 36,00 29,00 40,50
M12x1,75 15,42 110 22 900 7,00 10,25 M52x50 293,94 250 56 40,00 32,00 47,00

M14x200 19,20 110 25 11,00 9,00 12,00

W CASTILLO

‘La mejor herramienta, los mejores resultados” ' Herramienta de corte




WMlachos Taps ¢ Tarauds

460 301 HSS E | DIN 374 | 6H MF
: l
P TP mes
= N PN
— — T —TF o M8
d ‘ I, T
9 |elblt|dlral 4 9 |elbltL|dlral M4
MF8,0x100 13,05 90 18 6,00 4,90 7,00 MF 18 x 2,00 54,05 125 28 14,00 11,00 16,00
MF10x 1,00 18,58 90 18 7,00 550 9,00 MF 20 x 1,50 36,20 125 25 16,00 12,00 18,50
MF10x 1,25 23,39 100 20 7,00 550 8,75 MF 20 x 2,00 47,47 140 25 16,00 12,00 18,00
MF11x1,00 21,46 100 20 8,00 6,20 10,00 MF 22 x 1,00 62,38 125 25 18,00 14,50 21,00
MF11x125 19,13 100 20 8,00 6,20 9,75 MF 22 x 1,50 43,58 125 25 18,00 14,50 20,50
MF12x1,00 18,97 100 22 9,00 7,00 11,00 MF 22 x 2,00 60,60 140 28 18,00 14,50 20,00
MF12x1,25 17,31 100 22 9,00 7,00 10,75 MF 24 x 1,50 54,11 140 25 18,00 14,50 22,50
MF12x 150 33,82 100 22 9,00 7,00 10,50 MF 24 x 2,00 68,37 140 25 18,00 14,50 22,00
MF13x 1,00 34,83 100 22 11,00 9,00 12,00 MF 25 x 1,50 83,40 140 28 18,00 14,50 23,50
MF13x 1,25 33,82 100 22 11,00 9,00 11,75 MF 26 x 1,50 72,25 140 28 18,00 16,00 24,50
MF13x 1,50 28,80 100 22 11,00 9,00 11,50 MF 27 x 1,50 78,92 140 28 20,00 16,00 24,50
MF 14x 1,00 25,96 100 22 11,00 9,00 13,00 MF 27 x 2,00 93,91 140 28 20,00 16,00 25,00
MF14x 1,25 20,42 100 22 11,00 9,00 12,75 MF 30 x 1,50 82,25 150 32 22,00 18,00 28,50
MF 14x 1,50 38,04 100 22 11,00 9,00 12,50 MF30x200 101,83 150 32 22,00 18,00 28,00
MF15x 1,00 33,76 100 22 12,00 9,00 14,00 MF32x 1,50 104,08 150 28 22,00 18,00 30,50
MF15x 1,50 36,55 100 22 12,00 9,00 13,50 MF32x200 212,08 150 28 22,00 18,00 30,00
MF 16x 1,00 39,89 100 22 12,00 9,00 15,00 MF 34x150 135,47 170 32 28,00 22,00 32,50
MF16x 1,25 25,56 100 22 12,00 9,00 14,75 MF36x1.50 135,47 170 32 28,00 22,00 34,50
MF16x 150 40,95 100 22 12,00 9,00 14,50 MF36x200 176,06 170 32 28,00 22,00 34,00
MF18x 1,00 52,50 110 25 14,00 11,00 17,00 MF38x1.50 138,96 170 32 28,00 22,00 36,50
MF18x 1,25 31,97 110 25 14,00 11,00 16,75 MF40x 1,50 181,69 170 32 32,00 24,00 38,50
MF18x 150 41,51 110 25 14,00 11,00 16,50 MF 42x2,00 290,02 170 32 32,00 24,00 40,00
W CASTILLO

Herramienta de corte ‘La mejor herramienta, los mejores resufiados” *




Wlachos Taps ¢ Tarauds

460 302 HSS E | DIN 376 | 6H m [ %

APLICACIONES

Roscado a Maquina.
n ACEROS < 700 N/mm? . Ofrece mayor rigidez en el roscado.
. Profundidad de roscado hasta 2,5 X @.

9 |elblt|dlrAl A ¢ |lelblL|dlmml X
M 3,0x 0,50 9,38 56 Nl 2,20 - 2,50 M16x200 26,13 110 28 12,00 92,00 14,00
M35x060 10,90 56 " 2,50 2,10 2,90 M18x250 37,22 125 32 14,00 11,00 15,50
M 4,0x0,70 9,54 63 12 2,80 2,10 3,30 M20x250 40,20 140 32 16,00 12,00 17,50
M 5,0 x 0,80 9,54 70 14 3,50 2,70 4,20 M22x250 48,67 140 32 18,00 14,50 19,50
M6,0x1,00 10,49 80 16 450 3,40 5,00 M24x300 57,94 160 32 18,00 14,50 21,00
M70x100 13,28 80 16 550 4,30 6,00 M27x3,00 72,50 160 36 20,00 16,00 24,00
M80x125 11,97 90 18 6,00 4,90 6,75 M30x350 93,15 180 40 22,00 18,00 26,50
M90x125 17,49 90 18 7,00 5,50 7,75 M33x350 117,16 180 40 25,00 20,00 29,50
M10x150 14,48 100 20 7,00 5,50 8,50 M36x4,00 143,16 200 45 28,00 22,00 32,00
M11x150 21,65 160 32 8,00 6,20 9,50 M39x4,00 182,79 200 45 32,00 24,00 35,00
M12x175 17,86 110 22 900 700 1025 M 42 x 4,50 235,01 200 50 32,00 24,00 37,50

M14x200 22,30 110 25 11,00 9,00 12,00

W CASTILLO

Herramienta de corte ‘La mejor herramienta, los mejores resufiados” *




Taps * Tarauds INachos

260 302 HSS E | DIN 374 | 6H MF A @

d
r . Ofrece mayor rigidez en el roscado.
fffffff — {1+ -—Pe M<8 .
E f Tt . Profundidad de roscado3 hasta 2,5 X @.
PESK L
L fffff —1 1|} e M>8
E Lt
o l[elb |t |d|AlHA o et |t |d|AlHA

MF8x100 14,42 90 18 6,00 490 7,00 MF 20 x 2,00 52,17 125 25 16,00 12,00 18,00
MF10x1,00 16,03 90 18 7,00 550 9,00 MF22x150 48,20 125 25 18,00 14,550 20,50
MF10x125 19,11 100 20 7,00 550 875 MF 22 x 2,00 66,65 140 28 18,00 14,50 20,00
MF11x1,00 25,74 100 20 800 6,20 10,00 MF 24 x 1,00 83,03 140 25 18,00 14,50 23,00
MF11x125 22,06 100 20 800 620 9,75 MF 24 x 1,50 58,93 140 25 18,00 14,50 22,50
MF12x1,00 21,07 100 22 9,00 7,00 11,00 MF 24 x 2,00 74,51 140 25 18,00 14,50 22,00
MF12x125 21,30 100 22 9,00 7,00 10,75 MF 25x 1,50 91,47 140 28 18,00 14,50 23,50
MF12x150 19,00 100 22 9,00 7,00 10,50 MF 26 x 1,50 75,77 140 28 18,00 14,50 24,50
MF13x1,00 37,39 100 22 11,00 9,00 12,00 MF 27 x 1,50 86,65 140 28 20,00 14,50 25,50
MF13x125 37,39 100 22 11,00 9,00 11,75 MF 28 x 1,50 86,65 140 28 20,00 16,00 26,50
MF14x1,00 32,32 100 22 11,00 9,00 13,00 MF 30 x 1,50 90,51 150 32 22,00 18,00 28,50
MF14x125 28,33 100 22 11,00 9,00 1275 MF30x2,00 112,01 150 32 22,00 18,00 28,00
MF14x150 22,51 100 22 11,00 9,00 12,50 MF32x 150 114,44 150 28 22,00 18,00 30,50
MF15x150 37,87 100 22 12,00 9,00 13,50 MF32x2,00 220,07 150 28 22,00 18,00 30,00
MF16x1,00 40,20 100 22 12,00 9,00 1500 MF33x200 211,40 160 30 25,00 20,00 31,00
MF16x125 44,56 100 22 12,00 9,00 14,75 MF34x150 143,39 170 32 28,00 22,00 32,50
MF16x150 28,14 100 22 12,00 9,00 14,50 MF36x150 151,51 170 32 28,00 22,00 34,50
MF18x1,00 45,00 110 25 14,00 11,00 17,00 MF36x2,00 193,67 170 32 28,00 22,00 34,00
MF18x150 35,19 110 25 14,00 11,00 16,50 MF36x3,00 222,17 170 32 28,00 22,00 33,00
MF18x2,00 46,24 110 25 14,00 11,00 16,00 MF38x150 156,59 170 32 28,00 22,00 36,50
MF20x1,00 60,02 125 28 16,00 12,00 19,00 MF38x200 296,13 170 32 28,00 22,00 36,00

MF20x 150 39,76 125 25 16,00 12,00 18,50

W CASTILLO

‘La mejor herramienta, los mejores resultados” ' Herramienta de corte




Taps * Tarauds IVlachos

260 303 HSS E | DIN 376-374 | 6H

APLICACIONES

Roscado a Maquina.
. Indicado para materiales de viruta corta.
. Profundidad de roscado hasta 2,5 X @.

ACEROS 950-1200 N/mm?

—|Pe M8

T

—| 9o M8

Iz

9 |elultL|dlpal 4 9 lelult|dlpal 4

M3,0x050 10,87 56 11 2,20 - 2,50 M12x175 21,55 110 22 9,00 7,00 10,25
M35x0,60 12,89 56 11 250 2,10 290 M 14x200 26,26 110 25 11,00 9,00 12,00
M4,0x0,70 11,26 63 12 2,80 2,10 3,30 M 16 x 2,00 31,74 110 28 12,00 9,00 14,00
M50x080 11,26 70 14 3,50 2,70 4,20 M 18 x 2,50 42,74 125 32 14,00 11,00 15,50
M6,0x1,00 11,80 80 16 450 3,40 5,00 M 20 x 2,50 45,61 140 32 16,00 12,00 17,50
M70x1,00 14,91 80 16 550 4,30 6,00 M 22 x 2,50 56,08 140 32 18,00 14,50 19,50
M80x 1,25 14,25 90 18 6,00 490 6,75 M24x300 68,16 160 32 18,00 14,50 21,00
M9,0x125 20,11 90 18 7,00 550 7,75 M27x300 83,86 160 36 20,00 16,00 24,00
M10x 150 16,72 100 20 7,00 550 8,50 M30x350 107,48 180 40 22,00 18,00 26,50

M 11x150 43,39 100 20 800 620 9,50

¢ |lelult|d|@Al HA ¢ |lelulL|dlmml X
MF8x1,00 17,24 90 18 6,00 4,90 7,00 MF18x 150 42,50 110 25 14,00 11,00 16,50
MF 10x 1,00 20,36 90 18 7,00 550 9,00 MF20x 150 48,54 125 25 16,00 12,00 18,50
MF10x 1,25 22,14 100 20 7,00 5,50 8,75 MF 22 x 1,50 50,65 125 25 18,00 14,50 18,50
MF12x 1,00 25,29 100 22 9,00 7,00 11,00 MF 24 x 1,50 71,19 140 25 18,00 14,50 22,50
MF12x 1,25 24,20 100 22 900 7,00 10,75 MF 24 x 2,00 86,92 140 25 18,00 14,50 22,00
MF12x 150 23,28 100 22 900 700 11,50 MF28x 1,50 101,07 140 28 20,00 16,00 26,50
MF14x 1,00 39,01 100 22 11,00 9,00 13,00 MF28x2,00 117,78 140 28 20,00 16,00 26,00
MF 14x 1,25 35,76 100 22 1100 9,00 12,75 MF30x 1,50 109,45 150 32 22,00 18,00 28,50
MF 14x 1,50 28,62 100 22 11,00 9,00 12,50 MF32x 1,50 133,53 150 28 22,00 18,00 30,50

MF16x 1,50 35,16 100 22 12,00 9,00 14,50

W CASTILLO

‘La mejor herramienta, los mejores resultados” ' Herramienta de corte




Taps * Tarauds IVlachos
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a60 305 HSS E | DIN 376-374 | 6H

APLICACIONES

Roscado a Maquina

ACEROS < 950 N/mm:? . Profundidad de roscado hasta 2,5 X @.
—| e M<8
Tt
—TF o mss
Iz
o |elbltL|dlAlHA o |elbltL|d|AlHA
M30x050 10,72 56 5 2,20 - 2,50 M 14x2,00 25,89 110 18 11,00 9,00 12,00
M35x060 12,71 56 6 250 210 290 M 16 x 2,00 31,29 110 18 12,00 9,00 14,00
M40x070 11,10 63 7 280 210 330 M18x2,5 42,12 125 25 14,00 11,00 15,50
M50x080 10,29 70 9 350 270 4,20 M20x25 44,96 140 25 16,00 12,00 17,50
M60x100 11,63 80 10 450 340 5,00 M22x25 55,28 140 25 18,00 14,550 19,50
M70x100 13,69 80 10 550 4,30 6,00 M 24 x 3,0 67,18 160 30 18,00 14,50 21,00
M80x125 13,48 90 12 6,00 490 6,75 M 27 x 3,0 82,67 160 30 20,00 16,00 24,00
M90x125 19,24 90 12 700 550 7,75 M30x3,5 105,94 180 35 22,00 18,00 26,50
M10x150 16,00 100 14 7,00 550 8,50 M33x3,5 132,59 180 40 25,00 20,00 29,50
M 11x150 42,78 100 14 800 620 9,50 M 36 x 4,0 159,30 200 45 28,00 22,00 32,00

M 12x175 21,24 110 16 9,00 700 1025

1] |l e | U | L | d| m | ﬁ 1] |l e | U | | d| m | ﬁ
MF 8 x 1,00 16,99 90 12 6,00 4,90 7,00 MF 18 x 1,00 56,46 110 18 14,00 11,00 17,00
MF 10x 1,00 20,07 90 12 7,00 5,50 9,00 MF 18 x 1,50 41,90 110 18 14,00 11,00 16,50
MF10x 1,25 21,83 100 14 7,00 5,50 8,75 MF 20 x 1,50 47,85 125 18 16,00 12,00 18,50
MF12x 1,00 24,93 100 14 9,00 700 11,00 MF 22 x 1,50 49,93 125 18 18,00 14,50 20,50
MF12x 125 23,86 100 14 9,00 7,00 10,75 MF 24 x 1,00 94,43 140 18 18,00 14,50 23,00
MF12x 150 22,95 100 14 900 700 11,50 MF 24 x 1,50 70,17 140 18 18,00 14,50 22,50
MF 14x 1,00 38,45 100 16 11,00 9,00 13,00 MF 28 x 1,50 200,33 140 20 20,00 16,00 26,50
MF 14x 1,25 35,25 100 18 11,00 9,00 1275 MF30x 1,50 107,89 150 22 22,00 18,00 28,50
MF14x 150 28,20 100 18 11,00 9,00 12,50 MF30x200 200,33 150 22 22,00 18,00 30,00

MF16x150 34,66 100 18 12,00 9,00 14,50

W CASTILLO

‘La mejor herramienta, los mejores resultados” ' Herramienta de corte




Taps * Tarauds IVlachos
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250 341 HSS E | DIN 376-374 | 6H A NEGRO
APLICACIONES
ACEROS <1200 N/mm A
FUNDICION < 800 N/mm?
—|Poe M8
T
-—} 2 M-8
o b
9 |lelublL|ldl@ml 4 9 el |dl@Aal A
M3,0x0,50 9,63 56 11 3,50 2,70 2,50 M12x1,75 16,89 110 22 9,00 7,00 10,25
M35x060 11,24 56 11 4,00 3,00 290 M 14 x 2,00 22,21 110 25 11,00 9,00 12,00
M 4,0x0,70 9,81 63 12 450 3,40 3,30 M 16 x 2,00 26,13 110 28 12,00 9,00 14,00
M 5,0 x 0,80 9,81 70 14 6,00 4,90 4,20 M18x25 37,58 125 32 14,00 11,00 15,50
M6,0x1,00 11,19 80 16 450 3,40 5,00 M20x25 40,02 140 32 16,00 12,00 17,50
M70x1,00 12,87 80 16 550 4,30 6,00 M 24 x 3,0 57,98 160 32 18,00 14,50 21,00
M80x125 12,55 90 18 6,00 4,90 6,75 M 27 x 3,0 72,40 160 36 20,00 16,00 24,00
M90x125 18,37 90 18 7,00 550 7,75 M33x35 111,49 180 40 25,00 20,00 29,50
M 10 x 1,50 14,34 100 20 7,00 550 8,50 M 36 x 4,0 142,18 200 45 28,00 22,00 32,00
M11x150 21,65 100 20 8,00 6,20 9,50
? |elu L |d|@l 4 9 el |d|l@Al A
MF 8 x 1,00 15,13 90 18 6,00 490 7,00 MF 18 x 1,50 34,98 110 25 14,00 11,00 16,50
MF10x 1,00 16,76 90 18 7,00 550 9,00 MF 18 x 2,00 45,43 125 28 14,00 11,00 16,00
MF10x1,25 21,55 100 20 7,00 550 8,75 MF 20 x 1,00 59,22 125 25 16,00 12,00 19,00
MF12x1,00 21,57 100 20 8,00 6,20 11,00 MF 20 x 1,50 39,63 125 25 16,00 12,00 18,50
MF12x125 21,79 100 22 9,00 7,00 10,75 MF 22 x 1,00 66,33 125 25 18,00 14,50 21,00
MF12x150 18,95 100 22 9,00 7,00 11,50 MF 22x 1,5 47,711 125 25 18,00 14,50 18,50
MF13x 1,00 37,046 100 22 900 7,00 12,00 MF 24 x 1,50 58,69 140 25 18,00 14,50 22,50
MF14x 1,00 33,15 100 22 11,00 9,00 13,00 MF 24 x 2,00 74,86 140 25 18,00 14,50 22,00
MF14x 1,25 28,42 100 22 1100 9,00 1275 MF 25 x 1,50 91,30 140 28 18,00 14,50 23,50
MF14x 150 22,35 100 22 11,00 9,00 12,50 MF 27 x 1,50 86,41 140 28 20,00 16,00 25,50
MF 16 x 1,00 40,01 100 22 11,00 9,00 15,00 MF27x2,00 102,78 140 28 20,00 16,00 25,00
MF16x 125 43,66 100 22 12,00 9,00 14,75 MF 30 x 1,50 90,06 150 32 22,00 18,00 28,50
MF16x 150 28,00 100 22 12,00 9,00 14,50 MF30x200 111,49 150 32 22,00 18,00 28,00
MF18x 1,00 44,80 110 22 12,00 9,00 17,00 MF36x2,00 192,73 170 32 28,00 22,00 34,00
¥ CASTILLO

‘La mejor herramienta, los mejores resultados” ' Herramienta de corte




Wlachos Taps ¢ Tarauds
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460 292 HSS E| DIN 371 | 6H M EI ]
APLICACIONES
ACEROS <1200 N/mm? Roscado a Maguina
n m El recubrimiento TIN
ALUMINIO < 420 N/mm2 . Evita adherencia de viruta.
d . Duplica la vida del macho
[ |
e EI—o mes
=g L -
| |
fffffff FE -H- 2 M>8
L L
9 |elb|bL|d|lAlHA 2 |elb|bL|d|lAl A
M 3x 0,50 15,96 56 I 3,50 2,70 2,50 M6 x 1,00 19,65 80 16 6,00 4,90 5,00
M4 x 0,70 15,96 63 12 450 340 3,30 M8x 1,25 23,65 90 18 8,00 6,20 6,75
M5x0,80 15,96 70 14 600 490 4,20 M10x150 27,72 100 20 10,00 8,00 8,50

460 392 HSS E | DIN 376 | 6H Mﬂ%[ ]

APLICACIONES

ACEROS <1200 N/mm2 Roscado a Maquina
n m ALUMINIO < 420 N/mm2 Elrecubrimiento TIN
d

. Evita adherencia de viruta.
. Duplica la vida del macho

-
— —{1——|Po M8
. Lt
— —{-—|} ¢ M-8
s LT
6 |el b | L|d|pAl 6 |el | L|d|pAlH
M 12x175 31,69 110 22 9,00 7,00 10,25 M 16x200 48,68 110 28 12,00 9,00 14,00

M 14x200 41,63 110 25 11,00 9,00 12,00

W CASTILLO

Herramienta de corte ‘La mejor herramienta, los mejores resufiados” *




Wlachos Taps ¢ Tarauds
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420 110 HSS E | NORMA FABRICA | 6H

APLICACIONES

Roscado a Maquina
n m ACEROS <1200 N/mm?2 RECOMENDACIONES
- La broca debe haber completado su agujero
L antes de que comience el macho
- Para materiales de viruta larga, la profundidad
de roscado no debe superar 1,2x 0
| - Para materiales de viruta corta, la profundidad
— 8 Hasta espesores <L de roscado no debe superar 1,8 x @
= lo
9 |elb |tk |[d|AlHA 9 |elbltL|d Al A
M 3x 0,50 24,94 62 125 3,5 3,7 255 M8x 1,25 47,53 91 6,0 4,9 49 6,80
M 4x0,70 24,94 66 16,0 4,5 3.4 336 M10x150 64,58 106 7.0 55 55 855
M5x 0,80 27,93 76 18,0 6,0 49 4,26 M12x1,75 118 9,0 7,0 7,0 10,30

M6 x 1,00 37,73 81 200 6,0 4,9 505

=
470 401 HSS E | NORMA FABRICA | 6H @
APLICACIONES
Roscado a Maquina
n ACEROS < 700 N/mm?2 . Para roscado de tuercas en maquinas
automaticas.
d . Roscado de gran produccion.

%—4—,7—#: HEJﬁ%a

‘ . [

\

6 |l e | uw |t | d | 4] o |l el uw |t | d]| 4]
M 3x 0,50 18,49 280 12,5 2,30 2,50 M12x 1,75 38,81 420 44 9,30 10,25
M4x0,70 18,49 280 18 2,90 3,30 M 14 x 2,00 44,00 420 50 10,90 12,00
M5x0,80 18,49 280 20 3,80 4,20 M 16 x 2,00 54,77 520 50 12,90 14,00
M6 x 1,00 18,49 280 25 4,50 5,00 M 18 x 2,50 71,46 520 63 14,10 15,75
M 7x 1,00 22,61 280 25 5,50 6,00 M20x25 88,18 520 63 16,10 17,50
M8x 1,25 21,66 280 32 6,10 6,75 M22x250 107,27 520 63 18,00 19,50
M 10x 1,50 25,09 280 38 7,70 8,50 M24x300 140,93 520 75 19,30 21,00
M11x1,50 38,81 420 38 8,60 9,50 M27x3,00 169,69 520 75 22,20 24,00

6 |l e | uw |t | d]| 4] 9 |lel uw |t | d]| 4]

MF 6 x 0,75 24,70 280 18 4,80 5,25 MF 12 x 1,50 420 38 9,60 10,50

MF 8 x 1,00 23,09 280 25 6,40 7,00 MF 14 x 1,50 420 38 11,80 12,50

MF 9 x 1,00 24,97 280 25 7,40 8,00 MF 20 x 1,50 520 38 17,80 18,50

MF 10 x 1,00 26,95 280 25 8,40 9,00 MF 22 x 1,50 520 38 19,80 20,50

MF 10 x 1,25 26,95 280 32 8,10 8,75 MF 24 x 1,50 520 38 21,80 22,50

MF12x 1,25 26,95 420 32 10,10 10,75 MF 27 x 2,00 520 50 23,50 25,00
W CASTILLO

Herramienta de corte ‘La mejor herramienta, los mejores resuliados” *




