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~ FRESAS ROTATIVAS HSS

2 REFERENCIA MATERIAL
T HSS SERIE CORTA: MAMNGO DE 6 x 40 mm.
Y50 "hi | || | m SERIE LARGA: MANGO DE 6 x 100 mm. 262
. _. ' ues | SERIE CORTA: MANGO DE 6 x 40 mm.
Y55 WH ’ * ” H SERIE LARGA: MANGO DE 4 x 100 mm. 299

. _ HSS SERIE CORTA: MAMGO DE & x 40 mm.
Y52 . & ﬁ ﬁ * : SERIE LARGA: MANGO DE & x 100 mm. 293
SERIE CORTA: MANGO DE & x 40 mm.

Y54 x 4 ** ‘ E*FQ 55 | ERIE LARGA: MANGO DE & x 100 mem. 293

q | HSS SERIE CORTA: MANGO DE & x 40 mm.
— MMMMM - 274
y FRESAS ROTATIVAS PARA GRABADCORES
Y05 T m T ﬁ T # 1 I T Hss MANGO DE 3 x 30 mm. 294
EXPOSITORES DE FRESAS ROTATIVAS HSS 295
FRESAS ROTATIVAS PROCUT SERIE ESTANDARD Y SERIE LARGA

TIFO MANGOS MATERIAL ACABADOS DESCRIPCION PAGINA

3 mm. - -
— & mm. MD CILINDRICA SIN
a 8 mm. ) CORTE FROMNTAL 298
TIPO 3 mm. . .
A/E 8 mm. | CORTE FRONTAL 300
TIPO 3 mm.
C — 6 mm. MD EHHH-EJ m PUNTA H;;DML
B mm, {-SF_M|EEF H'.IC#L] 302
TIPO - 3 mm. r
= & mm. MD TiAIN PUNTA BOLA
D 8 mm. g O ESFERICA, 304
T mm. - ;
e = i PUNTA OVAL
- & mm. MD
E 8 mm. 4 O GOTA 306
TIPO 3 mm. - . :
B mm. REDOMNDEADA 308
3 mm. r y .
E &mm. | MD F“MI N rorma oA
8 mm. ! EMN PUNTA 310
R 3 mm. r
E - RS 6 mm. MD Ptlmlll] TiAIN FORMA LLAMA 2
B mm. 1
3 mm.
- — 2 &mm. | MD imm B PuNTA CONICA
A mm. DE &0° 314
3 mm.
@ PUNTA CONICA
- & mm MD TidlN
“ . ) B mm. M DE §0° 314
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FRESAS ROTATIVAS PROCUT SERIE ESTANDARD Y SERIE LARGA
MANGOS MATERIAL  ACABADOS DESCRIPCION

TIPO

PASTILLA -

FRESAS ROTATIVAS MICROMETRICAS

REFERENCILA

3 mm.
& mm.
g mm.

3 mm.
& mm.
8 mm.

3 mm.
& mm.
g mm.

3 mm.
& mm.
8 mm.

DENTADO

JUEGO DE FRESAS ROTATIVAS MICROMETRICAS

ESTUCHES Y EXPOSITORES DE FRESAS ROTATIVAS DE METAL DURO

AMOLADORAS

P25

AI-I n

C..D

N CONICA
MD
il E'“"E} L REDONDEADA

] FORMA CONICA
D=l - et

MD FIIIAN‘II] TiAIN CONO INVERTIDO

MD Flll.m!] FORMA, PASTILLA

APLICACIONES

* Amolodora industrial, con cuerpo de acero reforzodo, mando
con control de segundad y disefio Ergondmico

APLICACIONES

Construccidn:
- Piedra, porceldnico, marmaol, granite

Materiales compuestos:
- Fibra de Yidrio, fibra de carbono, poliéster, plasticos

316

318

320

322

PAGIMA

324

324

325

328

PAGINA,

329

329

291



SERIE CORTA: MANGO DE 6 x 40 mm.

2oL vs0s | v310 | vsos | vsos | vasi ] vase ] vas2 L vasa | vsa3

& mm. g x a0 10 x 30 | 2 x 30 | 5 x 30
C 12,40 17,14 17,58 17,58 20,19 12,.4'0 12,40 l?,H l? H 17, H
Uds. ] 5 5 5 5 5 5 5

SERIE LARGA: MANGO DE 6 x 100 mm.
_

& mm. & 1 20 B =30 10 x 30 12 x 30 15 % 30
€ 16,12 22 32 22,98 22,98 26,49 1 5*1 2 16, 12 22,32 22,32 22,32
Uds. 5 5 5 B 5 B 5 I i b

* Dentados disponibles: M7 2 APUCACION: ACEROS FINOS HASTA 80 kg./mm*
MN® 0 APLICACION:  ALEACIONES LIGERAS (exclusivamente en los medidas més usuales).

SERIE CORTA: MANGO DE 6 x 40 mm.

57 L Y502 L ¥507 L v509 | v511 L 506 | ¥514 L 571 | Y561 [ Y566

& mm, & x 20 ¥ 20 10 x 20 10 x 30 |2 x 30 15 x 30 &x20 & x 20 |2 = 30
€ 2'0,1 g 12,40 ]?,] 4 17,14 17,58 17,58 20,19 12,40 12,40 17,58
Uds. 5 5 5 5 5 5 5 5 5

SERIE LARGA: MANGQO DE 6 x 100 mm.

CLssn L vson Lvson L vsost [vsiin ] voosu [ vsia L vsriu] vsen | vasel

& mm. 6 x 20 8 x 20 } % 20 9280 Thedd &xiD

€ 26,4'? 16,12 22,32 22,32 EE,DEI 23,00 2649 16,12 l 6,] 2 EE,?E
Uds. 5 3 5 3 o 3 % 5 3 3



SERIE CORTA: MANGO DE 6 x 40 mm.

22l Y232 L v333 | vs3s | vsss | vaaz | vaza | vszs | vsze | v2z)

& mm. iUx 15 (O x 17 | 2% 30 B e 10 x 3 | 2w
C 12,40' 12,40 17,15 17,15 17,58 20,19 17,58 'I?,'IE I?EE ED,'I?
Uds. 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

SERIE LARGA: MANGO DE 6 x 100 mm.
[ | w521 v532u | v533L | v53aL | vs536L | v537L | v524L | v525L | vs526L | Y5271 )

& mm. & w20 & xlhH I0x 15 10x 17 12 % 30 15 %35 10 x 30 12 & 20 12 »30 15 &30
€ 16,12 16,12 22,32 22,32 2298 2649 23,00 22,32 23,00 26,49
Uds. B 5 & 5 ;] B 5 5 5 b

SERIE CORTA: MANGO DE 6 x 40 mm.

>4 L Y512 L Y525 | v5a3 | v513 1 v503 L v515 ] v516 ] v547

& mm, &x 10 2212 12 %20 |2 x 20 2x15 15 |2 x 30
€ 12,40 17,15 17,15 17,15 17,15 1?,15 17,58 1?,55 ED,I?
Uds. 5 5 5 5 5 ) 5 A 5

SERIE LARGA: MANGQO DE 6 x 100 mm.

S 7T TSN XN EZET IEETS I T T IS

& mm. 12:% 12 | 2 x 20 12 x15 30 12 x 30 15 x 30
€ 1 15,1 E 22,32 22;32 22,32 22,32 22,32 EE,';E 22,98 2649

Uds. 3 3 2 3 =] 3 3 3



FRESAS ROTATIVAS HSS
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SERIE CORTA: MANGO DE 6 x 40 mm.

235236 L yase | vzse | vzso b vzst | yzed | vzes | vzse | 272/

& mm. & x4
€ 13,05 13 EI'E IE;QB 13,08 IE,DE 13 DE IE,GE IE,CIE IEJJB IE;DE
Uds. ] 5 5 5 5 5 5 : 5 .

FRESAS ROTATIVAS PARA GRABADORES HSS

MANGO DE 3 x 30 mm.

L e [ 005 L woas | vus7 | voss n]ivoss b voso ] voet ] voez ) wiss

& mm. 7 w4
€ 1 3,05 1 E,UB 1 3,03 1 3,03 1 3,1'.'!3 1 3,[]'3 1 E,DE 1 3,03 13,08
Uds. 5 5 5 5 5 5 5 3 k
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EXPOSITORES DE FRESAS ROTATIVAS EN HSS

Raso

REFEREMCIA E705R EF585R
M= FRESAS 70 58
S 3 (s )
':;_ZC'T"-JITEP'-“ DO YHod Y537 Y528 Y505 Yh0& Y510 Y534 Ve Y50 - Y54 ) - Y532 - Y52 =571 54
Cantidad 5 5 5 5 5 .5 5 Y551 - Y556 - Y507 - Y512 - Y533 Y534 - Y552
| Freso de cada tipo Y554 - Y554 - Y557 - YOOV Y513 - Y225 Yodd
Y993 Yorg Y534 XYoSZ YoUZ? YgaZz Yoll Yol - Y515 - Y535 520 = Y537 - Y54 - YS2IF
5 5 g K 5 5 5 Ya0d - Y586 Y516 - Y505 Y505
1.168,26 907,55 555,46

VELOCIDADES DE CORTE RECOMENDADAS PARA FRESAS ROTATIVAS HSS

ACERO FUNDICION St Rl
. ALLIA 3
- ACERO TEMPLADO [NOX ALUMINIO ALUMINIO | TITANIO | PLASTICO -

2 20.000 25.000 21. 25008
3 18.000 25.000 21 .I'JIII':‘ 25 '.’.1-3-:
4 145.000 25.000 21.000 25.000
5 14.000 : 20,000 25,000 21.000 25.000
& 12.000 : 'ﬂ] 000 25,000 : 21.000 25.000
8 10.000 : 14,000 21.000 14,000 21.000
9 10.000 ; h& 000 21.000 ; 14,000 Z21.000
10 8.000 : 14,000 21.000 14.000 21.000
11 &.000 : 16.000 21.000 : 14,000 21.000
12 5.000 . 14,000 21.000 14,000 21.000
14 5.000 ; 16.000 21.000 : 14.000 21.000
18 5,000 * : | 2.000 | 7.000 - &.000 | 7.000
20 4.500 £ £ 12.000 | 7.000 - 2.000 | 7.000
22 4 500 . : |2.000 | 7.000 - &.000 | 7.000

23 4.000 - - 10.000 | 5.000 - 2.000 15.000



szt Proclt

= Tipos de dentados Standard
w Dentado 2 - Dentado stondard paro uso general
= ; Dentado 3 - Trabajo répido con gran arangue de material en materiales no férricos y plasticos. Aluminio.
o
Fad -
m Dentado & - Dentads cruzads pare usos generales, obteniende buen contral y viruta corta. 1 El dentade més usual |

Dentado 6+ TiAIN - Dentade cruzade para usos generales con TiAlN

Dentado 1 - Deskaste y acabade en aleacicones de materiales no ferroses.

Dentado 4 - Dentado fine para buen acobode

Dentado 5 - Dentade para gran desboste. Usos generales.

Dentado B - Dentade diamante para materiales mas duros proporcienande mejor acabade.

Dentado 9 - Dentado con rompe-virutas. Aumenta el control y mejora &l acabade

Dentade 10 - Dentado con rompe-virutas gran desbaste. Consiruccién naval,

Guia de seleccién de dentado

Material 1 2 3 4 5 6 ] 7 8 9 10

Aluminio i) ®
Acero al carbone

Plastico

Lotén, Cobre, Bronce

Hierro fundido

Aleacidn de Mognesio

Aceros

Acero Inoxidable

Aceros de fundicién

Soldaduras

Plasticos reforzados @) N | | ' | @
Goma dura [ ] | | | | - -

Aleaciones de Titanio

Aleaciones de Zinc _
Fibra de Vidrio [ ] &



rocut
- p part of the 3 group

[}
Tabla de velocidades recomendadas E
Velocidad de la fresa x 1.000 rpm i
Material 1 2 3 4 5 é i 7 8 9 10
. TIAIN | |

3mm - 1/8" 35-70 | 50-100 | | 35.70 | 50-100| 65-105 | 50-100| 50-100 8

4mm - 5/32" 35-70 | 50-80 | 3570 | 50-80 | 55-90 | | 50-80 | 50-80 | =

Smm - 3/16" 2560 | 30-60 | | 25.45 | 30-60 | 40.70 | 30.60 | 30-60

émm - 1/4” 25-60 | 30-60 | 25-60 | 25-45 | 30-60 | 40-70 | | 30-60 | 30-60 | 25-60

Bmm - 5/16" 2540 | 25-55 | 25-55 | 25-40 | 25-55 | 25-55 | 30-60 | 25.55 | 25-55 | 25-55

10mm - 3/8" 20-30 | 20-40 | 20-30 | 20-40 | 20-40 | 20-40 | 25-45 | 20-40 | 20.40 | 20-40 | 20-30

12mm - 1/2" 10-25 | 15-35 | 10-25 | 1535 | 15-35 | 15.35 | 20-40 | 15-35 | 15-35 | 15-35 | 10-25

15mm - 5/8° 1025 | 10-35 | 1025 | 10-30 | 10-30 | 10-30 | 15-35 | 10-30 | 10-30 | 10-30 | 10-25

20mm - 3/4" 10-20 | 6-25 | 10-20 | 1020 | 625 | 625 | 9-30 | 6.25 | 6.25 | 10-20

25mm - 1° 6.20 | 4-20 6-20 420 | 9.25 6-20 | 420

Los velocidodes recomendados estdn basodos en longitudes standard de mongos de 45 mm., con un méximeo saliente de 10 mm.
El maximo de velocidad recomendada en fresolines extralargos es de 15.000 RPM

Seleccién de la fresa rotativa PROCUT

PASO 1 PASC 2 PASO 3 PASC 4

|dentificar el fipo de freso Seleccionar el diégmetro sin Seleccionar el dentado Aseglrese que la fresa traboja o

rotativa dependiendo de lo olvidar, que no mds del correcto segun material o la velocided recomendada. Los

aplicacién. 0% del didmetro de los errores, pueden causar una
dientes han de estar en con- reduccién de productividod y un
tacto con el malerial. ' riesgo en su seguridad.

REFERENCIA: C 6 08 20 -6

A A A
TIPO DE FRESA J

Lengitud cabeza & MANGOD

& CABEZA

LOMNGITUD CABEZA

@ Cobezm TIPO DE DENTADO
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D50Y

3 mm. MANGO

SERIE LARGA

& mm. MANGO

SERIE LARGA

B mm. MANGO

.
=
L2
S |.1
=
Da
Referencia Dimensiones - En mm
D] |.2 DE L] T]pﬂ
A30106 1.5 &.0 3 38 Monobloe
A30211 2.0 11.0 3 38 bMonobloc
A30212 2.5 12.0 3 34 Monobloc
A30314 3.0 14.0 3 38 Monobloc
A30512 5.0 12.7 3 38 Monobloc
A30605 6.3 4.7 3 37 Saldada
A30612 6.3 12.7 3 45 Saldada
A30314-50 3.0 14.0 3 50 Menabloe
A30314-75 3.0 14.0 3 75 Monobloc
A30314-100 3.0 14.0 3 100 Monobloc
Referencia Dimensiones . En mm
Dy Lo Do L Tipo
As0312 3.0 14.0 é 50 Monobloc
A60413 4.0 14.0 & 50 Monobloc
AS0516 5.0 14,0 & 50 Monobloc
AS0418 &.0 18.0 & 50 Monobloc
AADAZ5 &0 250 & 50 Menobloe
AS0B20 8.0 1%.0 & fad Soldoda
A51014 9.6 13.5 & 59 Saldada
A&1020 2.4 12.0 & &4 Soldoda
AS1025 9.6 25.0 & 70 Saldoda
AB1125 11.0 Z5.0 & Fib Soldoda
AS1220 12.7 12.0 & &4 Soldada
AS1225 12.7 25.0 & 70 Saldada
AS1525 146.0 250 & 70 Soldada
AS2025 1.0 Z25.0 & 70 Soldada
AB2525 25.0 25.0 & 70 Saldada
AS80&18-100 6.0 18.0 & 100 Monobloc
A&04618-150 &.0 18.0 & 150 Monobloc
A&0B20-170 8.0 12.0 & 172 Saldada
A&1020-170 9.4 12.0 & 172 Soldada
AB1225-175 12.7 25.0 é 178 Soldada
Referencia Dimensiones . En mm
Dy L2 D3 Ly Tipo
AB1225 12.7 25.0 8 70 Saldada
AB1525 14,0 25.0 3] 70 Saldada
ABRZ2025 2.0 Z25.0 e 70 Saldada
AB2525 250 250 i 70 Saldada




- procut

EM STOCK:; Exclusivamente los didmetros v denfades tarifados.

Los didmetros y dentados punteados no se encuentran en stack, pero
sa pueden suministrar bajo demanda con los siguientes recargos:

- Dentades 1, 4 y 5 recarge 10% sobre tarifa dentade n®4

- Dentade 7, 8, 9 y 10 recargoe 20% sobre tarifo dentado n™4

Roso

Los digmetros v dentados cuyas casillas tiguren en blanco (sin precios
y sin punteo) se suministran con oferta previa de precio y plazo,

Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 6 |6+TIAN| 7 8 5 10
A30106 14,32 14,32 2047
A30211 12,55 v 12,55 | 18,48 v v
A30212 11,23 11,23 18,03
A30314 743 18,88 v 943 15,92 v v
A30512 24,65 24,65 | 37,30
A30&05 16,75 v 16,75 25,28 v Y
A304812 15,50 25 64 v 15,50 26,52 ¥
A30314-50 21,36 29.20 Y 21,34 v v
A30314-75 26,47 36,97 ¥ 26,64 v Y
A30314-100 30,68 42 96 Y 30,468 Y v
Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 6 |6+TAN| 7 8 E 10
AB0312 75,97 7522 | 36,24
AS0413 231 23.11 34,12
AGD516 19,88 19,88 31,92
ASD&18 y 18,52 25,02 y 18,52 28,27 ¥ v Y
AB0E25 25 85 2585 | 41,50
AS0B20 v 23,546 28,08 v 23,56 35,08 y v v
AS1014 26,84 26,84 Jd6,31
A&1020 v 26 63 29,61 W 29 54 26,463 40,71 ¥ v v W
AS1025 29,49 29,569 42,59
ASG1125 34 96 W 34 .96 31,05 v Y
AS1220 40,14 W 40,14 S71.55 W ¥
AS1225 Y 37,39 44 50 v 41,53 37.39 55,61 v v ¥ v
AS1525 -." 47 05 58,84 v 52,25 47 05 68,45 Y Y v v
A62025 7984 | 8843 v 79.86 | 104,13 v v v
A52525 114,35 144,44 W 116,35 145,483 Y W
A50418-100 5398 | 75,58 53,98 v v y
AS0618-150 69,53 ¥7.33 a9,.53 v Y v
AS0820-170 30,53 44 859 30,53 ) W v
AS1020-170 34 20 4831 34,20 v Y Y
A61225.175 54,48 | 75,58 54 48 v y y
Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 & &+TiAIM 7 B 9 10
AB1225 v 37,39 44 &0 ¥ 41 .53 37,39 55,61 y v Y v
AB1525 v 47,05 58.84 v 47,05 48,45 v v v v
ABZ025 79,86 88,43 W 79,84 104,13 W i Y
AB2525 116,35 1446 446 V 116,35 145 43 Y W
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3 mm. MANGO

SERIE LARGA

& mm. MANGO

SERIE LARGA

B mm. MANGO
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Referencia Dimensiones - En mm
D] |.2 DE L] T]|2'll:lI
A3010&E 1.5 &.0 3 38 Monobloe
A30D211E 2.0 11.0 3 38 bMonobloc
A30212E 2.5 12.0 3 34 Monobloc
A30314E 3.0 14.0 3 38 Monobloc
A30512E 5.0 12.7 3 38 Monobloc
A30605E 6.3 4.7 3 37 Saldada
A30612E 6.3 12.7 3 45 Saldada
A30314-50E 3.0 14.0 3 50 Menabloe
A30314-75E 3.0 14.0 3 75 Monobloc
A30314-100E 3.0 14.0 3 100 Monobloc
Referencia Dimensiones . En mm
Dy Lo Do L Tipo
AS0312E 3.0 14.0 é 50 Monobloc
A60413E 4.0 14.0 & 50 Monobloc
AG0516E 5.0 14,0 & 50 Monobloc
ASDS1BE &.0 18.0 & 50 Monobloc
ASDS25E &.0 250 & 50 tenablae
AS0DB2Z0E 8.0 1%.0 & fad Soldoda
AS1014E 9.6 13.5 & 59 Saldada
A&1020E 2.4 12.0 & &4 Soldoda
AS1025E 9.6 25.0 & 70 Saldoda
A61125E 11.0 Z5.0 & Fib Soldoda
AG1220E 12.7 12.0 & &4 Soldada
Ab61225E 12.7 25.0 & 70 Saldada
AS1525E 146.0 250 & 70 Soldada
ALZ2025E 1.0 Z25.0 & 70 Soldada
AS2525E 25.0 25.0 & 70 Saldada
A&05618-100E 6.0 18.0 & 100 Monobloc
AG0S618-150E &.0 18.0 & 150 Monobloc
A60820-170E 8.0 19.2 & 170 Saldada
A61020-170E 9.4 19.2 & 170 Soldada
A&1225-175E 12.5 25.4 é 175 Soldada
Referencia Dimensiones . En mm
Dy L2 D3 Ly Tipo
AB1225E 12.7 25.0 8 70 Saldada
AB1525E 14,0 25.0 3] 70 Saldada
AB2025E 12.0 Z25.0 e 70 Saldada
ABZ2525E 250 250 i 70 Saldada
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Fresos kotahy

EM STOCK: Exclusivamente los didmetros v denfades tarifados.

Los didmetros y dentados punteados no se encuentran en stack, pero
sa pueden suministrar bajo demanda con los siguientes recargos:

- Dentades 1, 4 y 5 recarge 10% sobre tarifa dentade n®4

- Dentade 7, 8, 9 y 10 recargoe 20% sobre tarifo dentado n™4

Roso

Los digmetros v dentados cuyas casillas tiguren en blanco (sin precios
y sin punteo) se suministran con oferta previa de precio y plazo,

Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 6 |6+TIAIN| 7 8 9 10
A3010&E 14,32 14,32 2047
A30211E 12.55 v 12,55 | 1848 v, ”
A30212E 11,23 11,23 18,03
A30314E ?.50 18,88 W Y ‘;":l 15,92 v v
A30512E 25.71 23,71 37,30
A30&05E 16,75 ) 16,75 25,28 v y
A30612E 16,59 25 64 Y 16,59 26,52 i
A30314-50E 23,50 v 23,50 v W
A30314-75E 29,05 y 2905 ¥ Y
AJ0314-100E 33,75 Y 33,75 Y v
Referencia | Dentados - P.V.P.
i 2 3 4 5 6 |6+TAN| 7 8 9 10
AG0312E 2522 2522 | 36,24
ASL0413E 2311 23.11 34,12
AS0S516E 20,66 20,66 31,92
ASD&T1BE y 18,35 27.53 Y 18,35 28,27 ¥ Y Y
AS0625E 26,70 2670 | 41.50
A&ADB20E v 24,24 30,92 v 24 .24 35,08 ¥ v v
AST014E 26 .88 26,88 Jd6,31
A&1020E % 2739 | 33,23 v 9956 | 2739 | 40,71 v J v v
AS1025E 31,79 31,79 42,59
AS1125E 34 96 W 34,96 31,05 v Y
AS1220E 4093 W 4093 57.55 v ¥
AL 225E Y 38 .46 48,99 v 41,53 38,44 55,61 v v ¥ v
AG1525E 1 48 39 46,00 v 52,25 48 3% 68,45 Y W v Y
A62025E 7986 | 97,27 v 79.86 | 104,13 J v v
AS2525E 128,89 148,30 W 128,89 158,17 ¥ W
AB0S18-100E 59,38 59,38 v v y
A60618-150E 76,47 76,47 v Y v
AGDB20-170E 33,58 33,58 ) Y v
AS1020-170E 38,39 38,39 v W Y
AB1225.175E 59,93 59,93 v v y
Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 6 | 6+TAIN| 7 B 9 10
AB1225E v 38,46 48,99 Y 41 .53 38,46 55,61 y ¥ Y v
AB1525E v 48,39 46,00 ) 48,39 48,45 v ¥ Y v
AB2025E 79,84 RI2T Y 72,84 104,13 v Y v
AB2525E 128.89 | 168,30 Y 128.89 | 158,17 v y




3 mm. MANGO

SERIE LARGA

& mm. MANGO

SERIE LARGA

B mm. MANGO
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Referencia Dimensiones - En mm
D] |.2 DE L] T]pﬂ
C30211 20 11.0 3 38 Monobloe
C30212 2.5 11.0 3 38 bMonobloc
C30312 3.0 14.0 3 34 Monobloc
C30512 3.0 12.7 3 38 Monobloc
C30612 6.3 12.7 3 45 Soldada
C30312-50 30 14.0 3 50 Monobloc
C30312.75 3.0 14.0 3 75 Manobloc
C30312-100 3.0 14.0 3 100 Menabloe
Referencia Dimensiones . En mm
Dy Lo Do L Tipo
Ca0312 3.0 14.0 é 50 Monobloc
Cé0413 4.0 14.0 & 50 Monobloc
C&05146 5.0 14,0 & 50 Maonobloc
C&0418 &.0 18.0 & 50 Monobloc
Ca0a25 &.0 25.0 & 50 Menobloes
Ca&0820 8.0 19.0 & td Saldada
Ca1020 9.6 1.0 & el Saldada
C&1025 9.6 25.0 & 70 Soldada
C&1125 11.0 25.0 & 70 Soldoda
Ca1210 12.0 10.0 & 24 Soldoda
C&61220 12.7 12.0 & &4 Soldada
C&1225 12.7 250 & 70 Soldada
C&1525 146.0 25.0 & 70 Soldada
C&2025 1.0 Z25.0 & 70 Soldada
C&2525 25.0 25.0 & 70 Saldada
C&0618-100 6.0 18.0 & 100 Monobloc
C405618-150 &.0 18.0 & 150 Maonobloc
Ca0820-170 8.0 19.2 & 175 Soldada
C&61020-170 9.8 19.2 & 170 Soldada
C&1225-175 12.5 254 é 175 Soldada
Referencia Dimensiones . ex rmm
Dy L2 D3 Ly Tipo
CB1225 12.7 25.0 8 70 Soldada
CB1525 146.0 25.0 8 70 Soldada
CB2025 2.0 Z25.0 e 70 Saldada
CB2525 250 250 8 70 Saldada
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EM STOCK:; Exclusivamente los didmetros v denfades tarifados.

Los didmetros y dentados punteados no se encuentran en stack, pero
sa pueden suministrar bajo demanda con los siguientes recargos:

- Dentades 1, 4 y 5 recarge 10% sobre tarifa dentade n®4

- Dentade 7, E 2 v 10 recargo 20% sobre tarifo dentado n™4

Ros

Los digmetros v dentados cuyas casillas tiguren en blanco (sin precios
y sin punteo) se suministran con oferta previa de precio y plazo,

Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 & &+ TIAIN 7 B ) 10

Caoz2n 10,23 v 10,23 14,85 Y W

C30212 10,93 1092 | 1685

Ca0312 11,03 17,92 y 11,03 16,85 W W

C30512 24,18 24,18 38,035

C30612 16,59 24 50 Y 186,59 26,52 W v
C30312-50 24 85 34 .81 W 24 .85 v v v
C30312-75 30,68 42 94 Y 30,68 Y Y 8
C30312-100 34,96 48 94 v 34 94 v v y

Referencia | Dentados - P.V.P.

1 2 3 4 5 & &+TiAlM 7 a8 9 10

C60312 26,49 26,49 | 37,30

Céa0413 2524 25,24 36,62

Ca0516 2219 22,19 35.71

Ca0418 ¥ 21,99 29.15 v 21,99 31,87 ¥ v v

Ca0425 30,22 30,22 41,88

C&0820 v 24 .95 30,58 v 28,82 24,94 35,78 v v v

C&1020 ') 29 .89 42,37 v 32,56 29 .89 43,44 ') ¥ v Y

C61025 32 25 3225 | 46,31

C&1125 38,40 v 28,40 a4 49 Y y

C41210 41,461 41,61 55,27

Ca1220 42,71 v 42,71 59.33 W v

C&1225 ) 42 .32 52,88 v 44,54 42 32 60,18 v W v v

C&1525 Y 53,2 46,55 v 58,54 53.21 74,18 Y Y v Y

C62025 8611 | 9556 v 8611 | 110,39 y v ¥,

Ca2525 111,50 148,28 111,50 148,74
C60618-100 61,76 | 86,45 61,76 v v y
CA05618-150 79 .62 111,47 7962 v Y v
Ca0820-170 33,38 48,94 33.38 v W v
C41020-170 39,41 53,83 39,61 v v v
C&1225-175 62,89 84 59 62,89 v W W
Referencia | Dentados - P.V.P.

1 2 3 4 5 & &+TiAIN 7 B 9 10

81225 v 42,32 52,88 ¥ 464,56 42,32 60,18 ¥ v ¥ v

CB1525 v 53,21 65,55 v 53,21 74,18 ¥ v ¥ v

CB2025 86,11 25,54 v 85,11 110,39 v Y v

CB2525 111,50 | 148,28 111.50 | 14874




D50Y

3 mm. MANGO

SERIE LARGA

& mm. MANGO

SERIE LARGA

B mm. MANGO

1 |

TiAIN

F
D2
Referencia Dimensiones - En mm
D] |.2 DE L] TIFIE!
D30202 20 1.8 3 38 Monobloe
D30302 2.5 2.3 3 38 bMonobloc
D30303 3.0 2.5 3 38 Monobloc
D30404 4.0 3.4 3 38 Monobloc
D30505 5.0 4.7 3 38 Monobloc
D304604 6.3 5.0 3 35 Soldada
D30303-50 3.0 2.7 3 50 Menoblac
D30303-75 3.0 27 3 75 Menabloe
Referencia Dimensiones . En mm
Dy Lo Do L Tipo
D&0303 3.0 2.5 é 50 Monobloc
D&0404 4.0 3.0 & 50 Monobloc
D&0D505 5.0 4.0 & 50 Monobloc
D&D&DE &.0 A F & 50 Monobloc
D&080B 8.0 &.0 & 52 Saldada
D&1010 Q.4 8.0 & 54 Soldoda
D&1111 11.0 9.5 & 55 Saldada
D&1212 12.7 11.0 & 56 Soldoda
D&1515 14.0 14.0 & 59 Saldoda
D&2020 1.0 14.5 & 62 Soldoda
D&2525 25.0 22.0 & &7 Soldada
D&0B0B-180 8.0 7.0 & 180 Soldada
D&1010-185 2.4 8.5 & 185 Soldada
D&1212-162 125 11.4 & 1462 Saldada
Referencia Dimensiones . En mm
Dy L2 D3 Ly Tipo
DB1212 12.7 11.0 g8 56 Soldada
DB1515 14.0 14.0 3] 5% Soldada
Da2020 12.0 14.5 e &2 Saldada
DB2525 250 220 i &7 Saldada
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PUNTA BOLA O ESFERICA

EM STOCK:; Exclusivamente los didmetros v denfades tarifados.

Los didmetros y dentados punteados no se encuentran en stack, pero
sa pueden suministrar bajo demanda con los siguientes recargos:

- Dentades 1, 4 y 5 recarge 10% sobre tarifa dentade n®4

- Dentade 7, 8, 9 y 10 recargoe 20% sobre tarifo dentado n™4

Roso

Los digmetros v dentados cuyas casillas tiguren en blanco (sin precios
y sin punteo) se suministran con oferta previa de precio y plazo,

Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 & &+ TIAIM 7 B ) 10

Dao202 12,55 W 12,55 18,48 Y W

D30302 11.76 1176 | 1716

030303 10,31 16,19 y 10,31 16,85 W W

030404 24,80 29,15 W 24,80 J2 .65 v v

D30505 27,05 27,55 41,24

D30&046 16,44 24 81 ) 16,44 26 53 v ¥
D30303-50 22.13 30,99 Y 22,13 Y Y 8
D30303-75 27,19 38.04 v 2719 v v y

Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 & A+ TIAIN 7 8 9 10

D&0303 77,68 77 .68

D&0404 24,18 24,18

D&0505 21,04 21,04

D&0&DS v 18,73 26,78 v 18,73 28,47 ¥ W Y

D&0B08 Y 2013 | 24 68 v 2013 | 31,05 ¥ v v

D&1010 v 272,52 28,11 v 24 31 22,52 35,93 Y Y v v

D&11 11 29,78 v 29.78 45,87 Y v

D&1212 3034 | 37,95 v 32,75 | 3034 | 46,79 y v

D&1515 v 7557 47,02 y 37,57 57,83 ¥ Y

D&2020 ¥ 51,90 63,75 W 21,70 752 ¥ W

D&2525 2810 124,34 W 28.10 127,39 Y v
D&0808-180 2491 39 .46 76,91 ¥ Y v
D61010-185 31,96 | 44,12 31.96 v y v
D&1212-162 45,15 o957 45,15 ¥ Y W
Referencia | Dentados - P.V.P.

1 2 3 4 5 6 |6+TIAN| 7 8 9 10

081212 30,34 37,25 V 30,34 46,79 v v v

D81515 v 37,57 46,15 v 37.57 57.83 v ¥ v

082020 v 51,20 63,75 v 51,20 Th22 v Y v

DB2525 28,10 124,34 iy 28,10 127,39 Y W
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PUNTA OVAL O GOTA

LJ &

3 mm. MANGO | Referencia Dimensiones - En mm
D] |.2 DE L] TIFIE!
E30304 3.0 &.0 3 38 Monobloe
E30508 5.0 8.0 3 38 bMonobloc
E30410 &.3 Q.5 3 42 Saldada
SERIE LARGA
E30304-50 3.0 &.0 3 50 Monobloc
E30306-75 3.0 &.0 3 75 Menobloc

& mm. MANGO | Referencia Dimensiones . En mm
Dy Lo Do L Tipo
ES0&610 &.0 10.0 é 50 Monobloc
E&08B15 8.0 15.0 & &0 Soldoda
E&1015 2.4 14,0 & &0 soldada
E&1220 12.7 22.0 é &7 Saldada
E&1525 1&.0 250 & 0 Saldada
E&2025 1.0 25.0 & 70 Soldoda
SERIE LARGA
E&1015-1465 2.4 14.0 & 145 Soldoda
E&1220-170 12.7 22.0 & 170 Soldoda
8 mm. MANGO | Referencia Dimensiones . En mm
Dy L2 D3 Ly Tipo
EB1220 12.7 22.0 8 &7 soldada
EB1525 16.0 25.0 8 70 Soldada
EBZ2025 2.0 Z25.0 e 70 Saldada




- procut

PUNTA OVAL O GOTA

EM STOCK:; Exclusivamente los didmetros v denfades tarifados.

Los didmetros y dentados punteados no se encuentran en stack, pero
sa pueden suministrar bajo demanda con los siguientes recargos:

- Dentades 1, 4 y 5 recarge 10% sobre tarifa dentade n®4

- Dentade 7, E 2 v 10 recargo 20% sobre tarifo dentado n™4

Los digmetros v dentados cuyas casillas tiguren en blanco (sin precios
y sin punteo) se suministran con oferta previa de precio y plazo,

Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 6 | 6+TIAN 8 9 10
E3030& 11,84 18,22 W 11,84 18,48 Y W
E30508 23 B6 2384 | 35,18
E30410 16,74 24,58 y 16,74 26,52 W Y
E30306-50 28,82 78,82
E30304-75 33,084 33,04
Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 6 | 6+TIAN 8 9 10
E40610 v 21,92 | 29,48 N 21,22 | 32,84 v v
E&0815 24 09 32,43 ¥ 24 09 35,84 W v
E&1015 Y 27,37 31,74 v 29,55 2737 39,21 Y Y v
E&61220 y 40,14 43 78 y 43,34 40.14 56,88 ¥ Y Y
E61525 Y 5576 | 6844 v 5576 | 76,08 J y N,
E&2025 73,48 21,964 v 73,48 98,71 y v
E4A1015-1465 45,78 4578
E&1220-170 59.54 52.54
Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 & &+TiAIM B 9 10
EB1220 v 40,14 49 28 Y 43,34 40,14 56,88 v Y v
EB1525 v 55,76 48 44 v 60,21 55,74 76,08 v ¥ v
E82025 73,48 21,94 Y 73,48 28.71 Y

Ros



3 mm. MANGO

SERIE LARGA

& mm. MANGO

SERIE LARGA

B mm. MANGO

il
Dg

Referencia Dimensiones - En mm
D] |.2 DE L] TIFIE!
F30304 3.0 &.0 3 38 Monobloe
F30308 3.0 8.0 3 38 bMonobloc
F30312 3.0 14.0 3 34 Monobloc
F30512 3.0 12.7 3 38 Monobloc
F304612 6.3 12:7 3 45 Soldada
F30312-50 3.0 14.0 3 50 Monobloc
F30312-75 3.0 14.0 3 75 Menoblac
Referencia Dimensiones . En mm
Dy Lo Do L Tipo
F&0418 &.0 18.0 é 50 Monobloc
F&0820 5.0 20.0 & 65 Saldada
F&1020 9.4 12.0 & 64 Saldada
F&1125 11.0 25.0 & 70 Soldada
F&1220 12.7 12.0 & &4 Saldada
F&1225 12.7 25.0 & 70 Soldoda
F&1525 14.0 25.0 & 70 Saldada
F&1530 14.0 30.0 & 75 Soldoda
F&2025 19.0 25.0 & 70 Saldoda
F&2032 1.0 32.0 & rAd Soldoda
F&62038 120 38.0 & 83 Soldada
F&0&18-150 &.0 18.0 & 150 Monobloc
F&1020-170 9.4 19.2 & 170 Soldada
F&1225-175 125 25.4 & 175 Saldada
Reterencia Dimensiones . En mm
Dy Lo Da Ly Tipo
FB1225 12.7 25.0 8 70 Soldoda
FB81525 14.0 25.0 8 70 Saldada
Fa2025 19.0 25.0 8 70 Saldada
FB2032 12.0 320 B 77 Saldada
FBZ038 12.0 380 a B3 Saldada




rocut

EM STOCK:; Exclusivamente los didmetros v denfades tarifados.

Los didmetros y dentados punteados no se encuentran en stack, pero
sa pueden suministrar bajo demanda con los siguientes recargos:

- Dentades 1, 4 y 5 recarge 10% sobre tarifa dentade n®4

- Dentade 7, 8, 9 y 10 recargoe 20% sobre tarifo dentado n™4

Los digmetros v dentados cuyas casillas tiguren en blanco (sin precios
y sin punteo) se suministran con oferta previa de precio y plazo,

Roso

Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 6 |6+TIAN| 7 8 v 10
F30304 20,34 20,34 27,68
F30308 13,67 v 13,67 | 19,60 v
F30312 13,73 19,13 v 13,93 19,60 v
F30512 24 72 24, 72 34 86
F30&12 16,43 23,44 Y 16,43 2652 v y
F30312-50 25,83 35 87 W 25,63 34,12 v Y
F30312-75 30,64 30,64
Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 6 |6+TIAN| 7 8 E 10
F&0618 2127 | 30,44 v 71,27 | 3096 v v
F&0B20 24 55 30,72 ¥ 24 .55 35,84 ¥ ¥
F&1020 31,48 351 v 33,78 31.48 44,72 Y y ¥
F&1125 38,97 Y 38,97 55,01 y Y
F61220 18,33 v 3833 | 5533 ¥ v
F&1225 W 39 .66 4% 66 v 42 B2 39 .66 56,78 Y Y v
F&1525 W 24,75 68,48 v 39,11 S4.75 74,6% WV v Y
F&1530 63,21 63,21 | 87,12
F&2025 70,70 88,43 y F0,.70 24,98 Y v
F&2032 F8.146 112,24 W Y814 127,43 Y W
F&2038 124,55 | 148,04 W 124,55 | 153,84 v v
F&0&618-150 59 .41 84 .48 59 41 Y v
F&1020-170 28,21 | 52,67 44,54 | 38721 v v
F&1225-175 29,28 77,83 &0,92 o9 .28
Referencia |Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 & &+TIAIN 7 8 9 10
F81225 y 39,66 | 4874 v 4282 | 39646 | 56,78 v v v
FB1525 v 54,74 67,21 Y 5911 54,74 74 469 Y v v
FB2025 70,70 88, 43 v 70,70 24 28 v W v
FB2032 28,16 112,24 W 28,14 127,43 W Y
FE2038 124,55 148,04 y 124,55 153,84 W 3



3 mm. MANGO

SERIE LARGA

& mm. MANGO

SERIE LARGA

B mm. MANGO

Dg

Referencia Dimensiones - En mm
D] |.2 DE L] T]pﬂ
30306 3.0 &.0 3 38 Monobloe
G30310 3.0 10.0 3 38 bMonobloc
G30312 3.0 14.0 3 34 Monobloc
G30512 3.0 12.7 3 38 Monobloc
5304612 6.3 12.7 3 45 Soldada
G30312.50 3.0 14.0 3 50 Maonobloc
G30312-75 3.0 14.0 3 75 Menoblac
Referencia Dimensiones . En mm
Dy Lo Do L Tipo
G&0418 &.0 18.0 é 50 Monobloc
G&0820 8.0 12.0 & &4 Soldoda
G&1020 2.4 19.0 & &4 soldada
G&1220 12.7 19.0 & & Saldada
GA1225 12.7 250 & 0 Saldada
G&51230 12.7 30.0 & 75 Soldoda
G51525 14.0 25.0 & 70 Saldada
G&1530 14.0 30.0 & 75 Soldoda
G&2025 19.2 25.0 & 70 Soldoda
G&62038 19.2 38.0 & 83 Soldoda
&61020-170 2.4 19.2 & 170 Soldada
G&1225-175 125 25 4 & 174 Soldada
Referencia Dimensiones - n mm
Dy Lo D Ly Tipo
81225 12.7 25.0 8 70 soldada
GB1230 12.7 30.0 o 75 Soldada
GB1525 14.0 Z25.0 a 70 Saldada
GB14630 14.0 S0.0 2] 75 Saldada
GB2025 1.0 25.0 8 70 Saldada
GB2038 1.0 38.0 & 83 Soldoda
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FORMA OIJIVAL EN PUNTA

EM STOCK:; Exclusivamente los didmetros v denfades tarifados.

Los didmetros y dentados punteados no se encuentran en stack, pero
sa pueden suministrar bajo demanda con los siguientes recargos:

- Dentades 1, 4 y 5 recarge 10% sobre tarifa dentade n®4

- Dentade 7, 8, 9 y 10 recargoe 20% sobre tarifo dentado n™4

Roso

Los digmetros v dentados cuyas casillas tiguren en blanco (sin precios
y sin punteo) se suministran con oferta previa de precio y plazo,

Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 & &+ TIAIM 7 B ) 10

G30304 12.55 W 12,55 18,48 Y W

G30310 12.85 12.85 | 19.09

30312 13,93 18,96 y 13,93 19,60 W W

G30s512 24,65 24,65 5. 18

G306812 16,74 23,12 Y 16,74 26,52 W v
G30312-50 22,21 32.09 V 22,91 v v v
G30312-75 28,75 40,23 Y] 28,75 Y Y Y

Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 6 | 6+TAN| 7 8 9 10
G&0618 v 20,70 | 34,02 N 20,70 | 30,98 v v
G&0820 23,20 36,59 vy 23,90 36,63 v v
G&1020 v 2819 46,21 v 32,87 2819 43,71 ¥ v
G&1220 38.14 y 38,14 55,17 y Y
G&1225 Y 3690 | 5194 v 43,03 | 3650 | 5698 v Y y
G&1230 63,20 v 63,20 84,16 Y v
G&1525 53,64 76,65 W 53,64 77,42 v Y
GA&1530 78,55 Y 78.55 107,54 v v
G&2025 83,26 y 83,26 107,54 v Y
GA2038 116,92 v 116,%2 144,21 v W
G51020-170 40,49 5523 40,49 v v ¥
G&61225-175 57 48 76,43 57 .48 ¥ W v
Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 6 |6+TIAN| 7 8 9 10
G81225 v 36,720 i 43,03 36,20 56,98 ¥ v Y
G81230 43,20 y 63,20 84,16 v Y
G81525 5364 ¥ 53.64 | 7747 v v
81430 78,55 ¥ 78,55 107,54 v Y
G82025 B3,26 y B3,24 107,54 W v
GB2038 116,92 v 116,92 146,21 W v
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3 mm. MANGO

& mm. MANGO

B mm. MANGO
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Dg

TIAIN

Referencia Dimensiones - En mm
Dy L2 D2 L Tipo
H303048 3.0 &.0 3 38 Meanobloe
H30510 50 9.5 3 38 Menobloc
H3D412 &.0 10.0 3 43 Saldada
Referencia Dimensiones . En mm
Dy Lo Do L Tipo
H&061 4 &.0 14.0 é 50 Monobloc
H&0820 8.0 12.0 & &4 Soldoda
H&1020 10,0 12.0 & &5 soldada
H&1232 12.7 32.0 & P Soldada
H&1535 1&.0 340 & a1 Saldada
H&2042 1.0 41.0 & 86 Soldoda
Referencia Dimensiones - n mm
Dy Lo D Ly Tipo
HB81232 12.7 32.0 8 77 Soldada
HB1535 14.0 36.0 o 81 Saldada
HB2042 12.0 41.0 a Bé& Soldada
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EM STOCK: Exclusivamente los didmetros v denfades tarifados.

Los didmetros y dentados punteados no se encuentran en stack, pero
sa pueden suministrar bajo demanda con los siguientes recargos:

- Dentades 1, 4 y 5 recarge 10% sobre tarifa dentade n®4

- Dentade 7, 8, 9 y 10 recargoe 20% sobre tarifo dentado n™4

Roso

Los digmetros v dentados cuyas casillas tiguren en blanco (sin precios
y sin punteo) se suministran con oferta previa de precio y plazo,

Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 & &+ TIAIN 7 B ) 10
H30304 12,88 ") 12,88 18,49 v v
H30510 25, 64 9564 | 3427
H30&12 17,03 17,03 23,22

Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 6 |6+TIAN| 7 8 9 10
H&0614 77 &4 77,64 | 32,98
H&0820 y 26,03 36,67 i 26,03 38,88 W Y
H&1020 52,14 56,38 5214 47,39
H&1232 y 54 19 74 40 v &1,94 5419 73,33 y v
H&1535 7772 100,80 Y 7772 105,05 v Y
H&2042 110,87 v 110,87 140,15 v v

Referencia | Dentados - P.V.P.

1 2 3 4 5 é 6 +TiAIN 7 8 9 10
HB1232 v 54,19 Vi &a1,96 54,19 7333 v ¥
HA1535 77,72 v 77,72 | 105,05 ¥ v
H82042 110,87 ¥ 110,87 | 140,15 v v
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3 mm. MANGO

& mm. MANGO

B mm. MANGO

90"
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Ly Ly
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| D2 D2
Referencia | Dimensionas - 0 mm
D4 Ly Dy Ly Tipo Angulo
J30303 3.0 2.5 3 38 Manobloe &0e
K30303 3.0 1.5 3 38 Monockloc age
Referencia Dimensiones . En mm
D4 Lo D Ly Tipo Angulo
J&0&0SE &.0 4.0 & 50 mMaonckloc &0°
J61008 g6 8.0 & 54 Soldada &0e
J&1210 12.7 LIS & 59 Soldada &0e
J&1512 1460 14.5 & &3 Soldada &a0°
J&2018 19.0 17.58 & &5 Saldada Ao
J&2520 250 24 5 & J0 Soldada &0e
K&06503 &.0 3.0 & 50 mMonokloc aQ°
K&1004 2.6 4,7 & 53 Soldada gQe°
K&61206 12.7 6.3 & 55 Soldoda gQe
K&1508 14.0 8.0 & 57 soldada g0°
K&62012 19.0 2.5 & 59 Soldada gQ°
K&2512 250 12.7 & al Soldada age
Referencia | Dimensiones . £ mm
Dy Ly Do Ly Tipo Angulo
J81210 12.7 11.0 8 59 soldada &0e
JB1512 16.0 14.5 s &3 Soldada &0e
Jg2018 19.0 17.5 8 a5 Soldada Gioe
JB2520 250 24 .5 g 70 Saldada &R
KB1206 12.7 6.3 B 55 Soldoda age
KB1508 16.0 8.0 B o Soldodao age
K82012 19.0 2.5 g 59 Soldada aQ-
K82512 25.0 12.7 5 &1 Soldado a0e°
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EM STOCK:; Exclusivamente los didmetros v denfades tarifados.

Los didmetros y dentados punteados no se encuentran en stack, pero
sa pueden suministrar bajo demanda con los siguientes recargos:

- Dentades 1, 4 y 5 recarge 10% sobre tarifa dentade n®4

- Dentade 7, 8, 9 y 10 recargoe 20% sobre tarifo dentado n™4

Los digmetros v dentados cuyas casillas tiguren en blanco (sin precios
y sin punteo) se suministran con oferta previa de precio y plazo,

Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 & &+ TIAIN ) 10
130303 10,05 10,05 1597 W
K30303 229 229 15,91 Y
Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 6 | 6+TIAN E 10
J60406 18,38 1838 | 28,47 v
J61008 24,02 24 02 37.85 Y
J&1210 2919 2919 46,21 v
J&1512 43 97 43,72 &4 88 v
162018 55 87 5582 | 80,09 v
J&2520 B7.55 B7.55 107,07 v
K60403 18,38 1838 | 28,47 v
K&1004 23,79 23,79 a7,83 v
K&1206 2919 29.19 46,21 W
K&1508 41 43 41.43 44 .88 v
K&2012 57.26 5726 81,54 Y
K&2512 87.55 87 .55 107.11 v
Referencia |Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 B 6 | 6+TIAIN g 10
J81210 29,19 2919 4621
JB81512 43,27 43,22 &4 .88
J82018 55,82 55,82 80,09
182520 87,55 87,55 | 107.07
KB1206 2919 29,19 46,21
K81508 41,43 41,43 | 6488
K82012 87,26 27,26 81,54
K82512 87,55 g7.55 107,11

Ros
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Reterencia Dimensiones . £n mm
D L Do L Tipo Angulo
L30310 3.0 10.0 3 a8 Monobloc 149
L30312 3.0 14.0 3 38 Maonobloc ge
L30512 5.0 12.7 3 38 Meonokloc 14°
L30612 &.3 15.8 3 48 Soldada 229
Referencia Dimensiones . En mm
Dy Lp Do L Tipo Angulo
L&0&18 &.0 18.0 & 50 mMaonckloc ] 4°
L&0B22 8.0 25.4 & 70 Soldada 149
L&1020 10.0 20.0 & &5 Soldada 149
L&1024 .6 30.0 & 76 Soldada 140
L&1225 12.0 25.0 & 70 Saldada 149
L&1228 12.7 32.0 & F¥ Saoldada 149
L&1533 14.0 33.0 £ 78 Soldoda 14°
L&2038 12.0 41.0 & 84 Soldodao 14°
L&61026-175 2.6 30.2 & 176 Soldadao 144
L&1228-182 12.5 32.0 & 182 soldada 14°
Referencia | Dimensiones . £ mm
Dy Ls Do Ly Tipo Angulo
181228 12.7 32.0 5] 17 soldada 140
LB1533 16.0 33.0 g 78 Soldada 149
LB2038 19.0 41.0 8 B Soldada 142
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EM STOCK:; Exclusivamente los didmetros v denfades tarifados.

CONICA REDONDEADA

Los didmetros y dentados punteados no se encuentran en stack, pero
sa pueden suministrar bajo demanda con los siguientes recargos:

- Dentades 1, 4 y 5 recarge 10% sobre tarifa dentade n®4
sobre tarifa dentado n®4

- Dentade 7, E 9y 10 recarge 20%

Los digmetros v dentados cuyas casillas tiguren en blanco (sin precios
y sin punteo) se suministran con oferta previa de precio y plazo,

Ros

Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 S5 & S+TIAIN 9 10
30310 12,7% 12,79 18,48 v
L30312 11,84 19.09 11,84 18,48 ¥
30512 28,19 28,19 4091
L30&12 15,39 30,41 12,39 31,84 Y
Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 5 6 | 6+TIAN E 10
L40618 21,76 | 32,00 71,76 | 31,45 v
L&0822 2799 41,88 346,77 27,99 41,83 Y
L&1020 S 32 42,39 s 44,472
L&1024 33,32 41 47 346,99 33,37 43 77 v
161225 41,06 | 5089 41.06 | 55,37
L&1228 40,48 20,89 45,18 40,48 58,08 v
L&1533 /6,28 95,40 BB, %4 76,28 105,13 v
L&2038 11%, 74 132,49 119,76 14% .05 v
L&61026-176 48,65 &7 34 458,45 W
L61228-182 59 55 82,18 59 55 v
Referencia |Dentados - P.V.P.
1 2 3 B 6 | 6+TIAIN g 10
[B1228 40,68 51,38 45 18 40,68 58,08
LB1533 76,28 101,12 76,28 105,13
LBZ2038 119,76 133,49 119,76 14205
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3 mm. MANGO | Referencia Dimensiones . £n mm
Dy lp Dy L Tpo | Angulo
M30308 3.0 8.0 3 38 Monobloc 18¢
M30311 3.0 11.0 3 38 Maonobloc 14%
M30315 3.0 15.0 3 38 Meonokloc 10°
M30&12 &.3 12.7 3 49 Soldada 229

é mm. MANGO |Referencia | Dimensiones . En mim
Dy ) Do L Tipo Angulo
M&0&612 6.0 12.7 b 50 Maonobloc 200
M&DE20 6.0 20.0 & 50 Manoblac 140
M&0625 6.0 25.0 & 50 Manobloc 109
M&DB18 8.0 18.0 & &4 Soldada 229
M&1020 Q.4 16.0 & &4 soldada 289
M&1222 12.7 22.0 t 71 Soldada 28°
M&1525 140 25.0 & 71 Soldadao % i e
B mm. MANGO |Referencia | Dimensiones . Ex m
Dy Ls Do Ly Tipo Angulo

MB1222 12.7 22.0 8 i Soldada 28°
MB1525 16.0 25.0 8 71 Soldada 31°
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FORMA CONICA EN PUNTA

EM STOCK:; Exclusivamente los didmetros v denfades tarifados.

Los didmetros y dentados punteados no se encuentran en stack, pero
sa pueden suministrar bajo demanda con los siguientes recargos:

- Dentades 1, 4 y 5 recarge 10% sobre tarifa dentade n®4

- Dentade 7, E 2 v 10 recargo 20% sobre tarifo dentado n™4

Ros

Los digmetros v dentados cuyas casillas tiguren en blanco (sin precios
y sin punteo) se suministran con oferta previa de precio y plazo,

Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 & &+ TIAIN 7 8 9 10
M30308 124,55 v 12,55 18,48 v v
M30311 14,30 22,16 ) 14,30 20 50 v W
M30315 14,58 ) 14,58 20 50 v ¥
M304&12 Y 15,81 26,70 Y 15,81 27,72 v Y

Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 6 |6+TIAN| 7 8 9 10
ME0612 73,52 7357 | 28,78
M&DS20 y 2015 33,06 i 20,15 32,65 W Y
M&E0E25 25,64 25 64 38,36
M&DB18 78,99 28,99 44 47
M&1020 Y 31,79 42 39 y 37,07 31,79 47 53 v Y
M&1222 39,81 a4,1é4 v 46,42 39.81 60,05 Y v
M&1525 59,57 v o957 a8rs.42 ¥ v

Referencia | Dentados - P.V.P.

1 2 3 4 5 6 &+TIAIN Fi B y 10

M81222 39,81 v 46,42 32,81 60,05 v
M81525 59,57 v 59,57 87,42 /
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CONO INVERTIDO

procut

part o II|.
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& mm. MANGO

B mm. MANGO

ﬂ Eiemplo:
Dy
’ L= .
i
i; D | ,‘d N30304
Ly
N30304E
A |
|'Hl|
D2
Referencia | Dimensiones - &0 mm
Dy Lo Do L Tipo Angulo
N30304 3.0 4.0 a2 38 mMaonohkloc 109
N30304E 3.0 4.0 3 38 rMonablac 109
MN3040& &.3 &.0 3 39 Soldada 129
N30&04E 6.3 &.4 3 39 Soldada 129
Referencia Dimensiones . En mm
Dy Lp Do L Tipo Angulo
MN&0508 &.0 B.O & 50 mMaonckloc 10°
N&1010 2.6 2.5 & 55 Soldada 16°
MN&1212 2.7 12.7 & 58 soldada 28°
MN&1520 1460 19.0 & &4 Soldada 189
MN&2015 19.0 16.0 & &1 Soldada 309
Referencia | Dimensiones . £ mm
Dy Ls Do Ly Tipo Angulo
MNB1212 12.7 12.7 5] 58 soldada 289
NB81520 16.0 19.0 8 &4 soldada 189
MNB2015 19.0 16.0 8 &l Soldada 309
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CONO INVERTIDO

Fresas Kolahivas

EM STOCK: Exclusivamente los didmetros v denfades tarifados.

Roso

Los didmetros y dentados punteados no se encuentran en stack, pero
sa pueden suministrar bajo demanda con los siguientes recargos:

- Dentades 1, 4 y 5 recarge 10% sobre tarifa dentade n®4

- Dentade 7, 8, 9 y 10 recargoe 20% sobre tarifo dentado n™4

Los digmetros v dentados cuyas casillas tiguren en blanco (sin precios
y sin punteo) se suministran con oferta previa de precio y plazo,

Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 & &+TiAIN 7 B 9 10
MN30304 13,75 13,75 20,50 Y
MN3I0304E 14,94 14,94 22,84
N30&0& 16,75 16,75 26,84 ¥
MN30&0AE 18,74 18,94 24 .54

Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 6 |6+TIAN| 7 8 9 10
M&0A08 70,37 20,37 | 3046 y
MN&S1010 29,75 2975 43 59 Y
MN&1212 39,468 39,468 59,08 ¥
MN&1520 54 .01 54 .01 74,96 v
N&2015 68,11 &8.11 92,39 y

Referencia |Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 & &4+TIAIN 7 B 9 10
NB1212 39,68 3% 48 59 0&
MNB81520 54,01 54,01 74 96
NB2015 68,11 58,11 92,39
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FORMA PASTILLA
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3 mm. MANGO | Referencia Dimensiones . En mm
Dy Ly Dy Ly Angulo
P31007 10.0 1.4 3 34

& mm. MANGO | Referencia Dimensiones . En mm
Dy Ly Dy Ly Angulo
P&1202 12.0 2.4 é 48 ;
P&2503 25.0 3.2 & 48 20° + Radial
P&2505 25.0 5.5 & 50 Q0
P&2504 250 &3 & a1 Radial
P&3B0& 38.0 &1 & 3l 20° + Radial

B mm. MANGO | Referencia Dimensiones - £n mm
Dy Ly D L1 Angulo
PB2503 25.0 3.2 8 45 20° + Radial
PB2505 250 5.5 8 50 209
PBZ504 250 6.3 8 51 Radial
PB38B0S 28.0 &.1 2] 51 20° + Radial
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FORMA PASTILLA
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EM STOCK: Exclusivamente los didmetros v denfades tarifados.

Los didmetros y dentados punteados no se encuentran en stack, pero
sa pueden suministrar bajo demanda con los siguientes recargos:

- Dentades 1, 4 y 5 recarge 10% sobre tarifa dentade n®4

- Dentade 7, 8, 9 y 10 recargoe 20% sobre tarifo dentado n™4

Roso

Los digmetros v dentados cuyas casillas tiguren en blanco (sin precios
y sin punteo) se suministran con oferta previa de precio y plazo,

Referencia | Dentados - P.V.P.

1 2 3 4 3 b &6+TIAIN 7 8 ? 10

P31001 29,07

Referencia | Dentados - P.V.P.
1 2 3 4 5 6 |6+TIAN| 7 8 9 10

P&1202 28,54

P&2503 124,98

P&2505 130,36

P&2Z504 110,61

P&3B0A 268,61

Referencia | Dentados - P.V.P.

1 2 3 4 5 6 6+ TiAIN 7 8 9 10
P82503 124,98
PB2505 130,36
PB2504 110,61
PB3806 268,61
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FRESAS ROTATIVAS MICROMETRICAS

MATERIALES APLICACIONES

p * Fabricantes de piezas de precisidn.
FUNDICION . L * Aplicaciones en joyeria,
. * Fabricantes de turbinas,

Dantada Standard

h micro  para  usos

m—— generales

" Dy L4 L D
D mm. mm. mm. mm.
et TIPO A0I04-2M 10 350 4,0 30 18,96
2% y | Cindrica serie coro A31504-2M 1,5 380 40 30 1896
Lo A302042M 20 380 40 30 1896
( + TIPO C30104-2M 10 380 4.0 3.0 18,96
| | C Punta rodicl o Semiesférica  C31504-2M 1,5 380 4.0 30 18,96
L~ C30204-2M 20 2380 40 30 18,96
TIPO D30101-2M 1,0 380 1.0 3.0 18,96
L D Punta bela o estérica D31515-2M 1,5 380 1.5 3.0 18,96
R D30202-2M 20 380 20 30 1896
TI:D Farma oval E31504-2M 1,5 2380 4.0 30 18,96
W |
s :_‘_ Tl:ﬂ Forma ojival redondeads F31504-2M 150 13800 180 30 18,96
D2 ey
TE“ Forma ofival en punia G31504-2M 1,5 380 40 30 1896
e
11;& Cénica en punta M31504-2M 1,5 380 40 30 1896

Velocidad recomendada 70.000 B.FM.

JUEGO DE FRESAS ROTATIVAS MICROMETRICAS

Contenido: 10 Fresas rotativas microméfnicas

Cilindrica zerie corta: T __ 1 Foerma oval:
rl'm R ’ “Fﬂ BT C i
A A3DT04-2M E E31504-2M
J Ad B0 -2m
— Punta radial & Semiesférica: T FF x
TIPO Skt TIPO Ifr:‘;rrn-r_l ajival redondeada:
C C3I0704-2M F F31504-284
. )} C31504.2M
' Punta bola o esférica: ' - ;
TIPO et TIPO F_Ln’rrn-:.:ﬂap-fnl en punta:
3300 -2 x| Dlg -2 0
D LD31515:2m . G J
gy .
TIPO C:f:nlcn_ en punia:
M pAST 504284

PV.R: 181,61 €



ESTUCHES DE PLASTICO DE FRESAS ROTATIVAS METAL DURO

REFEREMNCIA
N FRESAS
DENTADO
CALIDAD

el AS1020E-6 AS1225E-& CH1020-&  AGDBZOE-&

PTFR32
10
&

AG1020E-6 Co0820-6 2 ASDB20E-
D&1010

C61020

DENTADOS

%‘
-‘::'n.‘.'n-.

I

3
3

L51228-3

C61225.6 1412286 E61015-6 C41020-6 DADBOB-6
Ga1020-6 Go1225-6 Do1212-6 Fa0a20-4 F&1020-4
F&1225.6 L&61026-6
PV.P € 342,19 263,68
MANGO @ 3 mm. MANGO @ 6 mm.

REFEREMNCIA PTFR34
N® FRESAS 10
DENTADO &

CALIDAD

welNSYiviel AZ0314-4 2 A30314E-6 C30312-4
D30303-6 E3U306-6 F30312-6
G30312-6 H30306-4 L30312-6
M3I0311-6
121,65
REFEREMCIA PTFR41 PTFR42
N® FRESAS 4 4
DENTADO & &

-

MO MSNIVIOR 41775 4F CA1225-64 AAOB20-4F CAOB20-8 ASL1225-6FE C412
-0

¥

FA1225-& G&1225

149,15 92,15

. E-:_li-:} r,:|r_:rr|-:1 nrjr_: |,x_:-|_'.||:|1n:_15 summstrar olias Lo SIS f.r_:-:me S5 n-;_*.r,r_:-:.ldurjr_::,

| JI_IEJ"!'..I'D '-\_':'-\. -\_II:I..'-'II_I-{'I Il'-. I'E I ﬁ'ﬁr' "‘.'- |:_-.f_'\|

152,24

i
2
224

25-6
J-0

AG1225-3E

AG12

PTFR33
'I 0

AATO?0E-3 Ca0
D&0BlE-2 D

F&1020-3 L6102

337,711

PTFR36
5

(w ] @D

Loz

25E-3 L&61228-3

Eu Dol2le-3

FI:!'E..':.:'_ r Bl

_61225-

o |

F61225-3 G&1225

196,80

242,18




EXPOSITORES DE METACRILATO, MINI ESTUCHES Y MALETINES
DE FRESAS ROTATIVAS METAL DURO

05O

REFERENCIA
N® FRESAS
CALIDAD

CONTENIDO

PVE. €

REFERENCIA
M® FRESAS
CALIDAD

CONTENIDO

PY R E

AGUe18-56C
LH06]8:6
D60606-6
F60618-6

G60618-6

AG0B20-4E

Co0820-6

D&0&DE-6

EMFR-01

15
AG1020-6E AB1225-6E
Ca1020-84 CH1225:6
D61010-6 D61212-6
F&1020-6 Frel1223-4
Go1020-6 G61225-6
427,37

AUTOMOCION

8
Da0BO8-& L&10246-6
E&1220-6 M&1020-5
H&1232-6
249,47

-_\_' & : e - . il Sl
if:._ | — E
REFERENCIA EMFR-02

N® FRESAS 13

CALIDAD @

CONTENIDO G 1 225-6E

CAa1225-6

E&1220-6 F&61225-6
H&1232-6 K&612046-6
MaleZ0-6 MNel1212-6

=190 C61223-6-150 Fo61225-56-150

626,80

Ab1225-6

C81225-6

i

E61220-4 H&1232-4

rel225-6 M61222-6
D&1212-64 G&H1225-6

325,82

* Bajo demaonda podemos suministror ofros composiciones segin sus necesidades.

Contenido:

* 1 Ud. Amolodora 25.000 R.PM,, 0,55 HR con accionamiento de seguridad

y pinza de & mm. (gran rendimiento en trabajos de produccidnl.
* 5 Uds. fresos rotativas Ref. C61225-6
* 5 Uds. fresos rototivas Ref. F61225-6
* 1 Ud. Manguera de aire con sus rocores.

PV.P.: 773,48 €

Contenido:

* 1 Ud. Amoladora 75.000 R.EM., 0,15 HP
pinza de 3 mm.

* 10 Uds. fresos rotatives. Mango 3 mm. o
elegir.

PV.P: 985,67 €



Contenido: 30 fresos rotativas de metal duro

Ref. MINILUX-1

MAXILUX-2

Contenido:; 180 fresas rotativas de metal duro

Dimensiones: ancho 210 x fonda 210 x alte 210 mm.

x 1 Uds : Ab1225-6E D&1212-6 5461225-6
C61225:-6 F&1225-6 L&1228-6

x 2 Uds: A&0B20-6E D&0B0E-& 4&0820-6
A61020-6E D&61010-6 G61020-6
CalB20-6 F&0820-6 L&a0822-6
C&1020-6 F&1020-& L&1026-6

RV.P: 866,76 €

x 9 Uds ; A60618-6 De0s0a-6 MaD&20-6
AB0B20-6 D&0B08-& M&1020-&
ASL1020-6 D&1010-6 M&1222-6
A6D618-6E F&0618-6 L&0822-4
Ac0820-6E F&0820-6 L&1026-6
Ab1020-6E F&1020-6 L&1228-6
A61225.6E F61225-6 o
C&0418-4 GA0E] 8-4 H&1232.4
C60820-6 G&0820-6 E40815.6
Ca1020-4 G461020-6

E&1015-6

Ref. MAXILUX-2

Ref. BS40

MNOTA: El precio de los expositores vacies: 100,00 € netos.

Dimensicnas: ancho 250 x fondo 345 x allo 235 mm

Dimensicnes: ancho 65 1 fondo 245 2 alle 300 mm

PV.P: 5.239,57 €

B540

Contenido: 40 fresas rotativas de metal duro

x 2 Uds : A60618-6E F&0618-6 L&061 8-4
AS0820-6E Fal820-4 L&0B22-6
AL1020-6E F&1020-& L&1026-6
A61225-6E F&1225-6 L&1228-6
Céa0618-6 G40618-6
CelB20-46 G&0820-6
C&1020-4 G&1020-6
CH1225-6 G&1225-6

PV.P: 1.132,37 €
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Ref. P25

* Amoladera industrial, con cuerpo
de acero reforzado

* Mando con control de seguridad

* Disefio Ergondmico

* Alto poder

RP.M. POTENCIA  PESO Dy xLy EXTENSION & mm. SALIDA  OPCION CAMBIO

4.3 BAR HP Kg. mm. portafresas. PINZA DE AIRE DE MOTOR
P25 5000  0.55 0,60  32x15 MNoalorgador & mm, Adelante 5i 536,81
P25IR  25.000 0.55 0,70 32 x 165 Mo alargodor & mm, Adelante 5l 610,21
P25¥LR  25.000 0.55 0,95 32 x 290 2 x 150 & mm. Adelante NC 807,50
STR71 70.000 0.15 0,35 10 x 180 Mo alargador 3 mm. Adelante al 613,54

PROCUT P25 - SERVICIO DE REPARACION INMEDIATO

* Permite al operario reporar la herramienta en 2-3 minutos.
* Mo se requiere herramienta especial,
* Sin perdidas de tiempe durante la produccidn.

suelte lo carcasa exterior. Reemplace el viejo motor por uno nuevo, Mante de nueve la carcasa

@ Consulten tarifo de repuestos.

exterior, ¥ vuelva a trabajar,



A30211D
A30314D
A30605D
A30612D
AS0618D
A&0820D
AB0838D
AS1020D
AG1125D
A61220D
A61225D
AB1525D
A62025D
A62525D

Dy
mm.

2,40
3,00
5,35
5,35
6,00
8,00
8,00
9,60
11,00
12,50
12,50
15,80
19,20
25,00

APLICACIOMNES

Construccion:
- Fiedra, porcelanico, mérmol, granito

&

mm.

O O O O O O O~ 0 O~ O LY LF L) Cad

FRESAS ROTATIVAS DE DIAMANTE

Ly
mm.

J8
38
o4
51
50
44
66
&
70
&4
10
70
10
70

I
mim.
11,00
14,00

4,/0
12,70
10,00
19,20
34,00

25,40
19,20
25 40
25 40
25 40
25 40

€

29,40
32,13
32,00
38,85
44,73
48,93
70,09
53,33
71,33
70,44
73,56
88,44
117,47
135,47

Materiales compuestos:
- Fibra de Vidrio, fibra de carbong, poligster, pldsticos en general

C30211D
C30612D
Ca0618D
Ca0820D
Ca0840D
Ca0s3sD
Ca10200
Ca1011D
310350
C61125D
C61220D
C61225D
Ca1525D
C62025D
C62525D

mim.

2,40
56,35
5,00
8,00
8,00
8,00
?.60
10,00
10,00
11,00
12,50
12,50
15,80
19,20
25,00

mim.

Cal

O Ok O Ok Onc OO O O 0O OO Cal

Ly
mim.
38
51
50
44

64

s
U
70
44
70
70
70

70

mim.

11,00
12,70
18,00
19,20
38,00
38,00
19,20
35,00
11,00
25,40
19,20
2540
25,40
25,40

25,40

33,45
44,20
50,89
55,67
62,63
66,18
59,73
a81,78
63,73
79,89
78,90
82,38
99,06
131,56
151,72

Raso
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INSTRUCCIONES PARA EL CORRECTO USO DE LAS FRESAS ROTATIVAS
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Deaje al fresalin hocer el trabaje.

Una excesiva presién reducird las revoluciones de la
herramienta, lo que conseguind:

* Reducir el rendimienta de corfe.

* Reducir la vida del fresalin.

* Reducir la calidod de ocabado de la superficie.

* Daifiar la magquina.

* Aumentar los vibrociones de uso, pora el trabojodor, aumentando su fotiga.

------

Seleccione el mejor fresolin en forma y didmetro.
* Es imporiante tener en cuenta que sélamente el 50% del didmetro del fresolin debe estar en contacio con
la pieza de trabajo.

Munco exceder las RPM mdximas de seguridod. Poro un éptimo rendimiento guiorse de los R.EM. que
indicomos en pagino 2%7.
Los velocidades indicades sirven de guia general. Pora determinar claoramente los R.BM. correctos debe
hacerse mediante pruebos.
(Generalmente, velocidodes bajos se usan en materioles durcs y alfos velocidodes poro moterioles blandos,

Procut recomienda gue fodos los fresolines se ojusten medionte doble fijocidn, con pinzos fipo Eriksson.
Inserte todo el mongo del fresolin en lo pinzo y luege dejor solir unos 3 mm. del mango
aproximadaments antes de apretar. Esto hard que la pinza deje en peosicidn al fresolin, El fresalin debe
estar perfeciaments ajustado y apretade antes de poner la maguina a frabajar. Cualguier extensidn que
necesite hacer con el fresalin, necesitard un nueve cdleula de las RPM maximas. Una regla general es bajar
condiciones al 50%. Pruebas cuidadosas le llevardn a cbtener el mejor rendimiento, mejores tolerancias y
mas segurdad,

Excesiva vibracién y pérdida de contrel puade ser causado por:

* Poco use.

* Incarrecta eleccidn de la maquina y el fresolin.

* Mantenimiento inadecuado.

* Incarrecta eleccidn de la forma, del didgmetro v del tipo de corte.
* Falta de entrenamiento.

UTILICE SIEMPRE EQUIPO DE PROTECCION PERSCMNAL ADECUADO,

* Fresolines mas pequefos requieren velocidades mas altas de trabaje.

* Fresolines serie lorga requieren velocidades de corte més reducidaos for razones de seguridad.

* Al utilizar el fresolin mover constantemente y no presionar demasiado.

* Usar el fresolin a velocidades por debajo de su rendimiento causard embozamiento de viruta.

* Usar el fresolin por encima de su velocidod opfima causand un desgaste prematuro del dentado.

* Permitir que el fresolin e caliente mucho puede hacer que la cabeza de metal duro se suelte del mango.
* Utilizar herramientas y pinzas gostadaos puede aumentar el embozamiento.

* Mo hundir el fresolin en mds de un tercio de su periferia en el trobajo.
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